Fundusze . ; :
ol Rzeczpospolita Unia Europejska
E Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

PROGRAM NAUCZANIA
KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO

w zakresie kwalifikacji

MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

wyodrebnionej w zawodach

operator maszyn i urzadzen odlewniczych 812107
technik odlewnik 311705

Branza metalurgiczna (MTL)

Warszawa 2021



* * %

Fundusze . i .
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

Autor: mgr inz. Pawet Maruszak

Recenzent:

mgr inz. Krzysztof Nowak- recenzja dydaktyczna

mgr inz. Przemystaw Mankowski- recenzja merytoryczna
Ekspert: dr inz. Janusz Figurski

Program opracowany we wspoétpracy z podmiotami otoczenia spoteczno-gospodarczego wskazanego we wniosku o powierzenie grantu na opracowanie modelowego
kwalifikacyjnego kursu zawodowego:

Odlewnia Zeliwa Rawica Sp. K. Polak & A. Krok
GGG Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig

Max - Now Sp. z 0.0. Nowocien L.

Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj
Os priorytetowa |l
Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji
Dziatanie 2.14. Rozwdj narzedzi dla uczenia sie przez cate zycie
Konkurs nr POWR.02.14.00-IP.02-00-003/19

Opracowanie modelowych programow kwalifikacyjnych kurséw zawodowych (kkz)

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 2 z 280



Fundusze . ; : s
Europejskie  py BP0 e s [

Spis tresci
PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MTL.02. EKSPLOATACJA MASZYN | URZADZEN ODLEWNICZYCH ......cccoovoveveveveieierernne, 6
VL o £ 1117V = o 1= PSSP 6
IO R O P= T = L (=T AN = W ol 0T | =11 11 OO P PP PPPRP 10
L 4= (0.1 = T o] o o | =10 0 o Y= 12
1.3. Wykaz przedmiotdw w ksztatceniu te0oretyCZNYm i PrakiyCZNYM ... .. ..uuiiiiiiii oo s e e e e e s e e e e e e e et s te e e et eeeeesasteteeeeaaeesaasseeaeeeaeesaaasnteaneeeaeessanssteeneeeeeesnansnrenns 13
2.  Plan zaje¢ kwalifikaCyjnego KUISU ZAWOUOWEGO ...........uuuiiiiieeiiiiiiiiiee et e e s iiitttee e e e e e e e seeatateeeeeaesssastateeeeaaeassasstsseeeeeeesaassteaeeeeeeesaasssteeeeeeeeesaanssteeeeeaeeesaansssenaeeaeeesannsnnanneeeennnanns 13
W B o Yo U] oo NN T Lo I =) (=T A (64 = (o= o - SRR 13
AV W (074 oT-Welole rA g W o] wA=YAQT:Tovdol g bW g P W 1 v= 1 (o1 a1 == 110 To [0 1= R 118
ARG T o b T T Y= 11 o3 T =T T I ST £=TU 4= LYo o [0 =T o TR 151
3. Cele ksztatcenia kwalifikacyjnego KUISU ZAWOUOWEGO.........uuiiiii ittt e e e s ittt e e e e e e s et eeeeeesessaateaeeeeeeesaasstaeeeeeeeasaassstaeeeeaaessaassseeeeeeeaeessanseeeeeeaeeessansteeanaeaeesessnsrrnneeaens 152
N (o Te ] = o (A ook yder=Te o] 1)V o] s 4= 1= oSO P PP UPUPPTRPPP 152
4.1. Program nauczania dla przedmiotu BezpieCZeNStWO i NIGIENEA PIACY .........uuiiiiiiiii ettt e ettt e oo e a bt e e e o a b et e e e aa b bt e e e aab et e e e anbee e e e anbb e e e e anbbeeeeanbneeeeannee 152
o I IR O L= o e o [ L= o] =T [ 14110 11 [ O PPP PP PSP PPPRPTRPPRPN 153
B IV R O [y o7 =Te o) (o)1 oW o] 4= To 1 1 (o) U EE PP PPPRPRTPPRRN 153
4.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OpPISU EfEKIOW KSZEGICENIA ..........ooi ittt ettt e e bt e e st b e e e e s bb et e e s bbe e e e abbeeeesbneeeeans 156
4.1.4. Procedury 0Sigganial CEIOW KSZEBICEINIEA .........coiiiiiiii ittt ettt oottt e oo et b et e e oa b et e e e 4a ket e e e 4a ket e e e 4a ket e e e 1Ak bt e e e oA bb e e e o4 kb et e e oabbe e e e eabbe e e e abbeeeeabbeeeeabneeeean 163
4.1.5. Proponowane metody sprawdzania 0Siggni€C €AUKACYJNYCR.........cooiiiiiiiiiiiie ittt ettt e e oot et e e e o s b e et e e oabe et e e 4 kb et e e o bbe e e e e bbe e e e aabbeeeeabbeeeeabbeeeeabneeaean 164
4.2. Program nauczania dla przedmiotu JEZYK ODCY ZAWOUOWY ..........coiiiiiiiiiiiiie ettt ettt e sttt e e s bt e e e aa bt e e o aa b et e e o aa ket e oo aa b et e e e aabb e e e e ambbe e e e ambbe e e e anbbe e e e anbbeeeeanbbeeeennbneeeennee 164
3 B 07 [ o Yo [o] [ T=W o] 7= Te 1o 4 (o] (1 [P O PP T PP PTTT PRI 164
VR O [N dov4 = Te o) (oMY =N o] prd=To | 0 To | (1 [N PP TP PP 165
4.2.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OpiSU €fEKIOW KSZIAICENIA ...t e ettt e e e e e e e bbb e e e e e e e e e e bbb e e e e e e e e e e nanbbeaeaaaeas 166
4.2.4. Procedury 0Siggania CEIOW KSZEBICENIA ..........ciiiii ittt oottt e e e oo oo bt b ettt e e e oo oo s bhbe e et e e e e a4 aan bt be et e a2 e oo 4 oa R b bbb et e e e e e a4 aanb e beeeeae e e e e annbbbeeeeaeeseaannbbnnaaaaens 169
4.2.5. Proponowane metody sprawdzania 0Siggni€C @AUKACYJNYCR .........cu i ittt e e e oo oo bbbttt e e e e e oo e bete e et e e e e e oo a bbb ettt e e e e e o aanbebeeeeaeeeeaaanbbbbeeeaeeaeannnbbnneaaaens 171
4.3. Program nauczania dla przedmiotu POAStawy KONSIFUKC]i MASZYN..... ... ittt oottt e e e e e oot et ettt e e e e e s o st e be e e e e e e e e e e b e bbeee e e e e e s s nbbbbeeeeaeeesanbbbneeaaaaaeaann 171

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 3 z 280



Fundusze

Europejskie  puuy  BEEGEROSPOS cuorpirmiorny [T

T I O [ Te o [ L= o] =T [ 14110 ] (1 IO PO PO PP PP PPPRPTOPPRPN 171
4.3.2. Cele SZCZEGOIOWE PIZEAIMUOTU ......eii ittt ettt e oottt e e ea b et e e oa ket e e e 4a ket e e e 4a ke e e e e 4a ket e a4 1Ak e e e 44 4a ke e e 44 4ok b e e e e 4ok b et e e 1Ak b e e e e 4ok b et e e 4abbe e e e et be e e e aabbeeeeanbbeeeeaanneeeena 172
4.3.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OPISU EfEKIOW KSZEGICENIA .........cooi ittt e ek b et e e e b b et e e st be e e e s bbe e e e s bbeeeeanneeeeans 174
4.3.4. Procedury 0Sigganial CEIOW KSZEBICEINIE ..........oii ittt ettt e oottt e e o2t et e e e 4a b et e e e 42 ket e e e 4a ket e e e 1Ak e e e e e 4a kb e e e o4k E e e e a4k e et e e eabbe e e e ek be e e e abne e e e e bbeeeeanneeeean 179
PRSI o o] oTo Lo\ V=T o LW o T=Y (oTo AVAKST o] k=110 =T T b= o XS F= o | 1o Yo =Yo [ =T | o 1Y c] o 1 180
4.4. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy te€ChNOIOQii OUIEWINICZE] ..........ciiiiiiiiiieiie et e e e e s e s e e e e e e e s s st et e e e e aeeesaassataeeeeaeeesaansstaneeeeeessannnnnannneeeesaanns 182
B O =1 L= oo [0 [ L= o] =T /0] [ (1 SRR 182
0 N O LI dov= Yo [0} (o LY o] 4 =T | 0 0o | L1 SR 183
4.4.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OpiSU EfEKIOW KSZIAICENIA ..............uiiiii e e e e e e e s e e et e e e e e s st et e e e e e e e s e s satteaeeeeeeaeananrraaeeeaens 189
Yot Yo [ VAo TS b= T b= e W o= 01 TN 14 =T (o =Y o] - 201
PN I (o] oTo oAV Ta LW o T=Y (oTe AAKSY o1 = \Vi¥0 b= T T E= o XS F= o | 1= Yo =Yo [ = Toa Y | o 1Y ] o 203
4.5. Program nauczania dla przedmiotu Wykonywanie fOrm OQIEWINICZYCR ..........ooi ittt e et e e e et bt e e e e st bt e e e aabb e e e e anbb e e e e anbb e e e e anbneeeeannee 204
T I O [ oo o [ L= o] =T [ 10110 11 [P T P PPPPP PP PPPRPTRPPRP 204
R I R O [y do7.d=Te o] (o)1 =N o] d=To 11 o) (U EU PP PPPRPRUPPRPN 205
4.5.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OpPiISU €fEKIOW KSZEGICENIA ..........ooi i et e ettt e et bt e e e bb e e e s bb e e e e abbe e e e abbeeeesabneeaeans 206
4.5.4. Procedury 0Sigganial CEIOW KSZEBICEINIEA ... ...coiiiiiiii ittt ettt ettt e oo et bt e e oa b et e e e oAb et e e e 4a ket e e e oa ket e e e oa kbt e e o4 bb e e e o4 bb e e e e oabbe e e e et be e e e abbeeeeabbeeeeabneeeean 210
4.5.5. Proponowane metody sprawdzania 0Siggni€C €AUKACYJNYCR.........ooi ittt ettt e oot et e e e o b e et e e oabe et e e o kbt e e e o kb et e e oabbe e e e aabbeeeeabbeeeeabbeeeeabneeeean 212
4.6. Program nauczania dla przedmiotu WYKONYWEANIE OGIEWOW .........ccoiuiiiiiiiiii ittt e bt e e e h bt e e o aa b et e oo oa b et e e e aa b et e e e aa kbt e e e as b bt e e e anbae e e e anbb e e e e anbbeeeennbaeeeennee 213
T I O [N Te o [ T= T o] =T [ 12110 ] 11 [P PPPPPRPTPPRPN 213
VN I O [N dovd = Te o) (oMY =N o] prd=To | 4 To ] (1 [P UPTTT PP 213
4.6.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OpiSU €fEKIOW KSZIAICENIA ......... et e et e e e e e e e et bbbt e e e e e e e e e bbbt e e e e e e e e e aanbbnaeeaaeas 215
4.6.4. Procedury 0Siggania CEIOW KSZEAICENIA ..........ooi ittt e oo oo oo b e ettt e e e oo oo s b bbbttt e e e e a4 an bt be et e e e e e e 4o a R b bee et e e e e e a4 an st ebee e e e e e e e e annbbbeeeeaeeeeeannbbenaaaaens 221
4.6.5. Proponowane metody sprawdzania 0Siggni€C @AUKACYJNYCR .........ou ittt et e oo oo bbbttt e e e e e oo bebe e et e e e e e o e s b bbb e et e e e e e o aanbebeeeeaeeeeaannbbbeeeeaeeaeannnbbnneeaaens 222
4.7. Program nauczania dla przedmiotu Obrédbka WYKaANCZAJGCa OQIEWOW ..........cooai ittt oottt et e oo oot b et e e e e e e o e sttt e e et e ee e e s o e b b bbe et e ea e e s e nabbbeeeeaeeesannbbbeeaaaaeeaanns 223

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 4 z 280



Fundusze

Europejskie  puuy  pEICEROSPO® cuorpirmiorny [T

O R = L= oo o [ L= o] =T [ 14110 (1 [T TP OO P PP PP PPPRPTUPPRPN 223
4.7.2. Cele SZCZEGOIOWE PIZEAIMIOTU ......eii ittt ettt oo b et oo sa b e et e e oa ket e oo 4a ket e e e 42k e et e e 4a ke e e e e 4a ke et 4o 4a ke e e a4 4ok b e e e e 4a kb et a4 1Ak b e e e e 4a kb et e a4k b e e e e aabbe e e e aabneeeeanbbeeeesanneeeena 224
4.7.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OpPISU EfEKIOW KSZEGICENIA .........cooi ittt e e st bt e e s b b e e e e st b et e e abbe e e e abbeeeeanneeeeans 225
4.7.4. Procedury 0Siggania CEIOW KSZEBICENIA .........coi ittt ettt ookt e e ot e et e e oa b et e e e o2k e et e e 4a ket e e e oAk e e e e e 4a ket e e o4k E e e e o4k e et e a4k b e e e e ek be e e e anbbe e e e e bbeeeeanneeeean 231
V23 T o] oTo g oAV T o T o =Y (oTo AVAKSY o] k= V110 =T T b= o XS F= o | 1= Yo =Yo [ =T | o 1Y ] o 1 232
4.8. Program nauczania dla przedmiotu Eksploatowanie maszyn OQIEWNICZYCR ...........uuiiiiiiiiiiiiie e e e e e e e s e e e e e e s s st ee e e e eeeesaa s ataeeeeeeeesssssateeeeaeessaansnraneeeaassnans 233

T T B O =1 L= oo [ [ L= o] =T /0] [ (1 SRR 233
VN ST O (I Jov.= Yo [0} (o LY o] =T | .01 o | L1 RSP 233
4.8.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem OpiSU EfEKIOW KSZIAICENIA .............uuiiiiii e e e e e e e st e e e e e e e e s st bt e e e e e e e s e s satteeeeeaeeseananrraneeeaens 235
R S S o (o Tot=To (U] VAo 1o F=To b= T T = T o= (011 N €7 -1 (o =Y o] - 240
P2 SRS o (o] oTo g To\V=Ta LW o g T=Y (oTe AAKSY o1 = \Vi¥0 b= T T E= o XS F= o | 1= Yo =Yo [ = Toa Y | o 1Y ] o 241
5. Ewaluacja programu KwalifikacCyjnego KUISU ZAWOTOWEGO ..........uueeeiiiieieeitieee ittt e st ee e e sttt e e sabe e e e e aabe e e e e aabe et e e aabee e e e aa ke e e e e 4k b et e a4k b e e e e 4abb et e e 4abbe e e e aabbe e e e aabbeeeeanbbeeeeabbeeeeanbbeeeeans 243
6. Wykaz literatury oraz niezbednych $rodkow i materiatOow dydaKLyCZNYCH ...........oi ittt e e et e e e e bt e e e et bt e e e anbb e e e e anbbe e e e anbbeeeeaneee 245
T Y = VA 11 T €= (1] Y O PP PRRPPP 245
6.2. Wykaz niezbednych $rodkOw i materiatOw dYaKLYCZNYCR ..........oi ittt et e oottt e ok bt e e ook b et e e e bbbt e e e abe e e e e abb e e e e nbb e e e e nnbaeeeennee 247
7. Sposob i forma zaliczenia kwalifikaCyjNego KUISU ZAWOTOWEGO ..........uuiiiiiiiiie ittt ettt e ettt e e ot e et e e o ba e e e e 42t bt e e e aab et e e o4k et e e a4k b et e e 4ok ee e e e aabbe e e e aabbeeeeaabbeeeeabbeeeeabbeeaeans 250
8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci Opracowanego ProGraMU NAUCZANIA .........eeueiuuuureeetaaaaaauutetteetaaasaatabeeeeeaeaaaaassbeseteaaeeaaasabeeeeaeaaeaaanbsbseeeeeeaeaannbbbseeaaeesaaanbbnneeeeens 250

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 5 z 280



**

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MTL.02. EKSPLOATACJA MASZYN
| URZADZEN ODLEWNICZYCH

1. Wprowadzenie
Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego, adresowang do oséb dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. na kwalifikacyjny kurs zawodowy moze réwniez uczeszczac uczen, ktoéry ukonczyt szkote ponadpodstawowg przed ukonczeniem
18 roku zycia spetniajgc w tej formie obowigzek nauki.
Réwniez osoba, ktéra ukohczyta osmioletnig szkote podstawowg oraz:
— ma opodznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowg lub zdrowotng uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgcg podjecie lub kontynuowanie nauki
w szkole ponadpodstawowej dla mtodziezy albo uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgcg realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania

zawodowego mtodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

— przebywa w zaktadzie karnym, areszcie $ledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich - moze realizowa¢ obowigzek nauki przez uczeszczanie
na kwalifikacyjny kurs zawodowy.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze by¢ prowadzony przez:

— publiczne szkoty prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawoddw, w ktorych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw ksztatcenia, do ktdrych sg przypisane
te zawody;

— niepubliczne szkoty o uprawnieniach szkot publicznych prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawoddw, w ktdrych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw
ksztafcenia, do ktérych sg przypisane te zawody;

— publiczne i niepubliczne placéwki i osrodki,

— instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzace dziatalnosc
edukacyjno-szkoleniows;

— podmioty prowadzace dziatalno$¢ oswiatowg, o ktérej mowa w art. 170 ust. 2. Ustawy — Prawo Oswiatowe.
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Od dnia 1 wrzesnia 2020 r. podmioty prowadzace dziatalno$¢ oswiatowg mogg prowadzi¢ kwalifikacyjne kursy zawodowe, jezeli posiadajg akredytacje kuratora oswiaty.
Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych wyodrebniona jest w zawodzie technik odlewnik

oraz operator maszyn i urzgdzen odlewniczych w branzy metalurgicznej MTL. Jest prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowa
ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej kwalifikacji stanowigcej wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektow ksztatcenia. Minimalna liczba godzin

ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia
w zawodach, dla kursu MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych jest to 830 godzin.

Dla kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzeh odlewniczych wyodrebnionej w zawodzie operator maszyn i urzgdzen odlewniczych przypisany jest 3 poziom
Polskiej Ramy Kwalifikacji. Wskazany poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji jest zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej w sprawie ogdlnych celéw i zadan
ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego przypisany do kwalifikacji MTL.02.
Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych moze by¢ realizowany w formie:

— dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu, (przyjmujac, ze na kursie bedzie realizowane ok. 35 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 24 tygodnie),

— stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu, (przyjmujac, ze na kursie bedzie realizowane ok. 20 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 42 tygodnie),

— zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni, przyjmujac, ze bedzie realizowane 10 godzin dziennie,
co tydzien przez dwa dni- kurs bedzie trwat 42 tygodnie).

Organizator kursu okresla dtugosc¢ cyklu ksztatcenia i forme ksztatcenia w zaleznosci od potrzeb uczestnikéw kursu.

W przypadku kursu prowadzonego w formie zaocznej minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego nie moze by¢ mniejsza niz 65% minimalnej liczby godzin
ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej dla danej kwalifikacji.

Zajecia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych mogg odbywac sie z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢.
Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ zapewniaja:
— dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzacymi zajecia;

— materialy dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢;
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— biezgca kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;
— biezacg kontrole aktywnosci oséb prowadzgcych zajecia.

Wymiar godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ okresla podmiot prowadzacy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem
tych metod i technik.

Podmioty, ktére prowadzg ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg obowigzane zorganizowac
szkolenie dla uczestnikéw kursu przed rozpoczeciem zajeé prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos$é, dotyczace metod i zasad

ksztatcenia oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.

Turnusy oraz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg by¢ prowadzone z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegto$c¢.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé nie moze odbywacé sie z wykorzystaniem tych metod i technik.
Placowka prowadzgca ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzgdzen odlewniczych zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym
technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadah zawodowych.

Efekty ksztatcenia dla jednostki efektow ksztatcenia z zakresu Jezyka obcego zawodowego zostaty okreslone na poziomie A1. Organizator kursu moze podwyzszyé
poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetenciji stuchaczy.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:
— dyplom zawodowy,
— dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe lub inny réwnorzedny,
— $wiadectwo uzyskania tytutlu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réwnorzedny,

— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,
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— $Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe,
— Swiadectwo ukonhczenia liceum profilowanego,
— certyfikat kwalifikacji zawodowej,

— $wiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,

zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

- jest zwalniana, na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektow
ksztafcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposéb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Na kwalifikacyjny kurs zawodowy przyjmuje sie kandydatow, ktorzy posiadajg zaswiadczenie lekarskie zawierajgce orzeczenie o braku przeciwskazan zdrowotnych
do podjecia praktycznej nauki zawodu.

Dla kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej w sprawie ogdlnych celéw i zadan
ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego, brak jest wskazan i mozliwosci wykonywania zawodu przez osoby
z dysfunkcjami czy niepetnosprawne.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych:

MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa,

MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzeh do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych,

MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzgdzen do wykonywania odlewéw w formach jednorazowych, trwatych i péttrwatych,

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzgdzeh do wybijania, oczyszczania i wykohczania odlewow,

MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu

- jest zwalniana, na swdj wniosek ztozony podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych efektdéw ksztatcenia zrealizowanych na tym
kursie umiejetnosci zawodowych.
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Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac¢ okregowag komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.

Liczba stuchaczy uczestniczgcych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym prowadzonym przez publiczne szkoty, centra ksztatcenia ustawicznego lub publiczne centra
ksztatcenia zawodowego wynosi co najmniej 20. Za zgodg organu prowadzgcego liczba stuchaczy moze by¢ mniejsza niz 20.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego i ma mozliwosé przystgpienia do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w zakresie danej kwalifikacji
przeprowadzanego przez okregowg komisje egzaminacyjna.

Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinna skonczy¢ sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu
zawodowego z zakresu danej kwalifikacji okreslonego w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjnej.

Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy po potwierdzeniu kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych moze uzyskac¢ dyplom
zawodowy w zawodzie technik odlewnik o ile posiada potwierdzenie kwalifikacji MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego oraz wyksztatcenie $rednie lub
Srednie branzowe.

1.1. Charakterystyka programu

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej w sprawie ogélnych celéw i zadah ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego jest realizowane miedzy innymi na kwalifikacyjnych kursach zawodowych. Celem ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.
Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowacé sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych
uprawnien zawodowych.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposoéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-
spotecznym, na ktére wptywajg w szczegdlnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci
pracownikow.

Dziatalnos¢ edukacyjna placéwki w zakresie ksztatcenia w danym zawodzie szkolnictwa branzowego jest okreslona w programie nauczania tego zawodu, dopuszczonym
do uzytku w placéwce. Program nauczania zawodu realizowany w placéwce uwzglednia wszystkie elementy podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego, przy czym tresci nauczania wynikajgce z efektow ksztatcenia realizowanych w pierwszej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie, ktére sg tozsame
z tre$ciami nauczania wynikajgcymi z efektéw ksztafcenia realizowanych w drugiej kwalifikacji wyodrebnionej w tym samym zawodzie, nie sg powtarzane, z wyjgtkiem
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efektow ksztatcenia dotyczgcych jezyka obcego zawodowego oraz kompetencji personalnych i spotecznych, ktére powinny by¢ dostosowane do zakresu drugiej
kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie. Program nauczania zawodu moze réwniez wykracza¢ poza tresci nauczania ustalone dla danego zawodu w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego. Program nauczania jest opracowywany przez nauczyciela lub zespot nauczycieli ksztatcenia zaw odowego,
przy czym wskazane jest, aby byt on opracowywany w konsultacji z pracodawcami lub organizacjami pracodawcéw. Szkoty i inne podmioty prowadzace ksztatcenie

w zawodach szkolnictwa branzowego dokonujg biezacej oceny stopnia osiggniecia przez uczgcych sie oczekiwanych efektéw ksztatcenia oraz ich przygotowania do
potwierdzania kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach. System egzaminéw zawodowych umozliwia oddzielne potwierdzanie w toku ksztatcenia kazdej kwalifikaciji
wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych, w tym ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym lub kursie umiejetnosci zawodowych prowadzi sie
na podstawie programu nauczania, ktéry zawiera:

nazwe formy pozaszkolnej, tj. odpowiednio kwalifikacyjnego kursu zawodowego lub kursu umiejetnosci zawodowych;

— czas trwania, liczbe godzin ksztatcenia i sposéb jego organizacii;

— wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy, ktére w przypadku stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i uczestnikédw kurséw umiejetnosci
zawodowych uwzgledniajg takze szczegdlne uwarunkowania zwigzane z ksztatceniem w danym zawodzie lub kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, okreslone

w klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego;

— cele ksztatcenia i sposoby ich osiggania, z uwzglednieniem mozliwosci indywidualizacji pracy stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych lub uczestnikow
kurséw umiejetnosci zawodowych, w zaleznosci od ich potrzeb i mozliwosci;

— plan nauczania okreslajgcy nazwe zaje¢ oraz ich wymiar;

— tredci nauczania w zakresie poszczegdélnych zajec¢;

— opis efektéw ksztalcenia;

— wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych;
— sposob i forme zaliczenia.

Ponadto program nauczania realizowany na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, w zakresie jednej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego, musi
uwzglednia¢ ogdlne cele ksztatcenia zawodowego, o ktérych mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 46 ust. 1 ustawy Prawo oswiatowe, a takze:
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— cele ksztatcenia,
— efekty ksztatcenia i kryteria weryfikacji tych efektow,
— warunki realizacji ksztatcenia w zawodzie, w ktérym zostata wyodrebniona dana kwalifikacja,

— minimalng liczbe godzin ksztatcenia w zawodzie w ramach danej kwalifikacji — bedgce elementami podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego wtasciwymi dla danej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie.

Proponowany program nauczania ma strukture przedmiotowg i spiralny uktad tresci. Uktad spiralny tresci nauczania wyrdznia sie tym, ze materiat nauczania zostat
utozony z zachowaniem zasady: od najprostszych tresci po bardziej ztozone i trudne. w tym uktadzie powrét do tresci realizowanych na poczatku nauki jest zalecany

w kolejnych etapach ksztatcenia w celu ich utrwalenia i poszerzenia. Ponadto taki ukfad tresci w programie nauczania zapewnia zachowanie podczas realizacji procesu
dydaktycznego zasad nauczania obowigzujgcych w ksztatceniu zawodowym. Struktura programu nauczania zapewnia korelacje miedzyprzedmiotowg

i wewnatrzprzedmiotowg oraz korelacje pomiedzy ksztatceniem teoretycznym i praktycznym. Konstrukcja spiralna programu nauczania umozliwia utrwalenie poznanych
wczesniej tresci i uksztattowanych umiejetnosci. Uktad przedmiotow ksztatcenia zawodowego stwarza optymalne warunki do sktadania egzaminéw zawodowych

w zakresie kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzagdzen odlewniczych.

1.2. Zalozenia programowe

Operator maszyn i urzgdzen odlewniczych wykonuje prace zwigzane z przerobem masy formierskiej i rdzeniowej, wykonywaniem form odlewniczych, wykonywaniem
odlewdw, wybijaniem, oczyszczaniem i wykahczaniem odlewdw, przygotowaniem wsadu oraz eksploatacjg maszyn i urzgdzen do topienia stopoéw metali. Zwykle operator
maszyn i urzgdzenh odlewniczych moze pracowac na nastepujgcych stanowiskach: operator linii odlewniczych, operator piecowy odlewni metali, operator pieca do obrébki
cieplnej oraz operator maszyn do obroébki plastycznej, operator maszyn i urzadzen metalurgicznych. Operator maszyn i urzgdzen odlewniczych moze poszukiwac¢ pracy

w odlewniach zeliwa, staliwa i metali niezelaznych produkujgcych odlewy maszynowe, jednostkowe i artystyczne zaréwno w formach piaskowych, metalowych i metodami
specjalnymi. Moze podjaé prace w zaktadach zwigzanych z przemystem elektromaszynowym, w hutach, zakladach metalurgicznych oraz prowadzacych ustugi odlewnicze.

Ksztalcenie w zawodach branzy odlewniczej jest niezbedne i oczekiwane przez rynek pracy. Analizujgc wyniki prognoz na rok 2021 przedstawione w badaniu Barometr
zawoddw zrealizowanym na zlecenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej zamieszczone na stronie https: //barometrzawodow.pl mozna stwierdzi¢, ze jest i bedzie
zapotrzebowanie na pracownikéw z branzy metalurgicznej. na terenie catego kraju zawody z tej branzy sg na ogét zawodami na og6t zréwnowazonymi, czyli teoretycznie
wszystkie osoby zdolne i chetne do podjecia pracy w zawodach branzy odlewniczej jg otrzymajg. Sg rowniez rejony w Polsce (powiaty), w ktérych zawody z branzy
przetworstwa metali sg jest zawodami deficytowymi, co oznacza, ze w najblizszym roku nie powinno by¢ trudnosci ze znalezieniem pracy, gdyz zapotrzebowanie
pracodawcow bedzie w ich przypadku duze, a podaz pracownikéw chetnych do podjecia zatrudnienia i majgcych odpowiednie kwalifikacje — niewielka.
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Analizujgc prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy, mozna stwierdzi¢, ze wsréd
zawodow, dla ktérych, ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju panstwa, prognozowane jest istotne zapotrzebowanie na modelarzy odlewniczych w wojewédztwie slgskim
oraz umiarkowane zapotrzebowanie na technikéw odlewnikéw w wojewddztwie warminsko- mazurskim.

1.3. Wykaz przedmiotéow w ksztalceniu teoretycznym i praktycznym

Przedmioty teoretyczne zawodowe:

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jezyk obcy zawodowy

Podstawy konstrukcji maszyn

Podstawy technologii odlewniczej

Przedmioty realizowane w formie zajeé praktycznych:

Wykonywanie form odlewniczych

Wykonywanie odlewdéw

Obrébka wykanczajgca odlewéw

Eksploatowanie maszyn odlewniczych
2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowane efekty ksztatcenia
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Tabela 1. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdinych przedmiotow
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**
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prawa i obowigzki bezpieczenstwa i higieny pracy
pracownika oraz
pracclJ(daVyCy wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie X
w za. reS|e, 4 bezpieczenstwa i higieny pracy
bezpieczenstwa
i higieny pracy
(ep) wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji | x
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wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw X
pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy
wskazuje rodzaje swiadczen z tytutu wypadku przy pracy X
wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe X
zawodowg
okresla skutki rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych w Srodowisku pracy | x
oddziatywania
czinzikow h wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych X
SzKo 'WYC dla wykonywanego zawodu
na organizm
cztowieka (ew) 4
opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych X
z wykonywanym zawodem
okre$la sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejagcym X
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efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c T O | & c =
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efekt wazny (ew), (w ramach e L | 5 ~ =T | 5> | § g 235
efekt pomocniczy (ep) |réznych zajec) ﬁ g = ; ; ) ; ) i © 3 % o
c | ©o Zc |g¢c 'z X 3 c
29 |x R |2 |82 |8 |82 2R
ND [ | |l |x2 |x 8 | g9
9= | of® |03 |2T |2 |[RfRT |[x©
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
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na stanowiskach pracy
przestrzega procedur w sytuacji zagrozen X
przestrzega zasad okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni | x
bezpieczenstwa
Fhigieny pr.ac’y rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania | X
oraz przepisow
prawa
dotyczacych obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy X
ochrony 3 zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska
i ochrony
Srodowiska
na stanowisku
pracy (ek)
organizuje okre$la zasady organizacji stanowiska pracy X
stanowisko pracy | 2
zgodnie organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie X
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zadan
zawodowych (ew)

rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane | X
na stanowisku pracy w odlewni
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z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = ‘g = S
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Z wymaganiami Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ergonomii, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
bezpieczehstwa
Fhigieny pracy, utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni X
ochrony
przeciwpozarowej
i ochrony
Srodowiska (ew)
stosuje $rodki okresla srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas X
ochrony wykonywania zadan zawodowych
indywidualnej
! zl:c);orowej okresla srodki ochrony zbiorowej stosowane podczas X
podczas , wykonywania zadan zawodowych
wykonywania 3

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej X
na stanowisku pracy w odlewni zgodnie z przeznaczeniem
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stosuje sie do informacji zawartych na znakach zakazu, X
nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej oraz sygnatow alarmowych
udziela pierwszej opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego |x
pomocy zagrozenia zdrowotnego
w stanach
”ag"e‘§’° , ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy «
zagrozenia objawow obserwowanych u poszkodowanego
zdrowotnego
(ew),
9 zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
powiadamia odpowiednie stuzby X

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach |x
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
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amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w hieurazowych X
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie X
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji
i Europejskiej Rady Resuscytacji
taczna liczba godzin na jednostke efektéw ksztatcenia MTL.02.1. Bezpieczehstwo i higiena pracy- 30
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa
stosuje zasady sporzgdza szkice i rysunki techniczne, zgodnie «
wykonywania szkicéw Z obowigzujgcymi normami i zasadami
oraz rysunkow 10
technicznych wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie “
Z obowigzujgcymi normami i zasadami
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odczytuje informacije . . . . .
o ) oblicza wymiary graniczne i tolerancje X
ze szkicow i rysunkow
technicznych
rozréznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt, wymiary,
przestrzega zasad parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie X
toleranciji i pasowania szkicéw i rysunkdéw technicznych czesci
(ew)
sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik «
komputerowych
rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji «
geometrycznych
postuguje sie wymienia i rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn «
dokumentacjg i urzadzen
techniczng maszyn 5
| urzadzen wyjasnia znaczenie normalizaciji, typizacji i unifikaciji «

(ep)

w budowie maszyn i urzgdzen
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wskazuje zespoty i podzespoty maszyn i urzadzen «
na podstawie dokumentacji technicznej
czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze N
maszyn i urzgdzen
wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie «
dokumentaciji technicznej
charakteryzuje okresla wiasciwosci i zastosowanie drewna i materiatéw «
materiaty drewnopochodnych
konstrukcyjne,
.eksploata(.:y.]ne okresla wlasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych X
i uszczelniajgce 8
(ew)
opisuje wtasciwosci i zastosowanie materiatow niemetalowych X
opisuje wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopéw X
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rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali niezelaznych «
na podstawie oznaczen
opisuje wtasciwosci olejow i smaréw X
opisuje wtasciwosci cieczy smarujgco-chtodzgcych X
dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne «
i uszczelniajgce na podstawie katalogow
charakteryzuje opisuje osie i waty X
budowe maszyn
| urzgdzen opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie fozysk «
(ew) 5 slizgowych i tocznych
wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow X
X

klasyfikuje przektadnie mechaniczne
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wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni N
mechanicznych
wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmoéw ruchu «
postepowego i obrotowego
wskazuje zastosowanie elementow, zespotdéw i mechanizmow «
maszyn i urzgdzenh
rozpoznaje zuzycie czesci maszyn i urzadzen X
wykonuje pomiary dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiarow «
warsztatowe warsztatowych
(ew) . . . . .
3 dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania «
pomiaréw warsztatowych
X

okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi
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i przyrzgdéw pomiarowych
rozréznia btedy pomiarowe X
analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych X
charakteryzuje rozréznia techniki oraz metody odlewania, obrébki plastycznej, «
techniki i metody cieplnej oraz cieplno-chemicznej
wytwarzania odlewdéw
(ep) opisuje proces obrobki plastycznej, cieplnej
oraz cieplnochemicznej opisuje proces odlewania metali X
i ich stopow
4
okresla etapy procesow technologicznych wytwarzania «
wyrobow z metali i ich stopéw
okres$la wiasciwosci materiatdéw wytwarzanych metodg obrdbki «

plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 25 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = =
efektow -Stopniowane |przeznaczonych g = o £ o 'ﬁ <
efektéw ksztalcenia | na efekt o S | = = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c T O | S c =
. n N o D . =0 i x © D
efekt wazny (ew), (w ramach c o s | x 2T |85 | § ;- 235
efekt pomocniczy (ep) [réznych zaje¢) ﬁ = |8 2 2 o 3 o 2 |oz % o
Sc |© IS |3 |2 |2 xpg |8¢c
32 (% |55 |53 |23 |8 |2% |28
8= B |[8c |85 |25 |2 |83 |¢c
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych «
technik wytwarzania odlewéw
wykonuje potgczenia opisuje metody tgczenia materiatéw X
mechaniczne
(ek) okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nierozigcznych X
dobiera rodzaje potgczen mechanicznych w zaleznosci «
5 od zastosowania
dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania «
potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
taczy czesci réznymi technikami X
wykonuje operacje 11 opisuje rodzaje obrobki maszynowej, spajania i plastycznego «

obrébki mechanicznej

ksztattowania metali
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i recznej, spajania
i plastycznego toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg «
ksztattowania metali technologiczng
(ew)
frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacijg «
technologiczng
szlifuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg «
technologiczng
wykonuje otwory w réznych klasach doktadnosci X
opisuje metody spajania metali X
taczy powierzchnie przedmiotéw przez spawanie, zgrzewanie, «
lutowanie i klejenie
X

opisuje metody obrdbki recznej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 27 z 280




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = =
efektow -Stopniowane |przeznaczonych g = o £ o 'ﬁ <
efektéw ksztalcenia | na efekt o S | = = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 s g c S o | o g 'g =
efekt wazny (ew), (w ramach ec > S ST |52 = ;- = %
efekt pomocniczy (ep) [réznych zaje¢) ﬁ = |8 2 2 o 3 o 2 |oz % o
c o T S T c X .0 c
22 |2 |aR |53 |62 |8 |82 [aR
N2 | R T8 |8l |X2 | X = L
o | @ |£83 |28 |2 |08 |weE
A B C D E F G H I J K
trasuje ksztatty przedmiotéw obrabianych X
stosuje ochrone przed opisuje rodzaje korozji X
korozja
(ew) okresla przyczyny powstawania koroz;ji X
rozpoznaje objawy korozji X
3
okre$la sposoby ochrony przed korozjg X
rozréznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia X
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow X
dobiera sposoby opisuje budowe i zasade dziatania wybranych maszyn «
transportu i urzgdzen transportu wewnetrznego
wewnetrznego 2
i sktadowania X

organizuje stanowisko sktadowania materiatow
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materiatow
(ep) dobiera sposob i srodki transportu do rodzaju materiatu X
stosuje zasady sktadowania materiatéw zgodnie «
z wymaganiami ochrony srodowiska
charakteryzuje etapy rozpoznaje elementy zestawu modelowego X
wykonania odlewu
(ew) opisuje sposéb wykonania kompletnej formy przygotowanej «
do zalewania
4 opisuje sposob zalewania metalem X
opisuje metody wybijania odlewow X
opisuje metody usuniecia uktadu wlewowego i oczyszczania «
odlewow
charakteryzuje proces| 2 rozréznia gtdwne i pomocnicze materiaty formierskie X
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sporzgdzania réznych
rodzajow mas okresla role materiatow formierskich w masach formierskich «
formierskich i rdzeniowych
i rdzeniowych
(ew) opisuje proces przygotowania réznych rodzajéw mas y
formierskich i rdzeniowych
dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni X
charakteryzuje okre$la narzedzia i przyrzady formierskie do formowania «
metody wykonania recznego
form jednorazowych
(ew) opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy X
4
omawia metody recznego wykonania form jednorazowych X
omawia metody maszynowego wykonania form «

jednorazowych
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okresla etapy wykonania form jednorazowych «
na automatycznych liniach formierskich
okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni X
okresla etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni X
charakteryzuje rozréznia metody wytwarzania odlewéw w zaleznosci «
metody wytwarzania od techniki zalewania form
odlewow
(ew) omawia odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych X
6 omawia odlewanie grawitacyjne w formach X
omawia proces odlewania cisnieniowego X
opisuje nhowoczesne rozwigzania mechanizacji i automatyzacji «

procesow odlewniczych
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wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji
produktéw podstawowych i ubocznych proceséw wytwarzania X
odlewow
charakteryzuje proces omawia etapy topienia staliwa i zeliwa X
odlewania
(ew) omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych X
4 omawia technike zalewania form X
opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu w formie X
omawia zjawisko skurczu metalu X
dobiera materiaty klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia stopow «
wsadowe do topienia zelaza i metali niezelaznych
stopow zelaza i metali 3
niezelaznych X

wyjasnia role materiatéw wsadowych w procesie wytopu
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(ew) zeliwa, staliwa i metali niezelaznych
wymienia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa szarego «
i sferoidalnego
wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa X
rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopéw metali «
niezelaznych
stosuje materiaty wsadowe do topienia stopéw zelaza i metali «
niezelaznych
charakteryzuje opisuje stopy odlewnicze zelaza z weglem na podstawie ich «
rodzaje stopéw sktadu chemicznego, wiasciwosci i struktury wewnetrznej
odlewniczych 1
(ew) opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie ich «

skladu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrznej
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opisuje wtasciwosci stopéw odlewniczych X
charakteryzuje klasyfikuje piece odlewnicze X
rodzaje piecow
?dlt)awmczych okresla zasady dziatania piecéw odlewniczych X
ep
rozréznia piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa «
5 na podstawie ich budowy i zasady dziatania
okres$la rodzaje materiatéw ogniotrwatych stosowanych «
w piecach odlewniczych
rozréznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych «
na podstawie ich budowy i zasady dziatania
charakteryzuje wady klasyfikuje wady odlewéw X
odlewoéw 1
(ep) X

opisuje wady odlewéw
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wskazuje przyczyny powstawania wad odlewow X
charakteryzuje omawia zadania systemow mechatronicznych stosowanych «
systemy w maszynach i urzadzeniach odlewniczych
mechatroniczne
stosowane wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow
w maszynach . . . .
) dzeniach elektrycznych i elektronicznych w maszynach i urzadzeniach X
Iurza ;emac odlewniczych
odlewniczych
(ep) | | , ,
wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow
1 hydraulicznych i pneumatycznych w systemach «
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach
odlewniczych
opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach X
odlewniczych
opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach X
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i urzgdzeniach odlewniczych
charakteryzuje omawia procesy zuzycia maszyn i urzgdzen odlewniczych X
zagadnienia
gksploatafzjl maszyn okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn i urzgdzenh «
! urzad;en odlewniczych
odlewniczych
(ep) _ _
omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzenh «
2 odlewniczych
opisuje zakres obstugi, konserwacji, napraw i remontéw «
maszyn i urzgdzenh odlewniczych
wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego «
maszyn i urzgdzen odlewniczych
stosuje metody 1 opisuje metody kontroli jakosci odlewu X
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kontroli jakosci
odlewu dobiera metody stosowane do kontroli jakosci odlewu X
(ew)
stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci «
na stanowisku pracy
stosuje programy wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce «
komputerowe wykonywanie zadah zawodowych
wspomagajgce 1
wykor(;ywamr:a zadan stosuje programy komputerowe do symulacji procesu «
zawodowych (ew) zalewania formy i krzepniecia odlewu
rozpoznaje wiasciwe wymienia cele normalizacji krajowej X
normy
! proced’ur.y oceny wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy X
zgodnosci podczas 1
realizacji zadan
zawodowych rozréznia oznaczenie normy migdzynarodowej, europejskiej «
i krajowej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 37 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty 'klsztalcen_ia chzpa liczba Kryteria_weryfikacji poszczegdlnych efektow > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = =
efektow -Stopniowane |przeznaczonych g = o £ o 'ﬁ <
efektéw ksztalcenia | na efekt o S | = = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 s g c S o | o g 'g =
efekt wazny (ew), (w ramach ec > S ST |52 = ;- = %
efekt pomocniczy (ep) |réznych zaje¢) ﬁ § _‘8’ 2 c ;g ;g ; s % % 2
20 lx |ZgX |25 |65 |§ |8% (2%
o |> |39 |88 |xo |x 2o | Za
e (O |08 |67 |2T |2 |87 |%¢
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
A B C D E F G H | J K
(ep)
korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur «

oceny zgodnosci

tgczna liczba godzin na jednostke efektéw ksztatcenia MTL.02.2. podstawy odlewnictwa- 90

MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

okres$la etapy procesu
przerobu mas
formierskich i mas
rdzeniowych

(ew)

64

przygotowuje Swieze sktadniki masy formierskiej i masy

rdzeniowej do zalewania form wilgotnych

rdzeniowej X
sporzgdza mase formierskg i mase rdzeniowg ze swiezych «
sktadnikow

sporzgdza mase formierskg i mase rdzeniowg «
ze sktadnikami od$wiezajgcymi

okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy “
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okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy
rdzeniowej do zalewania form suszonych

okresla etapy sporzgdzania mas formierskich i mas
rdzeniowych samoutwardzalnych

stosuje maszyny opisuje maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich
i urzadzenia i mas rdzeniowych
do przerobu mas 16

formierskich i mas

i dobiera maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich
rdzeniowych (ew)

i mas rdzeniowych

stosuje urzgdzenia opisuje urzadzenia do transportu materiatéw formierskich, mas
stosowane formierskich i mas rdzeniowych

do transportu 20

materiatow

dobiera urzgdzenia do transportu materiatow formierskich,

formierskich, mas . o )
' mas formierskich i mas rdzeniowych
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formierskich i mas
rdzeniowych obstuguje urzgdzenia do transportu materiatow formierskich, «
(ew) mas formierskich i mas rdzeniowych
przeprowadza proces opisuje proces regeneracji mas formierskich i mas «
regeneracji mas rdzeniowych
formierskich i mas
rdzeniowych rozréznia etapy regeneracji masy formierskiej i masy «
rdzeniowej
(ew)
36 przeprowadza odswiezanie masy formierskiej i masy «
rdzeniowej
okresla rodzaj techniki prowadzenia procesu regenerac;ji X
opisuje maszyny i urzgdzenia stosowane do regeneracji mas «
formierskich i mas rdzeniowych
przeprowadza obstuge | 44 okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw X

codzienng, przeglady

biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
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biezgce wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas

oraz konserwacje
maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych do
przerobu mas
formierskich i mas
rdzeniowych

(ek)

rdzeniowych

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej i przeglagdoéw biezgcych

oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych

do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

przeprowadza obstuge codzienng maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych

wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich
i rdzeniowych zgodnie z instrukcja

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

taczna liczba godzin na jednostke efektéw ksztatcenia MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych- 180
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MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie jednorazowych, trwatych i pottrwatych maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach
wykonuje formy opisuje etapy procesu wytwarzania form jednorazowych «
jednorazowe i rdzenie i rdzeni
(ew) . . . . .
wymienia podstawowe masy formierskie, rodzaje narzedzi «
i przyrzgdéw do wykonywania form jednorazowych i rdzeni
dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form «
59 jednorazowych i rdzeni
uzytkuje maszyny i urzadzenia do wykonywania form «
jednorazowych i rdzeni
wykonuje formy jednorazowe do odlewania X
X

wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 42 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = ‘g = =
efektow -Stopniowane |przeznaczonych & = o S o 'ﬁ <
efektow ksztatcenia  |na efekt o e | = = o T |8 o=
. s n — o c Qc
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c = O | < c =
. n N o & = O = < S o
efekt wazny (ew), (w ramach c o s | x ET |52 | § ;- 25
efekt pomocniczy (ep) [réznych zaje¢) ﬁ = |8 2 2 o 3 o 2 |3 % o
c [S) T S T c = X 0 c
22 |2 |aR |53 |62 |8 |82 [aR
§2 |83 |82 |22 |32 |2 |Bs |&¢
mS |§ |dFE |@d5 |25 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
ocenia stan techniczny ocenia kompletnos¢ zestawu modelowego X
oprzyrzgdowania
odlewniczego okresla stan techniczny powierzchni poszczegoélnych «
(ep) elementoéw zestawu modelowego
5 ocenia stan techniczny i kompletnosc¢ skrzynek X
4
okre$la rodzaje uszkodzen oprzyrzadowania odlewniczego X
wykrywa uszkodzenia oprzyrzgdowania odlewniczego X
okresla zakres naprawy oprzyrzagdowania odlewniczego X
uzytkuje urzgdzenia opisuje urzadzenia do suszenia form jednorazowych X
do suszenia form
Jednorazowych i rdzeni 36 opisuje urzgdzenia do suszenia rdzeni X
(ew)
dobiera parametry suszenia form jednorazowych i rdzeni X
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przeprowadza proces suszenia form jednorazowych i rdzeni X
wykonuje odlewy skfada i przygotowuje formy jednorazowe do zalewania X
w formach
J(ei?orazowych przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania X
e
26
zalewa formy jednorazowe X
kontroluje jakos¢ wykonanych form jednorazowych X
wykonuje odlewy przygotowuje formy trwate i formy péttrwate do zalewania X
w formach trwatych
! pli)’rtrwaiych wykonuje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form «
(ek) 31 trwatych i péttrwatych oraz na powierzchnie rdzeni
kontroluje jako$¢ przygotowania form trwatych i péttrwatych «

i rdzeni do zalewania

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 44 z 280




Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejskie o 3
Wiedza Edukacja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny i
Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = ‘g = =
efektéw -Stopniowane |przeznaczonych g = o = o T =
efektow ksztatcenia  |na efekt o g = = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c T O | s c =
X s |N o ®.— |20 | > g
efekt wazny (ew), (w ramach e L | 5 ~ ET |55 |§ 2 2=
efekt pomocniczy (ep) [réznych zaje¢) ﬁ = |8 2 2 o 3 o 2 |oz % o
c | ©o Zc |g¢c 'z X 3 c
29 |x R |2 |82 |8 |82 2R
ND [ D w0 | |x0 |x o o o 9O
9 |@ |08 |03 |2T |2 |27 |x 8
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania X
zalewa formy trwate i pottrwate X
uzytkuje maszyny dobiera maszyny i urzadzenia do odlewania w formach «
i urzgdzenia trwatych i péttrwatych
stosowane
w procesa(.:h dlews 18 okre$la podstawowe parametry pracy maszyn i urzagdzen do «
wytwarzania odlewow odlewania w formach trwatych i péttrwatych
w formach trwatych
i pottrwatych (ew)
ocenia jako$¢ odlewéw wykonanych w formach trwatych «
i pottrwatych
przeprowadza obstuge okresla sposob wykonania obstugi codziennej i przegladéw
codzienng, przeglady biezgcych oraz konserwacji maszyn X
biezgce 48 i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania
oraz konserwacje
maszyn | uriadzen przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do X
stosowanyc wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych
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w procesach oraz konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych
odlewania w procesach odlewania
(ew) . . .
wykonuje obstuge codzienng, przeglady biezgce
i konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych «
w procesach odlewania w formach jednorazowych trwatych
i pottrwatych zgodnie z instrukcjg
przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje kokilarek X
przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny «
cisnieniowej
przeprowadza przeglad biezgcy i konserwacje maszyny «
do zalewania odsrodkowego
przeprowadza przeglad biezgcy i konserwacje maszyny «

z forma péitrwatg
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wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych
X

w procesach odlewania w formach jednorazowych, trwatych
i pottrwatych zgodnie z instrukcjg

taczna liczba godzin na jednostke efektéw ksztatcenia MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie jednorazowych, trwatych i péttrwatych maszyn i urzadzen do
wykonywania odlewéw w formach- 260

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzenh do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewow

dobiera metody
wybijania

i wykonczania
odlewow

(ep)

10

opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody

od technologii ich wykonania

wykonhczania odlewow X
opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody X
wykonczania odlewow

dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci N
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dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci N
od technologii ich oczyszczania
dobiera metode wykonczania odlewéw w zaleznosci N
od wymagan okreslonych w dokumentacji technicznej
uzytkuje maszyny wybija recznie odlew z formy X
i urzadzenia
9'0 re,cznggo wybija recznie rdzenie z odlewu X
i mechanicznego
wybijania odlewow
7 form oraz rdzeni 24 wybija mechanicznie odlewy z form za pomocg maszyn .
z odlewdw (ek) i urzadzen
wybija mechanicznie rdzenie z odlewdw za pomocg maszyn N
i urzgdzen
uzytkuje narzedzia, 6 opisuje narzedzia, maszyny i urzgdzenia do oczyszczania «

maszyny i urzgdzenia

powierzchni odlewéw oraz wykonczania odlewéw

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 48 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = S
efektéw -Stopniowane |przeznaczonych g = o £ o 'ﬁ 4
efektow ksztatcenia  |na efekt o S | & = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c = e |0 8 € =
. n N o O.— | 2o = S o
efekt wazny (ew), (w ramach e L | 5 ~ ET |55 |§ ;- 2=
efekt pomocniczy (ep) |réznych zajec) ﬁ g = ; ; ) ; ) i © 3 % o
o S ° g S T S £c c =<0 o S
23 |5 (28 |23 |23 |¢ |23 |58
32 |¥ |88 |83 |23 |2 |a3 |¢¢8
mS |§ |dFE |@d5 |25 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
do recznego
i mechanicznego dobiera narzedzia oraz maszyny i urzadzenia do recznego
oczyszczania i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewéw
powierzchni odlewow oraz wykonczania odlewéw X
wykonczania odlewow
(ek)
naprawia wady rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewdw X
odlewow
(ew) omawia wady odlewow X
12
dobiera narzedzia do naprawy wad odlewow X
dobiera metody usuwania wad odlewdéw X
stosuje metody opisuje metody zabezpieczania odlewdw przed korozjg X
zabezpieczania
dlewd d k j 10
odiewow przed korozjg dobiera sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego odlewéw X

w zalezno$ci od wymagan zawartych w dokumentacji
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(ew) technicznej odlewu

dobiera srodki zabezpieczajgce przed korozjg

przeprowadza obstuge okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw
codzienng przeglady biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do wybijania,
biezgce oczyszczania i wykonczania odlewow

oraz konserwacje
maszyn i urzgdzen do
wybijania,
oczyszczania

i wykonhczania
odlewow

(ew)

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia

i materiaty do wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn
58 i urzadzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania
odlewow

wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen
do wybijania, oczyszczani i wykonczania odlewow
zgodnie z instrukcja

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen
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do wybijania, oczyszczani i wykonczania odlewow
zgodnie z instrukcja
tgczna liczba godzin na jednostke efektéw ksztatcenia MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewow- 120
MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzgdzeh do przygotowania wsadu
uzytkuje maszyny dobiera maszyny i urzgdzenia do roztadunku materiatéw «
i urzadzenia wsadowych
do roztadunku, 6
oraz tra}:‘nlsportu dobiera maszyny i urzgdzenia do transportu materiatéw
materiatow wsadowych z miejsca sktadowania do miejsca wytopu X
wsadowych (ew)
przygotowuje wsad do rozroznia materiaty wsadowe do pieca X
pieca zgodnie
? re)ceptura 21 dobiera materialy wsadowe do sktadu stopu X
ew
X

dobiera sposoby przygotowania paliw do procesu wytopu
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dobiera sposoby przygotowania topnikow i sktadnikéw
stopowych do procesu topienia

uzytkuje maszyny i urzgdzenia do dozowania materiatéw
wsadowych

uzytkuje maszyny

opisuje maszyny i urzgdzenia do przygotowania

. . = . . r X
i urzadzenia oraz odwazania materiatéw wsadowych
do przygotowania
oratz o.d;/\’/azanla dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania «
mateniaiow oraz odwazania materiatéw wsadowych
wsadowych 18
(ew)
przestrzega termindw kalibracji urzadzen pomiarowych X
wskazuje mozliwosci wykorzystania do danego zadania
X

maszyn i urzgdzen do przygotowania oraz odwazania
materiatéw wsadowych
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wykonuje obstuge okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw
codzienng i przeglady biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do
biezgce przygotowania wsadu

oraz konserwacje
maszyn i urzgdzen do

) ) d przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do
przygotowania wsadu

wykonania obstugi codziennej i przeglagdéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu

(ek) 18
wymienia kolejno$é czynnosci podczas przegladu biezgcego
maszyn i urzgdzenh do przygotowania wsadu zgodnie
z instrukcjg
wymienia kolejnosé czynnosci podczas konserwacji maszyn
i urzgdzen do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg
prowadzi proces dobiera piec do wytwarzanego materiatu, omawia etapy
topienia w piecu procesu topienia w piecu odlewniczym
odlewniczym 33
(ew)

dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych
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dozuje wsad do pieca odlewniczego X
usuwa zuzel X
pobiera proby cieklego metalu X
obstuguje piec odlewniczy X
kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych X
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci «
regulacji parametrow pracy pieca odlewniczego
wykonuje obstuge okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw
codzienng, przeglady biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia X
biezgce 24 metali
oraz konserwacje
maszyn i urzgdzeh do X

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do
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topienia metali wykonania obstugi codziennej i przeglagdow biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali
(ek)
przedstawia zasady dziatania maszyn i urzadzen
do topienia metali oraz mozliwosci diagnozy X
bez demontazu
wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn «

i urzadzen do topienia metali

taczna liczba godzin na jednostke efektéw ksztatcenia MTL.02.6. Eksploatacja piecow odlewniczych oraz maszyn i urzadzenh do przygotowania wsadu- 120

MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

postuguje sie
podstawowym
zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku
obcym nowozytnym
(ze szczegblnym

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
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L,szgklledmemem narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
srodkow do realizacji czynnosci zawodowych
leksykalnych)
umgzllw_lajacym . procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
realizacje czynnosci zawodowych
zawodowych
w zgkresie tematow formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
zwigzanych: z wykonywaniem zadan zawodowych
a) ze stanowiskiem $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
pracy i jego

wyposazeniem

b) z gtownymi
technologiami
stosowanymi
w danym
zawodzie

c) zdokumentacjg
zwigzang
z danym
zawodem

d) zustugami

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 56 z 280



Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektéw -Stopniowane
efektow ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Jezyk obcy zawodowy

Podstawy konstrukcji

maszyn

Podstawy technologii

odlewniczej

odlewniczych

Wykonywanie odlewéw

Obrobka wykanczajaca

odlewow

Eksploatowanie

maszyn odlewniczych

U |Bezpieczenstwo
i higiena pracy

m

Tn

®

T Wykonywanie form

[

A

Swiadczonymi
w danym
zawodzie

rozumie proste
wypowiedzi
ustne
artykutowane
wyraznie,

w standardowej
odmianie jezyka
obcego
nowozytnego, a
takze proste
wypowiedzi
pisemne

w jezyku obcym
nowozytnym,

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

okresla gtéwng mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu X

uktada informacje w okreslonym porzadku
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rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace
czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy,
wiadomosci,
komunikaty,
instrukcije lub
filmy
instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie,

w standardowej
odmianie jezyka
rozumie proste
wypowiedzi
pisemne
dotyczace
czynnosci
zawodowych (np.
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Efekty ksztatcenia
z danej jednostki

efektéw -Stopniowane
efektow ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

i higiena pracy

Jezyk obcy zawodowy

Podstawy konstrukcji

maszyn

Podstawy technologii

odlewniczej

odlewniczych

Wykonywanie odlewéw

Obrobka wykanczajaca

odlewow

Eksploatowanie

maszyn odlewniczych

U |Bezpieczenstwo

m

Tn

®

T Wykonywanie form

[

A

napisy, broszury,

instrukcje
obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowa)

— samodzielnie

tworzy krotkie,
proste, spéjne

i logiczne
wypowiedzi

ustne i pisemne
w jezyku obcym

nowozytnym
w zakresie

umozliwiajgcym
realizacje zadan

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
Z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla
zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 59 z 280




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* x %

tworzy krotkie,
proste, spdjne

i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace
czynnosci
zawodowych
(np. polecenie,
komunikat,
instrukcje)
tworzy krotkie,
proste, spéjne

i logiczne
wypowiedzi
pisemne
dotyczace
czynnosci
zawodowych
(np. komunikat,
e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV,

do sytuacji
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zawodowych:
stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie X
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Efekty ksztatcenia
z danej jednostki

efektéw -Stopniowane
efektow ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

i higiena pracy

Jezyk obcy zawodowy

Podstawy konstrukcji

maszyn

Podstawy technologii

odlewniczej

odlewniczych

Wykonywanie odlewéw

Obrobka wykanczajaca

odlewow

Eksploatowanie

maszyn odlewniczych

U |Bezpieczenstwo

m

Tn

®

T Wykonywanie form

[

A

list motywacyjny,

dokument
zwigzany

z wykonywanym

zawodem —

wedtug wzoru)

— uczestniczy
w rozmowie
w typowych
sytuacjach
zwigzanych

z realizacjg zadan

zawodowych —

reaguje w jezyku

obcym
nowozytnym
w sposoéb
zrozumiaty,

rozpoczyna, prowadzi i kornczy rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza
sie lub nie zgadza z opiniami innych osob

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
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* * %

* x %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = =
efektow -Stopniowane |przeznaczonych & = o S @ w 2
efektow ksztatcenia na efekt o g = = é 2 S o E
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® 2 = e |0 8 € =
. n N o O.— | 2o = S o
efekt wazny (ew), (w ramach e L | 5 ~ ET |55 |§ ;- 25
efekt pomocniczy (ep) |réznych zaje¢) ﬁ g _'g’ 2 c ;g ;5 ; E % 2
c \
32 ¥ |88 |83 |23 |2 |83 |23
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
adekwatnie
do sytuacji dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji X

komunikacyjnej,

ustnie lub w formie

prostego tekstu:
— reaguje ustnie
(np. podczas

rozmowy z innym

pracownikiem,
klientem,
kontrahentem,
w tym rozmowy
telefonicznej)

w typowych
sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem

czynnosci
zawodowych

— reaguje w formie

prostego tekstu
pisanego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 62 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**
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Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektéw -Stopniowane
efektow ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

i higiena pracy

Jezyk obcy zawodowy

Podstawy konstrukcji

maszyn

Podstawy technologii

odlewniczej

odlewniczych

Wykonywanie odlewéw

Obrobka wykanczajaca

odlewow

Eksploatowanie

maszyn odlewniczych

U |Bezpieczenstwo

m

Tn

®

T Wykonywanie form

[

A

(np. wiadomos¢,
formularz, e-mail,
dokument
zwigzany

Z wykonywanym
zawodem)

w typowych
sytuacjach
zwigzanych

Z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych

zmienia forme
przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku
obcym nowozytnym
w typowych
sytuacjach
zwigzanych

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych

(np. filmach instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym
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* x %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = S
efektéw -Stopniowane |przeznaczonych g = o £ o 'ﬁ 4
efektow ksztatcenia  |na efekt o S | & = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c = e |0 8 € =
: w g |N o ®.— |0 | T D
efekt wazny (ew), (w ramach e L | 5 ~ ET |55 |§ ;- 2=
efekt pomocniczy (ep) |réznych zajec) ﬁ g = ; ; ) ; ) i © 3 % o
c | ©o Zc |g¢c 'z X 3 c
29 |x R |2 |82 |8 |82 2R
ND [ R -0 |Tt® |XOo | X gl ) %)
9 |@ |08 |03 |2T |2 |27 |x 8
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
z wykonywaniem
czynnosci przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje X
zawodowych sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej X
opracowany materiat, np. prezentacje
— wykorzystuje korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego X
strategie
stuzace ) wspoétdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe X
doskonaleniu
wiasnych
umiejetnosci korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomocg X
jezykowych 5 technologii informacyjno- komunikacyjnych
oraz podnoszgc
e $wiadomos¢ identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy X
jezykowa:
— wykorzystuje . . .
techniki wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), X

aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
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Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = S
efektéw -Stopniowane |przeznaczonych g = o £ o 'ﬁ 4
efektow ksztatcenia | na efekt o S | & = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 s g c S o | o g 'g =
efekt wazny (ew), (w ramach e8| 3 S o |53 |5 ;- S %
efekt pomocniczy (ep) |réznych zajec) ﬁ g = ; ;; ig i © 3 % o
25 |¢ |25 |25 |55 |§ |88 2%
o [ > S Lo |20 |x o |24
83z |8 |8¢ |85 |25 |2 |83 |¢¢c
m- |5 |0d€ |[do |26 [S |06 |WE
A B C D E F G H I J K
samodzielnej pracy
nad nauka jezyka upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane X
- wspotdziata stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
w grupie
— korzysta ze zrodet
informacji w jezyku
obcym
nowozytnym
— stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne
taczna liczba godzin na jednostke efektéw ksztatcenia MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy- 30
MTL.02.8. Kompetencje personalne i spoteczne
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé uczniom warunki do nabywania kompetencji
personalnych i spotecznych.
X X X X X X X

przestrzega zasad

wymienia zasady etyki X
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Efekty 'klsztalcen_ia chzpa liczba Kryteria_weryfikacji poszczegdlnych efektow > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = =
efektow -Stopniowane |przeznaczonych g = o £ o 'ﬁ <
efektéw ksztalcenia | na efekt o S | = = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 s g c S o | o g 'g =
efekt wazny (ew), (w ramach 23 (3 |8 Sz |52 |§ 2 z=
efekt pomocniczy (ep) [réznych zaje¢) ﬁ § _‘8’ %‘C %g ig 2 s % % 2
29 |x R |2 |82 |8 |82 2R
ND [ | |l |x2 |x 8 | g9
9= | of® |03 |2T |2 |[RfRT |[x©
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
kultury osobistej
i etyki zawodowej wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna
. . X X X
i podaje przyktady zasad (norm, regut) moralnych
(ep)
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne « « «
w wybranym zawodzie
wskazuje przyktady zachowanh etycznych w wybranym « « «
zawodzie
wyjasnia czym jest plagiat X X X
stosuje zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete normy « « N
zachowania
planuje wykonanie okresla czas realizacji zadan X X X
zadania
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X X X
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Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = ‘g = =
efektow -Stopniowane |przeznaczonych & = o S o 'ﬁ <
efektow ksztatcenia  |na efekt o e | = = o T |8 o=
. s n — o c Qc
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 s g c T Ve |o I c sz
efekt wazny (ew), (w ramach 23 (3 |8 Sz |52 |§ 2 z=
efekt pomocniczy (ep) [réznych zaje¢) ﬁ = |8 2 2 o 3 o 2 |3 % o
c [S) T S T c = X 0 c
22 |2 |aR |53 |62 |8 |82 [aR
32 |§ |88 |33 |33 | |83 |28
ms | |2 [@d8 |28 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
(ep) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X X X X X X X X
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X X X X X X X X
wykazuje sie wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka X X X X X X X X
kreatywnoscig
! otwarjtosmq wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej « « « « « « N «
ha zmiany wprowadzenia
(ep) _ . . .
prqponUJe sposoby rozwgzywanla E)roblemow « « « « « « N «
zwigzanych z wykonywaniem zadarn zawodowych
stosuje techniki wymienia przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej |Xx X X X X X X X
radzenia sobie ze
stresem wymienia techniki radzenia sobie ze stresem X X X X X X X X
(ep) . 7= 7 .
przedst?W|a roznt-? formY zachowan asertywnych jako « « “ « “ « « «
sposobdw radzenia sobie ze stresem
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* x %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = ‘g = S
efektow -Stopniowane |przeznaczonych g = o = o 'ﬁ 4
efektow ksztalcenia  |na efekt o 2 = = S 3 |8 -
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c T O | < c =
o n N o D . =0 = x C o
efekt wazny (ew), (w ramach e L | 5 ~ 2T |85 | § ;- 235
efekt pomocniczy (ep) |réznych zajec) ﬁ g = ; ; ) ; ) i © 3 % o
c | ©o Zc |g¢c 'z X 3 c
22 |2 |aR |53 |62 |8 |82 [aR
§2 |83 |82 |22 |32 |2 |Bs |&¢
mS |§ |dFE |@d5 |25 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
opisuje sytuacje wywotujgce stres X X X X X X X X
wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie ze stresem
na wybranym przyktadzie z zakresu wykonywanych zadan X X X X X X X X
zawodowych
analizuje wiedze charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne
. . o . X X X X X X X X
i doskonali w swoim $rodowisku pracy
umiejetnosci
zawodowe wskazuje przyktady podkreslajgce wartosé wiedzy
(ep) dla osiggniecia sukcesu zawodowegdo i postepu X X X X X X X X
P cywilizacyjnego
stosuje zasady wymienia bariery komunikacyjne X X X X X X X X
komunikacji
interpersonalne; wskazuje sposoby eliminowania barier powstatych w procesie
X X X X X X X

komunikacji
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Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw > o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: ;‘ = = g = =
efektéw -Stopniowane |przeznaczonych g = o = o T 2
efektow ksztatcenia | na efekt o S | = = o 9 Q o=
. E n “ o E= o c
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia 2 3| ® c T O | & c =
; 0 N o O.— |20 | T @
efekt wazny (ew), (w ramach e L | 5 ~ ET |55 |§ ;- 2=
efekt pomocniczy (ep) [réznych zaje¢) ﬁ = |8 2 ;; ig 2 |oz % o
25 |¢ |83 |25 |55 |5 |8¢% |2
o [ > S Lo |20 |x o |24
83z |8 |8¢ |85 |25 |2 |83 |¢¢c
m- |5 |dE |[do |26 |2 |06 |WE
A B C D E F G H I J K
(ep) okresla styl komunikacji interpersonalnej na podstawie « « « « « « N «
zaobserwowanych sytuacji
stosuje metody opisuje sposdb wykonania czynnosci w celu unikniecia « « « « N « N «
i techniki wystgpienia niepozgdanych zdarzen
rozwigzywania
problemow modyfikuje sposdb wykonywania czynnosci, uwzgledniajgc
(ep) stanowisko wypracowane wspélnie z innymi cztonkami X X X X X X X X
P zespotu
wspétpracuje realizuje zadania w wyznaczonym czasie X X X X X X X X
w zespole
(ep) wspiera cztonkéw zespotu w realizacji zadan X X X X X X X X
wykorzystuje opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu « « « « « N «
usprawnienia pracy zespotu
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Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektéow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zajeé
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
stosuje pojecia 2 wyjasnia znaczenie poje¢ bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia Bezpieczenstwo
zwigzane i higiena pracy
> z t?ez.p!eczenstwe opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami zawodowymi
© m i higieng pracy,
g ochrong
S przeciwpozarows, wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
k=) ochrong i ochrony srodowiska
e
S Srodowiska
% i ergonomig wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
S (ep, ko) przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig w przedsigbiorstwie odlewniczym
o
N
[}
m
S
Q
g charakteryzuje 3 wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska
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* x %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

zadania

i uprawnienia
instytucji

oraz stuzb
dziatajgcych

w zakresie
ochrony pracy

i ochrony
srodowiska (ep,
ko)

opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony $rodowiska

charakteryzuje
prawa i obowigzki
pracownika

oraz pracodawcy
w zakresie
bezpieczenstwa

i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy

wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepiséw prawa
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
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* x %

oddziatywania
czynnikéw
szkodliwych

na organizm
cztowieka (ew, ko)

wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego zawodu

opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym zawodem

okres$la sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy

przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
(ep, ko)
wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
wskazuje rodzaje swiadczen z tytutu wypadku przy pracy
wskazuje prawa pracownika, ktory zachorowat na chorobe zawodowg
okresla skutki 4 rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych w srodowisku pracy
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* x %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

przestrzega zasad

bezpieczenstwa
i higieny pracy
oraz przepisow

prawa dotyczgcych

ochrony
przeciwpozarowe;j
i ochrony
srodowiska

na stanowisku
pracy (ek)

okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni

rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

organizuje
stanowisko pracy
zgodnie

Z wymaganiami
ergonomii,
bezpieczenstwa

i higieny pracy,

okredla zasady organizacji stanowiska pracy

organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie z wymaganiami ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

ochrony
przeciwpozarowej
i ochrony
Srodowiska (ew)

stosuje $rodki
ochrony
indywidualnej

i zbiorowej
podczas
wykonywania
zadan
zawodowych (ew)

okresla srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych

okresla srodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadah zawodowych

rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane na stanowisku pracy
w odlewni

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na stanowisku pracy w odlewni zgodnie
Z przeznaczeniem

stosuje sie do informacji zawartych na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych
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pomocy w stanach
nagtego
zagrozenia
zdrowotnego

(ew)

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych
u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia

do zrealizowania Nazwa zaje¢

z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia

na odlegtos¢)
A B C D E

udziela pierwszej 9 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego
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MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

obcym nowozytnym
(ze szczegdlnym
uwzglednieniem
srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym
realizacje czynnosci
zawodowych

w zakresie tematéw
zwigzanych:

ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem

bezpieczenstwa i higieny pracy
narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentoéw zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych

Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii
postuguje sie 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych Jezyk obcy
podstawowym w zakresie: zawodowy
zasobem $rodkéw
jezykowych w jezyku czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

B

z gtébwnymi
technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

z dokumentacja
zwigzang z danym
zawodem

z ustugami
Swiadczonymi

w danym zawodzie
(ep, ko)

rozumie proste
wypowiedzi ustne
artykutowane
wyraznie,

w standardowej
odmianie jezyka

5 okres$la gtéwng mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia

do zrealizowania Nazwa zaje¢

z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia

na odlegtos¢)
A B C E

obcego nowozytnego,
a takze proste
wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym
nowozytnym,

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadanh
zawodowych:

rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych

(np. rozmowy,
wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane wyraznie,
w standardowej

uktada informacje w okreslonym porzadku
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

B

odmianie jezyka

rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych

(np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacije
zawodowa) (ep, ko)

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne

W jezyku obcym
nowozytnym

w zakresie

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
wskazowek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 79 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

* * %

* x %

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E

umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

tworzy krotkie, proste,
spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych

(np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych

(np. komunikat,

e -mail, instrukcje,
wiadomose¢, CV, list
motywacyjny,

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E

dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru) (ep, ko)

uczestniczy

W rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje
w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty,
adekwatnie do sytuaciji
komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego
tekstu:

reaguje ustnie

rozpoczyna, prowadzi i kornczy rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych
0sob

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

B

(np. podczas rozmowy
z innym
pracownikiem,
klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy
telefonicznej)

w typowych
sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych

reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego

(np. wiadomosc,
formularz, e-mail,
dokument zwigzany
z wykonywanym
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

B

zawodem)

w typowych
sytuacjach
zwigzanych

Z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych
(ep, ko)

zmienia forme
przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku
obcym nowozytnym

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem
CZyNnnosci
zawodowych

(ep, ko)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych
(np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym
jezyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
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stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych

oraz podnoszace
Swiadomos¢ jezykowa:

wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy
nad naukg jezyka
wspotdziata w grupie
korzysta ze zrédet
informacji w jezyku

obcym nowozytnym

stosuje strategie

wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstéw w jezyku obcym, rdwniez za pomocg technologii informacyjno-
komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis,
srodki niewerbalne

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia

do zrealizowania Nazwa zaje¢

z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia

na odlegtos¢)
A B C D E

np. prezentacije
wykorzystuje strategie 5 korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

A B C D E
komunikacyjne
i kompensacyjne
(ep, ko)
stosuje zasady 10 sporzgdza szkice i rysunki techniczne, zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami Podstawy
wykonywania szkicéw konstrukcji
oraz rysunkow maszyn

MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

technicznych

odczytuje informacje
ze szkicow i rysunkow
technicznych

przestrzega zasad
tolerancji i pasowania
(ew, ko)

i zasadami

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie z obowigzujgcymi normami

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

rozroznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkow technicznych czesci

sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia

do zrealizowania Nazwa zaje¢

z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia

na odlegtos¢)
A B C D E

postuguje sie

wymienia i rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzen

dokumentacjg
Fechmczna maszyn wyjasnia znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji w budowie maszyn i urzadzen
i urzgdzen
(ep, ko)
wskazuje zespoly i podzespoty maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej
czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn i urzadzen
wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej
charakteryzuje 8 okresla wiasciwosci i zastosowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
materiaty
konstrukcyjne,

eksploatacyjne
i uszczelniajgce

okre$la wlasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych

opisuje wtasciwosci i zastosowanie materiatow niemetalowych
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maszyn i urzgdzen
(ew, ko)

opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie fozysk slizgowych i tocznych

wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
(ew, ko)
opisuje wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopéw
rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali niezelaznych na podstawie oznaczen
opisuje wtasciwosci olejéw i smarow
opisuje wtasciwosci cieczy smarujgco-chtodzgcych
dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie katalogéw
charakteryzuje budowe 6 opisuje osie i waty




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj
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- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

klasyfikuje przektadnie mechaniczne

wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni mechanicznych

wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmoéw ruchu postepowego i obrotowego

wskazuje zastosowanie elementéw, zespotéw i mechanizmdéw maszyn i urzgdzen

rozpoznaje zuzycie czesci maszyn i urzadzen

rozpoznaje wiasciwe
normy i procedury
oceny zgodnosci
podczas realizacji
zadan zawodowych

1 wymienia cele normalizacji krajowej

wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
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i metody wytwarzania
odlewow

opisuje proces obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej opisuje proces odlewania
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
(ep, ko)
korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
wykonuje pomiary 3 dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiaréw warsztatowych Podstawy
warsztatowe technologii
(ew, ko) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw warsztatowych odlewnicze;
g
g okre$la zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadéw pomiarowych
3
3 rozréznia btedy pomiarowe
§
% analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych
o
S charakteryzuje techniki |4 rozréznia techniki oraz metody odlewania, obrdbki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej
=
=




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

mechaniczne
(ek),

okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

dobiera rodzaje potgczen mechanicznych w zaleznosci od zastosowania

dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczenh roztgcznych
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
(ep, ko) metali i ich stopow
okresla etapy proceséw technologicznych wytwarzania wyrobéw z metali i ich stopow
okresla wlasciwosci materiatdéw wytwarzanych metodg obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej
opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych technik wytwarzania odlewéw
wykonuje potgczenia 5 opisuje metody tgczenia materiatéw




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

obrébki mechanicznej
i recznej, spajania

i plastycznego
ksztattowania metali
(ew)

toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng

frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng

szlifuje powierzchnie przedmiotdw zgodnie z dokumentacjg technologiczng

wykonuje otwory w réznych klasach doktadnosci

opisuje metody spajania metali

taczy powierzchnie przedmiotéw przez spawanie, zgrzewanie, lutowanie i klejenie
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
i nieroztgcznych
taczy czesci réznymi technikami
wykonuje operacje 11 opisuje rodzaje obrobki maszynowej, spajania i plastycznego ksztattowania metali




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

* * %

* x %

korozjg
(ew)

okres$la przyczyny powstawania korozji

rozpoznaje objawy korozji

okresla sposoby ochrony przed korozjg

rozréznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
opisuje metody obrdbki recznej
trasuje ksztaltty przedmiotéw obrabianych
stosuje ochrone przed |3 opisuje rodzaje korozji
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wykonania odlewu

(ew, ko)

opisuje sposéb wykonania kompletnej formy przygotowanej do zalewania

opisuje sposéb zalewania metalem

opisuje metody wybijania odlewoéw

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
dobiera sposoby 2 opisuje budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego
transportu
yvewnetrzne.go organizuje stanowisko sktadowania materiatow
i sktadowania
materiatéw
(ep) dobiera sposob i srodki transportu do rodzaju materiatu
stosuje zasady sktadowania materiatéw zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska
charakteryzuje etapy 4 rozpoznaje elementy zestawu modelowego
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**

* x %

wykonania form
jednorazowych
(ew, ko)

opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy

omawia metody recznego wykonania form jednorazowych

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
opisuje metody usuniecia uktadu wlewowego i oczyszczania odlewow
charakteryzuje proces 2 rozréznia gtdwne i pomocnicze materiaty formierskie
sporzgdzania réznych
rodz_ajow _mas okresla role materiatow formierskich w masach formierskich i rdzeniowych
formierskich
i rdzeniowych
(ew, ko) opisuje proces przygotowania réznych rodzajéw mas formierskich i rdzeniowych
dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni
charakteryzuje metody @ okresla narzedzia i przyrzady formierskie do formowania recznego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

omawia metody maszynowego wykonania form jednorazowych

okresla etapy wykonania form jednorazowych na automatycznych liniach formierskich

okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni

okre$la etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni

charakteryzuje metody
wytwarzania odlewow
(ew, ko)

6 rozréznia metody wytwarzania odlewdw w zaleznosci od techniki zalewania form

omawia odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych

omawia odlewanie grawitacyjne w formach

omawia proces odlewania cisnieniowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacji i automatyzacji proceséw odlewniczych
wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktéw podstawowych i ubocznych
procesow wytwarzania odlewéw
charakteryzuje proces 14 omawia etapy topienia staliwa i zeliwa
odlewania
(ew, ko) omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych
omawia technike zalewania form
opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu w formie
omawia zjawisko skurczu metalu
dobiera materiaty 3 klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia stopow zelaza i metali niezelaznych
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stopow odlewniczych
(ew, ko)

i struktury wewnetrznej

opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie ich sktadu chemicznego,
wiasciwosci i struktury wewnetrznej

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
wsadowe do topienia
stopow zelaza i metali wyjasnia role materiatdw wsadowych w procesie wytopu zeliwa, staliwa i metali niezelaznych
niezelaznych
(ew) wymienia materialy wsadowe do wytopu zeliwa szarego i sferoidalnego
wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa
rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopéw metali niezelaznych
stosuje materiaty wsadowe do topienia stopow zelaza i metali niezelaznych
charakteryzuje rodzaje |1 opisuje stopy odlewnicze zelaza z weglem na podstawie ich sktadu chemicznego, wtasciwosci
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Unia Europejska
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**
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

opisuje wtasciwosci stopéw odlewniczych

charakteryzuje rodzaje 2 klasyfikuje piece odlewnicze

piecow odlewniczych

(ep, ko) . . L .
okresla zasady dziatania piecéw odlewniczych
rozréznia piece odlewnicze do wytopu Zeliwa i staliwa na podstawie ich budowy i zasady
dziatania
okresla rodzaje materiatéw ogniotrwatych stosowanych w piecach odlewniczych
rozréznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na podstawie ich budowy
i zasady dziatania

charakteryzuje wady 1 klasyfikuje wady odlewow
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mechatroniczne
stosowane

W maszynach

i urzgdzeniach
odlewniczych
(ep, ko)

odlewniczych

wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow elektrycznych i elektronicznych
w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

wskazuje zastosowanie elementow oraz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych
w systemach mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach mechatronicznych stosowanych
w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
odlewow
(ep, ko) opisuje wady odlewow
wskazuje przyczyny powstawania wad odlewéw
charakteryzuje systemy |1 omawia zadania systeméw mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach
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jakosci odlewu
(ew, ko)

dobiera metody stosowane do kontroli jakosci odlewu

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
charakteryzuje 2 omawia procesy zuzycia maszyn i urzgdzen odlewniczych
zagadnienia
_eksploata’CJI maszyn okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn i urzgdzeh odlewniczych
i urzgdzen
odlewniczych
(ep, ko) omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzenh odlewniczych
opisuje zakres obstugi, konserwacji, napraw i remontéw maszyn i urzgdzen odlewniczych
wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego maszyn i urzadzen odlewniczych
stosuje metody kontroli |1 opisuje metody kontroli jakosci odlewu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 100 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

stosuje programy
komputerowe
wspomagajgce
wykonywanie zadan
zawodowych

(ew, ko)

1 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych

stosuje programy komputerowe do symulacji procesu zalewania formy i krzepniecia odlewu

MTL.02.3. Eksploatacja maszyn
i urzgdzen do przygotowania mas
formierskich i mas rdzeniowych

okresla etapy procesu
przerobu mas
formierskich i mas
rdzeniowych

(ew)

64 przygotowuje swieze sktadniki masy formierskiej i masy rdzeniowej

sporzgdza mase formierska i mase rdzeniowg ze swiezych sktadnikow

sporzgdza mase formierska i mase rdzeniowg ze sktadnikami odswiezajgcymi

okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy rdzeniowej do zalewania form wilgotnych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

okresla etapy sporzgdzania mas formierskich i mas rdzeniowych samoutwardzalnych

stosuje maszyny

i urzadzenia

do przerobu mas
formierskich i mas
rdzeniowych

(ew)

16 opisuje maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

dobiera maszyny i urzadzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

stosuje urzgdzenia
stosowane

do transportu
materiatéw
formierskich, mas
formierskich i mas
rdzeniowych

(ew)

20 opisuje urzadzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych

dobiera urzgdzenia do transportu materiatow formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych

obstuguje urzgdzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich i mas
rdzeniowych
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obstuge codzienng,
przeglady biezgce
oraz konserwacje
maszyn i urzgdzenh

wykorzystywanych

i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej
i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu
mas formierskich i mas rdzeniowych

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
przeprowadza proces (36 opisuje proces regeneracji mas formierskich i mas rdzeniowych
regeneracji mas
formlgrsklch | mas rozroznia etapy regeneracji masy formierskiej i masy rdzeniowej
rdzeniowych
(ew)
przeprowadza odswiezanie masy formierskiej i masy rdzeniowej
okre$la rodzaj techniki prowadzenia procesu regenerac;ji
opisuje maszyny i urzadzenia stosowane do regeneracji mas formierskich i mas rdzeniowych
przeprowadza 44 okresla sposob wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych oraz konserwacji maszyn
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E

do przerobu mas
formierskich i mas
rdzeniowych

(ek)

przeprowadza obstuge codzienng maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu mas
formierskich i rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych
zgodnie z instrukcja
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
S
< wykonuje formy 59 opisuje etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni Wykonywanie
3 jednorazowe i rdzenie dlewow
@
g (ew) wymienia podstawowe masy formierskie, rodzaje narzedzi i przyrzadéw do wykonywania form
2= jednorazowych i rdzeni
T >
g o
®©
L; S dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form jednorazowych i rdzeni
ER
NE <
5 g 2 uzytkuje maszyny i urzadzenia do wykonywania form jednorazowych i rdzeni
ESE
o 290
o & = wykonuje formy jednorazowe do odlewania
25 3
)
8%
2 E Q2 wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego
$28
< g @ ocenia stan techniczny 42 ocenia kompletno$¢ zestawu modelowego
o 8 E. oprzyrzadowania
. O o .
§ S < odlewniczego okresla stan techniczny powierzchni poszczegdélnych elementéw zestawu modelowego
Q2 =
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia
wraz z kodowaniem
(ek; ew; ep

ko- efekty mozliwe
do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia

na odlegtos¢)

Liczba | Kryteria weryfikacji
godzin | Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztalcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

(ep)

ocenia stan techniczny i kompletnosc¢ skrzynek

okresla rodzaje uszkodzen oprzyrzgdowania odlewniczego

wykrywa uszkodzenia oprzyrzgdowania odlewniczego

okre$la zakres naprawy oprzyrzagdowania odlewniczego

uzytkuje urzadzenia do
suszenia form
jednorazowych i rdzeni
(ew)

36 opisuje urzadzenia do suszenia form jednorazowych

opisuje urzgdzenia do suszenia rdzeni

dobiera parametry suszenia form jednorazowych i rdzeni

przeprowadza proces suszenia form jednorazowych i rdzeni
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
wykonuje odlewy 26 skfada i przygotowuje formy jednorazowe do zalewania
w formach
J((Z(lj(?orazowych przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania
zalewa formy jednorazowe
kontroluje jakos¢ wykonanych form jednorazowych
wykonuje odlewy 31 przygotowuje formy trwate i formy péttrwate do zalewania
w formach trwatych
! pli)’rtrwa’rych wykonuje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form trwatych i pottrwatych
(ek) oraz na powierzchnie rdzeni
kontroluje jakos¢ przygotowania form trwatych i péttrwatych i rdzeni do zalewania
przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania
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codzienna, przeglady
biezgce

oraz konserwacje
maszyn i urzgdzen
stosowanych

i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej
i przegladdw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych
w procesach odlewania

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
zalewa formy trwate i péttrwate
uzytkuje maszyny 18 dobiera maszyny i urzadzenia do odlewania w formach trwatych i péttrwatych
i urzadzenia stosowane
w procesa§h , okresla podstawowe parametry pracy maszyn i urzadzen do odlewania w formach trwatych
wytwarzania odlewow Lo
i pottrwatych
w formach trwatych
i pottrwatych (ew)
ocenia jako$¢ odlewéw wykonanych w formach trwatych i pottrwatych
przeprowadza obstuge 48 okresla sposob wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezacych oraz konserwacji maszyn
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia

do zrealizowania Nazwa zaje¢

z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia

na odlegtos¢)
A B C D E

w procesach odlewania

(ew)

wykonuje obstuge codzienna, przeglady biezgce i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych
w procesach odlewania w formach jednorazowych trwatych i pottrwatych zgodnie z instrukcjg

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje kokilarek

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny cisnieniowej

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny do zalewania odsrodkowego

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny z formg pottrwatg

wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesach odlewania w formach
jednorazowych, trwatych i péitrwatych zgodnie z instrukcjg
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i urzadzenia

do recznego

i mechanicznego
wybijania odlewoéw
z form oraz rdzeni

wybija recznie rdzenie z odlewu

wybija mechanicznie odlewy z form za pomocg maszyn i urzgdzen

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
= dobiera metody 10 opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody wykonczania odlewow Obrobka
< wybijania wykanczajgca
'é, ! wyko?czanla opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody wykonczania odlewow odlewow
2 odlewow
3 (ep)
S dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci od technologii ich wykonania
S
N
5 dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci od technologii ich oczyszczania
=
ﬁ\
@ dobiera metode wykornczania odlewdw w zaleznosci od wymagan okreslonych
E w dokumentagji technicznej
%)
8
8 uzytkuje maszyny 24 wybija recznie odlew z formy
g
w
ITe)
I
o
-
|_
=

oczyszczania i wykonczania odlewéw
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odlewow
(ew)

omawia wady odlewdéw

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia

do zrealizowania Nazwa zaje¢

z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia

na odlegtos¢)
A B C D E

z odlewow (ek)

wybija mechanicznie rdzenie z odlewéw za pomocg maszyn i urzadzen

uzytkuje narzedzia, 6 opisuje narzedzia, maszyny i urzadzenia do oczyszczania powierzchni odlewdéw oraz

maszyny i urzadzenia wykonczania odlewow

do recznego

! mechanlcz.nego dobiera narzedzia oraz maszyny i urzgdzenia do recznego i mechanicznego oczyszczania

oczyszczanila i powierzchni odlewéw oraz wykonczania odlewow

powierzchni odlewow

wykonczania odlewow

(ek)

naprawia wady 12 rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewow
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obstuge codzienng
przeglady biezgce
oraz konserwacje
maszyn i urzgdzenh do
wybijania,

i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewéw

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej
i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczani
i wykonczania odlewow

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
dobiera narzedzia do naprawy wad odlewow
dobiera metody usuwania wad odlewéw
stosuje metody 10 opisuje metody zabezpieczania odlewow przed korozjg
zabezpieczania
Edlewpw przed dobiera spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego odlewdéw w zaleznosci od wymagan zawartych
orozjg w dokumentacji technicznej odlewu
(ew)
dobiera srodki zabezpieczajgce przed korozjg
przeprowadza 58 okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladdéw biezgcych oraz konserwacji maszyn
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
oczyszczania
i wykonczania wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczani i wykohczania
odlewéw odlewéw zgodnie z instrukcjg
(ew)
wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania odlewow
zgodnie z instrukcjg
S
& uzytkuje maszyny 6 dobiera maszyny i urzadzenia do roztadunku materiatéw wsadowych Eksploatowanie
~§ i i urzgdzenia maszyn
% S do roziadunku, dobiera maszyny i urzadzenia do transportu materiatéw wsadowych z miejsca sktadowania odlewniczych
© 0 3 oraz transportu .
o o 2 o do miejsca wytopu
8 EQ materiatéw wsadowych
SRR |ew
& S a
T 53
. 2 przygotowuje wsad do 21 rozréznia materialty wsadowe do pieca
© S5 o . .
NE XN pieca zgodnie
- 2 @
g = & Z recepturg dobiera materiaty wsadowe do sktadu stopu
O .
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
(ew)
dobiera sposoby przygotowania paliw do procesu wytopu
dobiera sposoby przygotowania topnikow i sktadnikow stopowych do procesu topienia
uzytkuje maszyny i urzadzenia do dozowania materiatéw wsadowych
uzytkuje maszyny 18 opisuje maszyny i urzadzenia do przygotowania oraz odwazania materiatéw wsadowych
i urzadzenia
do przygot9w§n|a dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania oraz odwazania materiatdw wsadowych
oraz odwazania
materiatéw
wsadowych przestrzega termindw kalibracji urzgdzen pomiarowych
(ew)
wskazuje mozliwosci wykorzystania do danego zadania maszyn i urzadzen do przygotowania
oraz odwazania materiatéw wsadowych
wykonuje obstuge 18 okresla sposéb wykonania obstugi codziennej i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn
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topienia w piecu
odlewniczym
(ew)

dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych

dozuje wsad do pieca odlewniczego

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
codzienng i przeglady i urzgdzen do przygotowania wsadu
biezgce
oraz konserwacje . , . , , , , ,
maszyn i urzadzen do przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej
przygotowania wsadu i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu
(ek)
wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas przegladu biezgcego maszyn i urzgdzen
do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg
wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu
zgodnie z instrukcja
prowadzi proces 33 dobiera piec do wytwarzanego materiatu, omawia etapy procesu topienia w piecu odlewniczym

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 115 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia
do zrealizowania Nazwa zaje¢
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia
na odlegtos¢)
A B C D E
usuwa zuzel
pobiera préby ciektego metalu
obstuguje piec odlewniczy
kontroluje parametry pracy piecow odlewniczych
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci regulacji parametrow pracy pieca
odlewniczego
wykonuje obstuge 24 okresla sposéb wykonania obstugi codziennej i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn
codzienng, przeglady i urzgdzen do topienia metali
biezgce
oraz kon_serwaqe i przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej
maszyn i urzgdzenh do . o . . , . .
i przeglagdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki wraz z kodowaniem | godzin | Uczestnik kursu: efektow
efektow (ek; ew; ep ksztalcenia
ksztalcenia ko- efekty mozliwe w zajecia

do zrealizowania Nazwa zaje¢

z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia

na odlegtos¢)
A B C D E

topienia metali

(ek)

przedstawia zasady dziatania maszyn i urzgdzen do topienia metali oraz mozliwosci diagnozy
bez demontazu

wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzadzeh do topienia
metali
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2.2. Liczbagodzin przeznaczona na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia Efekty ksztafcenia Kryterla_weryﬂkécp
teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:
Bezpieczenstwo | 30 stosuje pojecia zwigzane wyjasnia znaczenie poje¢ bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy,

i higiena pracy

z bezpieczehstwem i higieng | ergonomia
pracy, ochrong

przeciwpozarowg, ochrong

" ; i : opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami zawodowymi
Srodowiska i ergonomig

(ep)
wymienia przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig
w przedsiebiorstwie odlewniczym

charakteryzuje zadania wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony

i uprawnienia instytuciji Srodowiska

oraz stuzb dziatajgcych

w zakresie ochrony pracy

; i : opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
i ochrony srodowiska (ep)

pracy i ochrony srodowiska

charakteryzuje prawa wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

i obowigzki pracownika

oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny
pracy

(ep)

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepiséow
prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i pracodawcy
w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy

wskazuje rodzaje swiadczeh z tytutu wypadku przy pracy

wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg

okresla skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych

na organizm cztowieka

(ew)

rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych w Srodowisku pracy

wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego
zawodu

opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym
zawodem

okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy

przestrzega procedur w sytuacji zagrozen
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisow prawa
dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska na stanowisku
pracy (ek)

okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni

rozrdznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

organizuje stanowisko pracy
zgodnie z wymaganiami
ergonomii, bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska (ew)

okresla zasady organizacji stanowiska pracy

organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie z wymaganiami ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni

stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan
zawodowych

(ew)

okresla srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

okresla srodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane na stanowisku pracy
w odlewni
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Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajec¢
Zajecia Zajecia

teoretyczne | praktyczne

Kryteria weryfikacji

Efekty ksztalcenia Uczestnik kursu:

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na stanowisku pracy w odlewni
zgodnie z przeznaczeniem

stosuje sie do informacji zawartych na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatow alarmowych

udziela pierwszej pomocy opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
w stanach nagtego zdrowotnego

zagrozenia zdrowotnego

(ew),

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u
poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryterla-weryflszlcp
teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
Jezyk obcy 30 postuguje sie podstawowym rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowy zasobem $rodkow zawodowych w zakresie:

jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym

(ze szczegblnym
uwzglednieniem $rodkéw
leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje
czynno$ci zawodowych

w zakresie tematow
zwigzanych:

ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym

zawodzie

z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem

z ustugami Swiadczonymi

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynno$ci
zawodowych

procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

w danym zawodzie

rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste
wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie

jezyka

rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace

czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje

okresla gtéwng mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu
znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolnymi czesciami tekstu

ukfada informacje w okreslonym porzadku
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3q)

samodzielnie tworzy kroétkie,
proste, spojne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne
W jezyku obcym
nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

tworzy krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych

(np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego
tekstu:

reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reaguje w formie prostego
tekstu pisanego

(np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe
uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych osob

0s6b prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

zwigzanych
Z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego

W jezyku obcym
nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych

Z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim
lub tym jezyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
np. prezentacje

wykorzystuje strategie
stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych

oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:

wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
nauka jezyka

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomoca technologii informacyjno-
komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie
stowa
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryterla-weryflszlcp
teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:
wspotdziata w grupie upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
korzysta ze zrédet informac;i zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
w jezyku obcym nowozytnym
stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne
Podstawy 30 stosuje zasady wykonywania | sporzgdza szkice i rysunki techniczne, zgodnie z obowigzujgcymi normami
konstrukcji szkicéw oraz rysunkéw i zasadami
maszyn technicznych

odczytuje informacje
ze szkicow i rysunkéw
technicznych

przestrzega zasad tolerancji
i pasowania
(ew)

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie z obowigzujgcymi normami
i zasadami

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

rozroznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkow technicznych czesci

sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych
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Nazwa zajec¢
Zajecia Zajecia

teoretyczne | praktyczne

Kryteria weryfikacji

Efekty ksztalcenia Uczestnik kursu:

postuguje sie dokumentacjg wymienia i rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzen

techniczng maszyn
i urzadzen

(ep) wyjasnia znaczenie normalizaciji, typizacji i unifikacji w budowie maszyn i urzadzen
ep

wskazuje zespoty i podzespoty maszyn i urzagdzen na podstawie dokumentacji
technicznej

czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn i urzadzen

wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji
technicznej

charakteryzuje materiaty okres$la wiasciwosci i zastosowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
konstrukcyjne,

eksploatacyjne

) 7 okres$la wlasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych
i uszczelniajgce

(ew)
opisuje wlasciwosci i zastosowanie materiatdw niemetalowych

opisuje wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopéw

rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali niezelaznych na podstawie oznaczen
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

opisuje wtasciwosci olejow i smaréow

opisuje wtasciwosci cieczy smarujgco-chtodzacych

dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie
katalogéw

charakteryzuje budowe
maszyn i urzadzenh
(ew)

opisuje osie i waty

opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie fozysk slizgowych i tocznych

wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow

klasyfikuje przektadnie mechaniczne

wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni mechanicznych

wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmoéw ruchu postepowego i obrotowego

wskazuje zastosowanie elementdéw, zespotdw i mechanizmdéw maszyn i urzgdzen

rozpoznaje zuzycie czesci maszyn i urzadzen
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryterla-weryflszlcp
teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:
rozpoznaje wtasciwe normy wymienia cele normalizacji krajowej
i procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
zawodowych
ep) . . . . A
rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j
korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
Podstawy 60 wykonuje pomiary dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiaréow warsztatowych
technologii warsztatowe
odlewniczej (ew)

dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw warsztatowych

okres$la zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych

rozréznia btedy pomiarowe

analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych

charakteryzuje techniki
i metody wytwarzania
odlewow (ep)

rozréznia techniki oraz metody odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej
oraz cieplno-chemicznej

opisuje proces obrdobki plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej opisuje proces
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Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Nazwa zajec¢ _ -
Zajecia Zajecia Kryteria weryfikacji

Efekty ksztatcenia

teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:

odlewania metali i ich stopow

okresla etapy proceséw technologicznych wytwarzania wyrobéw z metali
i ich stopow

okres$la wlasciwosci materiatdéw wytwarzanych metodg obrébki plastycznej, cieplnej
oraz cieplno-chemicznej

opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych technik wytwarzania

odlewow
wykonuje potgczenia opisuje metody tgczenia materiatéw
mechaniczne
(ek). okres$la zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
dobiera rodzaje potgczen mechanicznych w zaleznosci od zastosowania
dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych
i nieroztgcznych
taczy czesci roznymi technikami
wykonuje operacje obrébki opisuje rodzaje obrdobki maszynowej, spajania i plastycznego ksztattowania metali
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Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Nazwa zajec¢ _ -
Zajecia Zajecia Kryteria weryfikacji

Efekty ksztatcenia

teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:

mechanicznej i recznej,
spajania i plastycznego toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng

ksztattowania metali

(ew) frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng

szlifuje powierzchnie przedmiotow zgodnie z dokumentacjg technologiczng

wykonuje otwory w réznych klasach doktadnosci

opisuje metody spajania metali

taczy powierzchnie przedmiotéw przez spawanie, zgrzewanie, lutowanie i klejenie

opisuje metody obrdbki recznej

trasuje ksztatty przedmiotéw obrabianych

stosuje ochrone opisuje rodzaje koroz;ji

przed korozjg

(ew) okresla przyczyny powstawania korozji

rozpoznaje objawy korozji
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

okresla sposoby ochrony przed korozjg

rozrdznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow

dobiera sposoby transportu
wewnetrznego i sktadowania
materiatow

(ep)

opisuje budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzadzen transportu
wewnetrznego

organizuje stanowisko sktadowania materiatow

dobiera sposéb i srodki transportu do rodzaju materiatu

stosuje zasady sktadowania materiatéw zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska

charakteryzuje etapy
wykonania odlewu
(ew)

rozpoznaje elementy zestawu modelowego

opisuje sposob wykonania kompletnej formy przygotowanej do zalewania

opisuje sposdb zalewania metalem

opisuje metody wybijania odlewow

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 133 z 280




Fundusze

el Rzeczpospolita Unia Europejska T
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Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajec¢
Zajecia Zajecia

teoretyczne | praktyczne

Kryteria weryfikacji

Efekty ksztalcenia Uczestnik kursu:

opisuje metody usuniecia uktadu wlewowego i oczyszczania odlewow

charakteryzuje proces rozréznia gtdwne i pomocnicze materiaty formierskie

sporzgdzania réznych

rodzajow mas formierskich okresla role materiatéw formierskich w masach formierskich i rdzeniowych

i rdzeniowych

(ew)
opisuje proces przygotowania réznych rodzajéw mas formierskich i rdzeniowych
dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni

charakteryzuje metody okres$la narzedzia i przyrzady formierskie do formowania recznego

wykonania form

j(edn)orazowych opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy

ew

omawia metody recznego wykonania form jednorazowych

omawia metody maszynowego wykonania form jednorazowych

okresla etapy wykonania form jednorazowych na automatycznych liniach
formierskich

okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 134 z 280




Fundusze

el Rzeczpospolita Unia Europejska T
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Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Nazwa zajec¢ _ -
Zajecia Zajecia Kryteria weryfikacji

Efekty ksztatcenia

teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:

okresla etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni

charakteryzuje metody rozroznia metody wytwarzania odlewéw w zaleznosci od techniki zalewania form
wytwarzania odlewow

(ew) omawia odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych

omawia odlewanie grawitacyjne w formach trwatych

omawia proces odlewania ci$nieniowego

opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacji i automatyzacji proceséw
odlewniczych

wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktéw podstawowych
i ubocznych procesow wytwarzania odlewow

charakteryzuje proces omawia etapy topienia staliwa i zeliwa
odlewania

(ew) omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych

omawia technike zalewania form
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu w formie

omawia zjawisko skurczu metalu

dobiera materiaty wsadowe
do topienia stopdéw zelaza

i metali niezelaznych

(ew)

klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia stopow zelaza i metali
niezelaznych

wyjasnia role materiatéw wsadowych w procesie wytopu zeliwa, staliwa i metali
niezelaznych

wymienia materiaty wsadowe do wytopu Zeliwa szarego i sferoidalnego

wymienia materialy wsadowe do wytopu staliwa

rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopéw metali niezelaznych

stosuje materiaty wsadowe do topienia stopow zelaza i metali niezelaznych

charakteryzuje rodzaje
stopéw odlewniczych
(ew)

opisuje stopy odlewnicze Zzelaza z weglem na podstawie ich sktadu chemicznego,
wiasciwosci i struktury wewnetrznej

opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie ich sktadu chemicznego,
wiasciwosci i struktury wewnetrznej
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

opisuje wtasciwosci stopow odlewniczych

charakteryzuje rodzaje
piecow odlewniczych
(ep)

klasyfikuje piece odlewnicze

okres$la zasady dziatania piecéw odlewniczych

rozréznia piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa na podstawie ich budowy
i zasady dziatania

okresla rodzaje materiatéw ogniotrwatych stosowanych w piecach odlewniczych

rozréznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na podstawie
ich budowy i zasady dziatania

charakteryzuje wady
odlewow (ep)

klasyfikuje wady odlewow

opisuje wady odlewdéw

wskazuje przyczyny powstawania wad odlewow

charakteryzuje systemy
mechatroniczne stosowane

omawia zadania systeméw mechatronicznych stosowanych w maszynach
i urzadzeniach odlewniczych
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Fundusze

el Rzeczpospolita Unia Europejska T
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Wiedza Edukacja Rozwéi - Polska Europejski Fundusz Spoteczny i
Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Nazwa zajec¢ _ -
Zajecia Zajecia Kryteria weryfikacji

Efekty ksztatcenia

teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:

w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadéw elektrycznych i elektronicznych
(ep) w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

wskazuje zastosowanie elementow oraz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych
w systemach mechatronicznych stosowanych w maszynach
i urzgdzeniach odlewniczych

opisuje ukfady sensoryczne stosowane w systemach mechatronicznych
stosowanych w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach i urzgdzeniach
odlewniczych

charakteryzuje zagadnienia omawia procesy zuzycia maszyn i urzgdzen odlewniczych
eksploatacji maszyn

i urzgdzen odlewniczych

(ep) okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn i urzgdzen odlewniczych
ep

omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzen odlewniczych

opisuje zakres obstugi, konserwacji, napraw i remontéw maszyn i urzgdzen
odlewniczych

wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego maszyn i urzadzenh
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryterla-weryflszlcp
teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:
odlewniczych
stosuje metody kontroli opisuje metody kontroli jakosci odlewu
jakosci odlewu
(ew) dobiera metody stosowane do kontroli jakosci odlewu
stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy
stosuje programy wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan
komputerowe wspomagajgce | zawodowych
wykonywanie zadan
zawodowych (ew) stosuje programy komputerowe do symulacji procesu zalewania formy
i krzepniecia odlewu
Wykonywanie 180 okres$la etapy procesu przygotowuje Swieze sktadniki masy formierskiej i masy rdzeniowej
form przerobu mas formierskich

odlewniczych

i mas rdzeniowych
(ew)

sporzgdza mase formierskg i mase rdzeniowg ze swiezych sktadnikow

sporzgdza mase formierska i mase rdzeniowg ze sktadnikami od$wiezajgcymi

okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy rdzeniowej do zalewania form
wilgotnych
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy rdzeniowej do zalewania form
suszonych

okresla etapy sporzgdzania mas formierskich i mas rdzeniowych samoutwardzalnych

stosuje maszyny

i urzgdzenia do przerobu
mas formierskich i mas
rdzeniowych (ew)

opisuje maszyny i urzadzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

dobiera maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

stosuje urzadzenia
stosowane do transportu
materiatow formierskich,
mas formierskich i mas
rdzeniowych

(ew)

opisuje urzgdzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich i mas
rdzeniowych

dobiera urzgdzenia do transportu materiatow formierskich, mas formierskich i mas
rdzeniowych

obstuguje urzgdzenia do transportu materiatow formierskich, mas formierskich
i mas rdzeniowych

przeprowadza proces

regeneracji mas formierskich

i mas rdzeniowych

opisuje proces regeneracji mas formierskich i mas rdzeniowych

rozréznia etapy regeneracji masy formierskiej i masy rdzeniowej
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Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

(ew)

przeprowadza odswiezanie masy formierskiej i masy rdzeniowej

okresla rodzaj techniki prowadzenia procesu regeneracji mas formierskich i mas
rdzeniowych

opisuje maszyny i urzgdzenia stosowane do regeneracji mas formierskich i mas
rdzeniowych

przeprowadza obstuge
codzienng, przeglady
biezgce oraz konserwacje
maszyn i urzgdzenh
wykorzystywanych

do przerobu mas
formierskich i mas
rdzeniowych

(ek)

okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

przeprowadza obstuge codzienng maszyn i urzgdzen wykorzystywanych
do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu mas

formierskich i rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen do przerobu mas formierskich i mas
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Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryterla-weryflkacp
teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:
rdzeniowych zgodnie z instrukcjg
Wykonywanie 260 wykonuje formy jednorazowe | opisuje etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni
odlewow i rdzenie

(ew)

wymienia podstawowe masy formierskie, rodzaje narzedzi i przyrzgdéw
do wykonywania form jednorazowych i rdzeni

dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form jednorazowych i rdzeni

uzytkuje maszyny i urzgdzenia do wykonywania form jednorazowych i rdzeni

wykonuje formy jednorazowe do odlewania

wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego

ocenia stan techniczny
oprzyrzgdowania
odlewniczego

(ep)

ocenia kompletnos¢ zestawu modelowego

okresla stan techniczny powierzchni poszczegdlnych elementéw zestawu
modelowego

ocenia stan techniczny i kompletno$é skrzynek

okresla rodzaje uszkodzen oprzyrzagdowania odlewniczego
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Kryteria weryfikacji

Efekty ksztalcenia Uczestnik kursu:

wykrywa uszkodzenia oprzyrzgdowania odlewniczego

okresla zakres naprawy oprzyrzgdowania odlewniczego

uzytkuje urzadzenia opisuje urzgdzenia do suszenia form jednorazowych
do suszenia form

jednorazowych i rdzeni

(ew) opisuje urzadzenia do suszenia rdzeni
ew

dobiera parametry suszenia form jednorazowych i rdzeni

przeprowadza proces suszenia form jednorazowych i rdzeni

wykonuje odlewy w formach sktada i przygotowuje formy jednorazowe do zalewania
jednorazowych (ek)

przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania

zalewa formy jednorazowe

kontroluje jako$¢ wykonanych form jednorazowych

wykonuje odlewy w formach przygotowuje formy trwate i formy péttrwate do zalewania
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

trwatych i péttrwatych
(ek)

wykonuje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form trwatych i péttrwatych
oraz na powierzchnie rdzeni

kontroluje jakos¢ przygotowania form trwatych i péttrwatych i rdzeni do zalewania

przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania

zalewa formy trwate i pottrwate

uzytkuje maszyny

i urzadzenia stosowane

w procesach wytwarzania
odlewoéw w formach trwatych
i pottrwatych (ew)

dobiera maszyny i urzgdzenia do odlewania w formach trwatych i pottrwatych

okres$la podstawowe parametry pracy maszyn i urzgdzen do odlewania w formach
trwatych i péttrwatych

ocenia jakos¢ odlewow wykonanych w formach trwatych i péttrwatych

przeprowadza obstuge
codzienng, przeglady
biezgce oraz konserwacje
maszyn i urzgdzenh
stosowanych w procesach
odlewania (ew)

okresla sposéb wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej i przeglgdéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzagdzen
stosowanych w procesach odlewania
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

wykonuje obstuge codzienng, przeglady biezgce i konserwacje maszyn
i urzadzen stosowanych w procesach odlewania w formach jednorazowych trwatych
i pottrwatych zgodnie z instrukcjg

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje kokilarek

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny cisnieniowej

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny do zalewania odsrodkowego

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny z formg pottrwatg

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania
w formach jednorazowych, trwatych i pottrwatych zgodnie z instrukcjg

Obrobka
wykanczajgca
odlewéw

120

dobiera metody wybijania
i wykonczania odlewow

(ep)

opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody wykonczania odlewéw

opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody wykonczania odlewéw

dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci od technologii ich wykonania

dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci od technologii ich oczyszczania

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 145 z 280




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

dobiera metode wykonczania odlewéw w zaleznosci od wymagan okreslonych
w dokumentacji technicznej

uzytkuje maszyny

i urzgdzenia do recznego

i mechanicznego wybijania
odlewow z form oraz rdzeni
z odlewow

(ek)

wybija recznie odlew z formy

wybija recznie rdzenie z odlewu

wybija mechanicznie odlewy z form za pomocg maszyn i urzadzen

wybija mechanicznie rdzenie z odlewdéw za pomocg maszyn i urzgdzen

uzytkuje narzedzia, maszyny
i urzgdzenia do recznego

i mechanicznego
oczyszczania powierzchni
odlewéw wykonczania
odlewdw (ek)

opisuje narzedzia, maszyny i urzgdzenia do oczyszczania powierzchni odlewow
oraz wykonczania odlewéw

dobiera narzedzia oraz maszyny i urzadzenia do recznego i mechanicznego
oczyszczania powierzchni odlewdéw oraz wykonczania odlewow

naprawia wady odlewéw
(ew)

rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewow

omawia wady odlewdéw

dobiera narzedzia do naprawy wad odlewéw
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

dobiera metody usuwania wad odlewow

stosuje metody
zabezpieczania odlewéw
przed korozjg

(ew)

opisuje metody zabezpieczania odlewéw przed korozjg

dobiera sposo6b zabezpieczenia antykorozyjnego odlewow w zaleznosci
od wymagan zawartych w dokumentacji technicznej odlewu

dobiera srodki zabezpieczajgce przed korozjg

przeprowadza obstuge
codzienng przeglady
biezgce oraz konserwacje
maszyn i urzgdzeh do
wybijania, oczyszczania

i wykonczania odlewow
(ew)

okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania
odlewow

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen
do wybijania, oczyszczani i wykohnczania odlewow

wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczani
i wykonczania odlewéw zgodnie z instrukcjg

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzenh do wybijania, oczyszczani i wykonczania
odlewdw zgodnie z instrukcjg
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryterla-weryflszlcp
teoretyczne | praktyczne Uczestnik kursu:
Eksploatowanie 120 uzytkuje maszyny dobiera maszyny i urzgdzenia do roztadunku materiatéw wsadowych

maszyn
odlewniczych

i urzgdzenia do roztadunku,
oraz transportu materiatow
wsadowych (ew)

dobiera maszyny i urzadzenia do transportu materiatéw wsadowych z miejsca
skladowania do miejsca wytopu

przygotowuje wsad do pieca
zgodnie z recepturg
(ew)

rozréznia materialty wsadowe do pieca

dobiera materialy wsadowe do sktadu stopu

dobiera sposoby przygotowania paliw do procesu wytopu

dobiera sposoby przygotowania topnikéw i sktadnikéw stopowych do procesu
topienia

uzytkuje maszyny i urzgdzenia do dozowania materiatéw wsadowych

uzytkuje maszyny

i urzgdzenia

do przygotowania

oraz odwazania materiatéw
wsadowych

(ew)

opisuje maszyny i urzadzenia do przygotowania oraz odwazania materiatéw
wsadowych

dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania oraz odwazania materiatéw
wsadowych

przestrzega termindw kalibracji urzgdzeh pomiarowych
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

wskazuje mozliwosci wykorzystania do danego zadania maszyn i urzgdzen
do przygotowania oraz odwazania materiatébw wsadowych

wykonuje obstuge codzienng
i przeglady biezgce

oraz konserwacje maszyn

i urzgdzen do przygotowania
wsadu

(ek)

okresla sposéb wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen
do przygotowania wsadu

wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas przegladu biezgcego maszyn i urzgdzen
do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg

wymienia kolejnos¢ czynnos$ci podczas konserwacji maszyn i urzgdzen
do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg

prowadzi proces topienia
w piecu odlewniczym
(ew)

dobiera piec do wytwarzanego materiatu, omawia etapy procesu topienia w piecu
odlewniczym

dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych

dozuje wsad do pieca odlewniczego
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Nazwa zajec¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

usuwa zuzel

pobiera proby ciektego metalu

obstuguje piec odlewniczy

kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci regulacji parametréw pracy
pieca odlewniczego

wykonuje obstuge codziennag,
przeglady biezgce

oraz konserwacje maszyn

i urzgdzen

do topienia metali (ek)

okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen
do topienia metali

przedstawia zasady dziatania maszyn i urzadzen do topienia metali
oraz mozliwosci diagnozy bez demontazu

wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzadzenh
do topienia metali
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2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego
Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego
Nazwa zajeé Liczba godzin Uwagi o realizacji
Bezpieczenstwo i higiena pracy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Jezyk obcy zawodowy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Podstawy konstrukcji maszyn 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Podstawy technologii odlewniczej 60 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Wykonywanie form odlewniczych 180 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Wykonywanie odlewow 260 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Obrébka wykanczajgca odlewow 120 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Eksploatowanie maszyn odlewniczych 120 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
taczna liczba godzin zajec 830

Planowany termin praktyki zawodowej - nie przewidziano praktyki zawodowej w kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych

Planowany termin egzaminu — po zakohczeniu kursu. Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen odlewniczych
powinna sie skonczy¢ nie pézniej niz 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego w danej kwalifikacji okreslonego w komunikacie
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Nazwa zajec¢ Liczba godzin Uwagi o realizacji

Centralnej Komisji Egzaminacyjnej

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom kursu warunki do nabywania kompetenciji
personalnych i spotecznych.

Jezyk angielski zawodowy na poziomie A1. Organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetenciji stuchaczy.

Ksztatcenie w formie zaocznej.
3. Cele ksztatcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego
Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan zawodowych:
— przerobu masy formierskiej i rdzeniowej;
— wykonywania form odlewniczych;
— wykonywania odlewow;
— wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewoéw;
— przygotowania wsadu oraz eksploatacji maszyn i urzagdzen do topienia stopow metali.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych, a takze
umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

4. Programy poszczegolnych zajeé

4.1. Program nauczania dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy
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4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Stosowanie poje¢ zwigzanych z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig.
e Charakteryzowanie zadan i uprawnien instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska.
e Charakteryzowanie praw i obowigzkéw pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.
e Okreslanie skutkéw oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka.
e Przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw prawa dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska na stanowisku pracy.
¢ Organizowanie stanowisk pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
e Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych.
e Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.
e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
4.1.2. Cele szczegoétowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu to:
e wyjasnia¢ znaczenie pojec bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia,
e opisywac pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami zawodowymi,
e wymienia¢ przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

e wymienia¢ regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig
w przedsiebiorstwie odlewniczym,
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wymienia¢ instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska,

opisywac zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska,

wymienia¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy,

wymienia¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

wymienia¢ srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepisdw prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
wymienia¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
wskazywac rodzaje swiadczen z tytutu wypadku przy pracy,

wskazywac prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowa,

rozréznia¢ zrodta czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy,

wymienia¢ rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego zawodu,

opisywac objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym zawodem,

okresla¢ sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy,

przestrzegaé¢ procedur w sytuacji zagrozen,

okresla¢ zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni,

rozréznia¢ $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania,

obstugiwaé maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

okre$la¢ zasady organizacji stanowiska pracy,
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organizowac swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska,

utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni,

okresla¢ srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych,

okresla¢ srodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych,

rozrozniaé srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane na stanowisku pracy w odlewni,

stosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na stanowisku pracy w odlewni zgodnie z przeznaczeniem,

stosowac sie do informacji zawartych na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych,
opisywac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego,

oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u poszkodowanego,

zabezpieczac¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku,

uktada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

powiadamia¢ odpowiednie stuzby,

prezentowac¢ udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie,
prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar,

wykonywacé resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji,
przestrzega¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,
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o wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e analizowa¢ wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemoéw,

e wspoOipracowacé w zespole.

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

4.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 5. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy

Dzial programowy

Tematy zajec¢

Liczba godz. | Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

I. Prawna ochrona pracy

Podstawowe pojecia dotyczace
ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska i ergonomii

— rozrdznia pojecia bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy,
ergonomia

— wyjasnia znaczenie poje¢ bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy,
ergonomia

— rozrdznia pojecia wypadek przy pracy i choroba zawodowa
— opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami zawodowymi

— wymienia przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— opisuje przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
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Dziat programowy

Tematy zajeé

Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

— wymienia regulacje wewngtrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag
w przedsiebiorstwie odlewniczym

— omawia regulacje wewnagtrzzaktadowe zwigzane z bezpieczehstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag
w przedsiebiorstwie odlewniczym

Rodzaje instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska

— wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

— omawia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

Zadania i uprawnienia instytuciji
oraz stuzb dziatajgcych

w zakresie ochrony pracy,
ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska

— wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony $rodowiska

2 — opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie

ochrony pracy i ochrony $rodowiska

Il. Prawa i obowigzki
pracownika
oraz pracodawcy

Prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

— wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy

— omawia wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy

— wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy
— omawia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
— wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia
przepisdw prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
— opisuje srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepiséw
prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
— wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika
i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
— wyjasnia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika
i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
Prawa i obowigzki pracownika — wskazuje rodzaje swiadczen z tytutu wypadku przy pracy
w przypadku wystagpienia choroby — omawia $wiadczenia z tytutu wypadku przy pracy
zawodowej lub wypadku 2
przy pracy . . .
— wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg
— wyjasnia prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg
[ll. Czynniki Srodowiska Rodzaje czynnikéw srodowiska — rozroznia zrédta czynnikow szkodliwych w Srodowisku pracy
dziatajgce na organizm dziatajgcych na organizm — opisuje zrédia czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy
cztowieka cztowieka
2 — wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego
zawodu
— omawia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego
zawodu
Skutki oddziatywania czynnikow 2 — wymienia opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych
Srodowiska pracy na organizm z wykonywanym zawodem
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Dziat programowy

Tematy zajeé

Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

cztowieka

opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym
zawodem

okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach
pracy

omawia okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym

na stanowiskach pracy

przestrzega procedur w sytuacji zagrozen
stosuje procedury w sytuacjach zagrozen

Zadania zawodowe zgodne
z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii

okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni
wyjasnia zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni

rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania
opisuje dziatanie srodkéw gasniczych

wymienia zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska podczas obstugi maszyn i urzgdzen na stanowiskach pracy
obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

IV. Organizacja stanowiska
pracy

Organizacja stanowisk pracy
zgodnie z wymaganiami

okresla zasady organizacji stanowiska pracy
wyjasnia zasady organizacji stanowiska pracy

wymienia zasady organizacji stanowisk pracy w odlewni zgodnie
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
— organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie z wymaganiami ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
— utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni
— kontroluje tad i porzgdek na stanowisku pracy w odlewni
Srodki ochrony indywidualne; — okresla srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania zadan
i zbiorowej na stanowiskach zawodowych
pracy — opisuje srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych
— okresla $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych
— wyjasnia zasady stosowania srodkéw ochrony zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadah zawodowych
3
— rozrdznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane na stanowisku
pracy w odlewni
— opisuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane na stanowisku pracy
w odlewni
— rozpoznaje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na stanowisku pracy
w odlewni
— stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na stanowisku pracy w odlewni
zgodnie z przeznaczeniem
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
rozpoznaje informacje zawarte na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnaty alarmowe
stosuje sie do informacji zawartych na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych
V. Pierwsza pomoc Pierwsza pomoc w stanach wymienia podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zagrozenia zdrowia i zycia zdrowotnego
w pracy opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego
4
rozpoznaje sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego
ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych
u poszkodowanego
Zasady udzielania pierwszej opisuje sposoby zabezpieczania siebie, poszkodowanego i miejsca wypadku
pomocy
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
2 opisuje utozenie poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
wymienia zasady powiadamiania odpowiednich stuzb
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Dziat programowy

Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

powiadamia odpowiednie stuzby

Udzielanie pierwszej pomocy
w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego

— opisuje zasady udzielania pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

— opisuje zasady udzielania pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— opisuje zasady resuscytacji krgzeniowo-oddechowej na fantomie zgodnie
Zz wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
Zz wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

Razem 30
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4.1.4. Procedury osiggania celow ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Bezpieczenhstwo i higiena pracy, to zajecia, ktére nalezg do przedmiotoéw teoretycznych. Podczas realizacji zaje¢ zaleca sie stosowanie metod
nauczania praktycznych, aktywizujgcych, problemowych i podajacych, takich jak:

— metoda przewodniego tekstu,

— metoda projektu,

— metoda przypadku,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza moézgow,

— wyklad informacyjny,

— wykiad problemowy,

— metody i techniki ksztatcenia na odlegtos¢.

Dominujacg metodg ksztatcenia powinna byé metoda tekstu przewodniego, ktéra utatwi stuchaczom/uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne
zbieranie i analizowanie informacji oraz metoda przypadku polegajgca na analizowaniu przypadku opisujgcego problem z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego, stanowiska komputerowe

z dostepem do Internetu, a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu, a ponadto powinna by¢ wyposazona w: zbiory przepisow
prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, kodeks pracy, filmy i prezentacje multimedialne dotyczace przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii, komputer z dostepem do Internetu, urzagdzenia multimedialne, fantom do udzielania pierwszej pomocy.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach.
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Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie
metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowaé uczestnikow kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien
trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikéw kursu, planowaé zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich
zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zachecaé uczestnikow kursu do korzystania z réznych zrédet
informaciji.

Zajecia moga by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczna, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki. Efekty ksztatcenia mozliwe do realizacji z wykorzystaniem metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé¢ zostaty zaproponowane w Tabeli 2. Grupowanie efektow ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom i sg to m. in. efekty takie jak:
stosowanie poje¢ zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig czy charakteryzowanie praw i obowigzkow
pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy. Wymiar godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé
okresla podmiot prowadzgcy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych
Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikdéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec

w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Bezpieczenstwo i higiena pracy proponuje
sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknigtymi.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik.
4.2. Program nauczania dla przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

4.2.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu:
e Poznanie specjalistycznego stownictwa technicznego umozliwiajgcego realizacje zadan zawodowych.
e Komunikowanie sie w jezyku obcym nowozytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych.
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e Tworzenie wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku obcym dotyczgcych wykonywania zadan zawodowych.
e Poznanie strategii umozliwiajgcych doskonalenie umiejetnosci jezykowych oraz podnoszgcych swiadomosc¢ jezykows.
¢ Nabywanie kompetencji personalno- spotecznych.

4.2.2. Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu:

e postugiwacé sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym w celu porozumiewania sie w zakresie wykonywania zadan
zawodowych,

e rozrézniaé rozne style wypowiedzi (formalny i nieformalny),

e rozumiec czytany tekst i potrafi¢ znajdowaé w nim okreslone informacje,

e rozpoznawac zwigzki pomiedzy czesciami tekstu,

e udziela¢ wskazéwek, instrukcji w ré6znych sytuacjach zawodowych,

e przedstawiac opinie i uzasadniac je,

e braé udziat w negocjacjach zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych,

e tlumaczy¢ informacje sformutowane w jezyku polskim na jezyk obcy nowozytny i odwrotnie,

e samodzielnie tworzy¢ krotkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym o tematyce wykonywania zadarn zawodowych,
e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowa¢ wykonanie zadania,

e wykazywac¢ sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
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o stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
e analizowaé wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe,
e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,
e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,
e wspOipracowacé w zespole.
4.2.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 6. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)

Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. Uczestnik kursu:
— rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
I Zawody i czynnosci Moje obowigzki — stownictwo. 5 zawodowych w zakresie:
w branzy montazu a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych

i obstugi maszyn
i urzadzen
metalurgicznych.

z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizaciji
czynnos$ci zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych

e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

— posiada szeroki zakres $srodkéw jezykowych umozliwiajgcych ptynng

realizacje czynnosci zawodowych:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
Z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdéw koniecznych do realizaciji
czynnosci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

Do czego to stuzy — maszyny,
narzedzia
i urzadzenia.

Stownictwo zwigzane
z zagrozeniami wystepujgcymi
na stanowisku pracy.
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Dziat programowy

Tematy zajeé

Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Liczba godz. Uczestnik kursu:

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi

Il. Obowigzki i polecenia Cwiczenie umiejetnosci 5 lub tekstu
stuzbowe. czytania. — znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
— rozpoznaje zwigzki miedzy krétkimi, nieskomplikowanymi czesciami tekstu
Doskonalenie umiejetnosci — uktada krotkie zdania w okreslonej kolejnosci
stuchania. — szybko i ptynnie okresla gtéwng mysl diugich i wymagajgcych wypowiedzi
i dtuzszego tekstu
— bezbtednie znajduje w wypowiedzi lub tekscie szczegétowe informacije,
dostrzega ich ukryte znaczenie
— rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegélnymi czesciami tekstu
— ukfada informacje w okreslonym porzadku
— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
Il Komunikacja w jezyku Rozmowa z szefem — 5

obcym w trakcie
wykonywania
obowigzkéw
stuzbowych.

doskonalenie umiejetnosci
moéwienia.

Cwiczenia umiejetnosci pisania
wiadomosci
i e-maili.

zawodowymi

wykorzystujgc podstawowe struktury leksykalne przedstawia sposob
postepowania w prostych sytuacjach zawodowych

potrafi wyrazi¢ swoje stanowisko

potrafi stosowaé zasady konstruowania tekstéw o podstawowym
charakterze

stosuje nieformalny styl wypowiedzi

opisuje i analizuje skomplikowane przedmioty, zaawansowane dziatania
i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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Dziat programowy

Tematy zajeé Liczba godz. Uczestnik kursu:

Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

V. Praktyczna Dyskusja z klientem i innymi 5 — uzyskuje informacje
komunikacja w jezyku pracownikami — dialogi. — wyraza swoje opinie | uzasadnia je
obcym. — prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami zawodowymi
Wypetnianie dokumentéw — — stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
doskonalenie umiejetnosci — dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji
pisania. — swobodnie prowadzi rozmowe, ptynnie wypowiada sie
— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
— wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
Z opiniami innych osob
— prowadzi zaawansowane negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi
— swobodnie postuguje sie jezykiem obcym, stosuje szeroki zakres struktur
leksykalnych
— ptynnie stosuje zwroty i wyrazenie adekwatne do sytuacji
— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym proste informacje zawarte
V. Materialy Przekazywanie informacji — 5 w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
obcojezyczne. ¢wiczenia w moéwieniu schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

nowozytnym

— przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

— przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej opracowany
materiat (np. prezentacje)

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

— ptynnie przekazuje w jezyku obcym informacje sformutowane w tym jezyku

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
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Dziat programowy

Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

przedstawia i komentuje przedstawia publicznie w jezyku obcym
nowozytnym wczesniej opracowany materiat (np. prezentacje)

VI. Komunikacja
spoteczna

Ttumaczenia — doskonalenie
umiejetnosci jezykowych.

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii
informacyjno- komunikacyjnych

identyfikuje podstawowe stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

korzysta ze stownika jednojezycznego

potrafi efektywnie pracowac w grupie

realizujgc zadania jezykowe korzysta ze skomplikowanych tekstéw w jezyku
obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych
identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst aby precyzyjnie okresli¢ znaczenie stowa

nie upraszcza wypowiedzi, postuguje sie zaawansowanymi srodkami
jezykowymi

posiada szeroki zakres stownictwa, wypowiada sie ptynnie, bez trudu
odnajduje odpowiednie wyrazenia

Razem 30

4.2.4. Procedury osiggania celéow ksztatcenia

Nalezy stosowac¢ aktywizujgce metody nauczania- uczenia sie ze szczegdinym uwzglednieniem metod bezposrednich, gramatyczno-ttumaczeniowe, audiolingwalne

czy kognitywne. Realizujgc program, nalezy zwréci¢é uwage na ksztattowanie umiejetnosci porozumiewania sie oraz tworzenia przekazéw ustnych i pisemnych w jezyku
obcym. w procesie nauczania- uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktykg poprzez odpowiedni dobdr ¢wiczen pokazowych oraz rozwijaé¢ u uczestnikow kursu umiejetnoscé
samoksztatcenia i korzystania z réznych zrédet informacii.
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Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do opracowywania algorytmow dziatan, podsumowania éwiczen i prezentacji wynikow mozna
zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego mogg pracowac
samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny byé realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupemiaé ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach
lub indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztaltowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzgledniaé¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia
do potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagaé w trakcie uczenia sie,
stosowa¢ materialy edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow oraz praktyki gospodarczej, zachecac¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego do pracy
i wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego podczas wykonywania zadania.

Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:
- wykorzystywanie réznych zrédet informacii,
- prace w zespole,
- poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektéw.

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni jezyka obcego nowozytnego, wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, urzgdzenia audiofoniczne i monitor lub rzutnik umozliwiajgcy odtwarzanie
nagran z lektorem lub scenek rodzajowych. Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia, powinna by¢ réwniez wyposazona w: stowniki jezykowe, literature i czasopisma
drukowane w nauczanym jezyku. Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
stanowiska komputerowe z dostepem do internetu, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikéw audio

i wideo. dla prawidtowej realizacji programu nauczania konieczne jest réwniez posiadanie podrecznej biblioteki zaopatrzonej w literature przedmiotowg i czasopisma.

Zajecia mogg by¢ w catosci realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczna, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placéwki co zostato uwzglednione w Tabeli 2. Grupowanie efektow ksztatcenia w zajecia

i nadawanie nazw tym zajeciom, w ktérej oznaczono efekty ksztatcenia mozliwe do realizacji z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢. Wymiar godzin
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zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ okresla podmiot prowadzacy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod
i technik.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych
Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikdéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczagtku zajec

w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Jezyk obcy zawodowy proponuje sie zastosowac test
pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi oraz ocene dokonywang w formie ustnej.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé nie moze odbywac¢ sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.3. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn

4.3.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Stosowanie zasad wykonywania szkicow oraz rysunkow technicznych.
e Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen
e Charakteryzowanie materiatéw konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
e Charakteryzowanie budowy maszyn i urzadzen
¢ Rozpoznawanie wiasciwych norm i procedur oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych
e Poslugiwanie sie przepisami dotyczgcymi normalizacji w budowie maszyn.

e Stosowanie metod i technik rozwigzywania probleméw w srodowisku pracy.
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¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
4.3.2. Cele szczegoétowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu to:
e wykonywac rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami,
e oblicza¢ wymiary graniczne i tolerancje,
e rozréznia¢ pasowanie czesci maszyn, okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci,
e sporzadzac rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych,
e rozrézniac, interpretowac i postugiwaé sie symbolami tolerancji geometrycznych,
e wyjasniac¢ znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji w budowie maszyn i urzgdzen,
e wskazywaé zespoty i podzespoty maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej,
e czyta¢ schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn i urzgdzen,
e wyjasnia¢ sposéb dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej,
e okres$la¢ wtasciwosci i zastosowanie drewna i materiatbw drewnopochodnych,
e okresla¢ whasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych,
e opisywac witasciwosci i zastosowanie materiatdw niemetalowych,
e opisywac wiasciwosci i zastosowanie metali i ich stopow,

e rozpoznawac gatunki stopow zelaza i metali niezelaznych na podstawie oznaczen,
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opisywaé witasciwosci olejow i smaréw,

opisywaé witasciwosci cieczy smarujgco-chiodzgcych,

dobiera¢ materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie katalogow,
opisywac osie i waty,

opisywac budowe, sposob dziatania i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych,
wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcéw,

klasyfikowa¢ przektadnie mechaniczne,

wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania przektadni mechanicznych,

wyjasnia¢ budowe i zasade dziatania mechanizméw ruchu postepowego i obrotowego,
wskazywac zastosowanie elementow, zespotdw i mechanizmoéw maszyn i urzadzen,
rozpoznawac zuzycie czesci maszyn i urzgdzen,

wymienia¢ cele normalizacji krajowej,

wyjasnia¢, czym jest norma i wymienia cechy normy,

rozréznia¢ oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej,

korzysta¢ ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci,
przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,
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o wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e analizowa¢ wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemoéw,

e wspoOipracowacé w zespole.

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

4.3.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 7. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn

Dziat programowy Tematy zajec Liczba godz. | Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
Podstawy rysunku technicznego - — sporzgdza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami
normy stosowane w rysunku 1 i zasadami
technicznym — wykonuje szkice i rysunki techniczne ze szczegdlng starannoscig zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i zasadami
Zasady sporzgdzania rysunkow 1
technicznych
I. Rysunek techniczny
Zasady rzutowania 1 — wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi
prostokatnego normami i zasadami
— wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie skomplikowanych czesci
Tworzenie przekroi zgodnie ) maszyn i urzgdzeh zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami

Z normami
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
Zasady wymiarowania 1
przedmiotu
Rodzaje pasowan 1 — oblicza wymiary graniczne i tolerancje
— umieszcza na rysunku wymiary graniczne i tolerancje
Ogolne zasady tolerancji czesci 1
maszyn
Bicie osiowe i promieniowe 1 — rozrdznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztait, wymiary, parametry
powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych
Tolerancje ksztaltu i potozenia CZ(?SC'
— oblicza pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt, wymiary, parametry
1 powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych
czesci
Wykonywanie rysunkéw — sporzgdza rysunki prostych detali z wykorzystaniem technik komputerowych
technicznych technikami - sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
komputerowymi 1
— rozrdznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych
— stosuje symbole tolerancji geometrycznych
Rodzaje dokumentacji 1 — wymienia i rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzen
. . technicznej maszyn i urzadzen — omawia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzen
Il. Dokumentacja techniczna
maszyn i urzgdzenh
Normalizacja, typizacja 1 — rozrdznia pojecia normalizaciji, typizacji i unifikacji w budowie maszyn i urzadzen
— wyjasnia znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji w budowie maszyn
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
i unifikacja w budowie maszyn i urzgdzen
Rozpoznawanie zespotow wskazuje zespoly i podzespoty maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji
i podzespotéw maszyn i urzgdzen 1 technicznej
na podstawie dokumentacji opisuje dziatanie zespotow i podzespotow maszyn i urzadzen na podstawie
technicznej dokumentaciji technicznej
Schematy strukturalne, czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn i urzgdzen
funkcjonalne i zasadnicze 1 omawia dziatanie maszyn i urzagdzen na podstawie schematéw strukturalnych,
maszyn i urzgdzen funkcjonalnych i zasadniczych
Rozpoznawanie maszyn rozpoznaje maszyny i urzgdzenia na podstawie dokumentacji technicznej
i urzgdzen na podstawie 1 wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji
dokumentacji technicznej technicznej
Wiasnosci i zastosowanie drewna okres$la wlasciwosci i zastosowanie drewna i materiatdéw drewnopochodnych
i materiatdw drewnopochodnych 1
. ) charakteryzuje whasciwosci réznych rodzajow drewna i materiatéw
Il Materiaty konstrukcyjne, drewnopochodnych i wskazuije ich zastosowanie

eksploatacyjne

i uszczelniajgce o ]

w budowie maszyn Wiasnosci i zastosowanie okresla wiasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych 1

charakteryzuje wlasciwosci réznych rodzajow tworzyw sztucznych i wskazuje
ich zastosowanie
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)

Uczestnik kursu:
Wiasnosci i zastosowanie — opisuje wtasciwosci i zastosowanie materiatdw niemetalowych
materiatéw niemetalowych 1 — charakteryzuje wtasciwosci roznych rodzajéw materiatdéw niemetalowych

i wskazuje ich zastosowanie
Wiasnosci i zastosowanie metali — opisuje wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopéw
i ich stopow 1 — charakteryzuje wiasciwosci réznych rodzajéw metali i ich stopdw i wskazuje
ich zastosowanie

Oznaczenia gatunki stopéw 1 — rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali niezelaznych na podstawie oznaczenh
zelaza i metali niezelaznych — omawia whasnosci réznych gatunki stopéw zelaza i metali niezelaznych
Oleje i smary 1 — opisuje wiasciwosci olejow i smaréw

— dobiera oleje i smary do konkretnych zastosowan
Ciecze smarujgco chtodzace 1 — opisuje wiasciwosci cieczy smarujgco-chtodzgcych

— dobiera ciecze smarujgco-chtodzgce do konkretnych zastosowan
Dobor materiatow — wskazuje katalogi jako zrédto doboru materiatéw konstrukcyjnych
konstrukcyjnych eksploatacyjnych i uszczelniajgcych
eksploatacyjnych 1 — dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie
i uszczelniajgcych na podstawie katalogow
katalogow

IV. Budowa maszyn Osie i waly 1 — opisuje osie i waty
i urzgdzen - wskazuje zastosowanie osi i watow w budowie maszyn
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
tozyska toczne i slizgowe 1 — opisuje budowe, sposdb dziatania i zastosowanie fozysk $lizgowych i tocznych
— wskazuje zastosowanie fozysk slizgowych i tocznych
Sprzegta i hamulce 1 — wymienia zadania sprzegiet i hamulcow
— wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcéw
Przektadnie mechaniczne- — klasyfikuje przektadnie mechaniczne
rodzaje budowa i zasada 1 — rozpoznaje rodzaje przektadni mechanicznych
dziatania -~ wymienia elementy przektadni mechanicznych
— wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni mechanicznych
Mechanizmy ruchu postepowego — rozpoznaje mechanizmy ruchu postepowego i obrotowego
i obrotowego — wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmow ruchu postepowego
i obrotowego
1 — wskazuje zastosowanie elementéw, zespotdw i mechanizmdéw maszyn
i urzadzen
— omawia zadania poszczegdinych elementéw, zespotéw i mechanizméw maszyn
i urzadzen
Zuzycie czesci maszyn 1 — rozpoznaje zuzycie czesci maszyn i urzadzen
— wyjasnia przyczyny i mechanizmy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
Podstawowe pojecia z zakresu — wymienia cele normalizacji krajowej
stosowania norm i normalizaciji
czesci maszyn - cele — omawia cele normalizacji krajowej
normalizaciji.
— wymienia rodzaje norm
V. Normalizacja czesci 1 — wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
maszyn i urzgdzen
— rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j
— stosuje oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
— korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci
— wyszukuje zrédta informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodno$ci
Razem 30

4.3.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Proces dydaktyczny realizowany w ramach przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody
¢wiczen, projektow, metody przewodniego tekstu, a takze tgczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz podrecznikowe zrédet informaciji oraz uwzglednienia techniki
komputerowej réwniez w przypadku prowadzenia ksztatcenia na odlegtosé. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢éwiczen i projektow. Metody te
zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczestnicy kursu mogg pracowa¢ samodzielnie i w grupach. Praca w grupie pozwoli na ksztalttowanie
umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikdw. Nie nalezy rowniez pomija¢ tradycyjnych metod, takich jak: mini-wykifad,
dyskusja dydaktyczna, czy pamieciowego opanowania fragmentéw materiatu oraz analizy materiatu zrédtowego, ktére uzupetnig metody aktywizujgce. Zaleca sie
wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze stuzy
przyswajaniu nowych informaciji przez uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
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Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. w czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw
potgczonych z Internetem (jeden komputer dla jednego uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego). Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢
wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem lub urzgdzeniem wielofunkcyjnym
oraz projektorem multimedialnym lub tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym. Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w pracowni podstaw konstrukcji
maszyn, ktéra powinna by¢ wyposazona w dokumentacje technologiczne, katalogi materiatéw stosowanych do wytwarzania elementéw maszyn i urzadzen odlewniczych,
oprzyrzgdowania odlewniczego oraz form odlewniczych, modele czesci maszyn, modele potgczenh czesci maszyn, katalogi maszyn, urzgdzen odlewniczych

oraz materiatéw eksploatacyjnych, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,
prébki materiatéw konstrukcyjnych, dokumentacje techniczna, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen odlewniczych. Uczestnicy kursu powinni mie¢ dostep do stanowisk
komputerowych (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu), komputery na wszystkich stanowiskach powinny by¢ podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu i posiadac pakiet programéw biurowych, program (programy) do doboru czesci znormalizowanych oraz wykonywania rysunkéw technicznych.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia
do potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagaé w trakcie uczenia sie,
stosowa¢ materialy edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow oraz praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego do pracy
i wysitku i pozytywnie motywowaé, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego podczas wykonywania zadania.

Zajecia moga by¢ w catosci realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placéwki. Wymiar godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia
na odlegto$¢ okresla podmiot prowadzacy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych
Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac¢ systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczgtku
zajec. Osiggniecia uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- ukierunkowanej obserwaciji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

- wykonywanych éwiczen,

- wykonywanego projektu,

- prezentacji projektu.
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W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzgledniaé nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczng, jako$é wypowiedzi, poprawno$é wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji ¢wiczen,
uwzgledniajgc nastepujace kryteria: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia.
Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:

- poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektow,

- wykorzystywanie réznych zrédet informacii,

- prace w zespole.

Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuije sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. w ocenie koncowej nalezy uwzglednié
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik.
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4.4. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy technologii odlewniczej

4.4.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Wykonywanie pomiaréw warsztatowych.
e Charakteryzowanie technik i metod wytwarzania odlewow.
o Wykonywanie potgczen mechanicznych,
e Wykonywanie operacji obrobki mechanicznej i recznej, spajania i plastycznego ksztaltowania metali.
e Stosowanie ochrony przed korozjg.
e Dobieranie sposobéw transportu wewnetrznego i sktadowania materiatéw.
e Charakteryzowanie etapéw wykonania odlewu.
e Charakteryzowanie procesu sporzgdzania réznych rodzajéw mas formierskich i rdzeniowych.
e Charakteryzowanie metod wykonania form jednorazowych.
e Charakteryzowanie metod wytwarzania odlewdw.
e Charakteryzowanie procesu odlewania.
e Dobieranie materiatéw wsadowych do topienia stopoéw Zelaza i metali niezelaznych.
e Charakteryzowanie rodzajow stopow odlewniczych.

e Charakteryzowanie rodzajow piecéw odlewniczych.
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Charakteryzowanie wad odlewow.

Charakteryzowanie systeméw mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych.
Charakteryzowanie zagadnien eksploatacji maszyn i urzgdzen odlewniczych.

Stosowanie metod kontroli jakosci odlewu.

Stosowanie programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan zawodowych.

Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

Cele szczegotowe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

dobiera¢ metody pomiarowe do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

dobieraé przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

okre$la¢ zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych,

rozrézniaé btedy pomiarowe,

analizowaé wyniki pomiaréw warsztatowych,

rozréznia¢ techniki oraz metody odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej,
opisywac procesy obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej opisuje proces odlewania metali i ich stopow,
okresla¢ etapy proceséw technologicznych wytwarzania wyrobéw z metali i ich stopow,

okresla¢ wtasciwosci materiatow wytwarzanych metodg obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej,
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opisywac etapy procesu technologicznego dla wybranych technik wytwarzania odlewow,
opisywa¢ metody fgczenia materiatéw,

okresla¢ zastosowanie potgczen roztgcznych i nierozigcznych,

dobieraé rodzaje potgczen mechanicznych w zaleznosci od zastosowania,

dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
taczy¢ czesci roznymi technikami,

opisywac rodzaje obrébki maszynowej, spajania i plastycznego ksztattowania metali,
toczy¢ powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacijg technologiczng,

frezowac¢ powierzchnie przedmiotow zgodnie z dokumentacjg technologiczna,

szlifowac powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng,
wykonywaé otwory w réznych klasach doktadnosci,

opisywa¢ metody spajania metali,

taczy¢ powierzchnie przedmiotdéw przez spawanie, zgrzewanie, lutowanie i klejenie,
opisywa¢ metody obrobki recznej,

trasowacé ksztatty przedmiotéw obrabianych,

opisywacé rodzaje korozji,

okres$laé przyczyny powstawania korozji,
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rozpoznawac objawy korozji,

okresla¢ sposoby ochrony przed korozja,

rozréznia¢ rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia,

wykonywaé zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow,

opisywac budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego,
organizowac stanowisko skladowania materiatéw,

dobiera¢ sposoby i srodki transportu do rodzaju materiatu,

stosowac zasady sktadowania materiatéw zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska,
rozpoznawac¢ elementy zestawu modelowego,

opisywac sposoby wykonania kompletnej formy przygotowanej do zalewania,

opisywac sposoby zalewania metalem,

opisywa¢ metody wybijania odlewow,

opisywaé¢ metody usuniecia uktadu wlewowego i oczyszczania odlewow,

rozroznia¢ gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie,

okres$laé role materiatéw formierskich w masach formierskich i rdzeniowych,

opisywacé procesy przygotowania ré6znych rodzajéw mas formierskich i rdzeniowych,

dobiera¢ masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni,
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okresla¢ narzedzia i przyrzady formierskie do formowania recznego,

opisywac rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy,

omawia¢ metody recznego wykonania form jednorazowych,

omawia¢ metody maszynowego wykonania form jednorazowych,

okresla¢ etapy wykonania form jednorazowych na automatycznych liniach formierskich,
okresla¢ etapy procesu recznego wykonania rdzeni,

okresla¢ etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni,

rozrozniaé metody wytwarzania odlewoéw w zaleznosci od techniki zalewania form,
omawia¢ odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych,

omawiac¢ odlewanie grawitacyjne w formach trwatych,

omawiac proces odlewania cisnieniowego,

opisywaé nowoczesne rozwigzania mechanizacji i automatyzacji proceséw odlewniczych,
wskazywac sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktéw podstawowych i ubocznych proceséw wytwarzania odlewow,
omawiac etapy topienia staliwa i zeliwa,

omawiac etapy topienia stopéw metali niezelaznych,

omawiac technike zalewania form,

opisywacé proces krzepniecia i stygniecia metalu w formie,
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omawiac zjawisko skurczu metalu,

klasyfikowa¢ materialty wsadowe stosowane do topienia stopow zelaza i metali niezelaznych,

wyjasniac role materiatéw wsadowych w procesie wytopu zeliwa, staliwa i metali niezelaznych,

wymienia¢ materiaty wsadowe do wytopu zeliwa szarego i sferoidalnego,

wymienia¢ materiaty wsadowe do wytopu staliwa,

rozpoznawac¢ materiaty wsadowe do wytopu stopéw metali niezelaznych,

stosowac¢ materialy wsadowe do topienia stopow zelaza i metali niezelaznych,

opisywac stopy odlewnicze zelaza z weglem na podstawie ich skladu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrznej,
opisywac¢ stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie ich sktadu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrznej,
opisywaé witasciwosci stopéw odlewniczych,

klasyfikowac piece odlewnicze,

okresla¢ zasady dziatania piecéw odlewniczych,

rozréznia¢ piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa na podstawie ich budowy i zasady dziatania,

okresla¢ rodzaje materiatéw ogniotrwatych stosowanych w piecach odlewniczych,

rozrézniaé piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na podstawie ich budowy i zasady dziatania,

klasyfikowa¢ wady odlewodw,

opisywaé wady odlewodw,
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wskazywac przyczyny powstawania wad odlewow,
omawiac zadania systemdw mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych,
wskazywac zastosowanie elementdéw oraz uktadéw elektrycznych i elektronicznych w maszynach i urzadzeniach odlewniczych,

wskazywac zastosowanie elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych w systemach mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach
odlewniczych,

opisywac uktady sensoryczne stosowane w systemach mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych,
opisywac systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych,
omawiaé procesy zuzycia maszyn i urzgdzen odlewniczych,

okreslac stan techniczny i eksploatacyjny maszyn i urzgdzen odlewniczych,

omawiaé przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzen odlewniczych,

opisywac zakres obstugi, konserwacji, naprawi remontéw maszyn i urzadzen odlewniczych,
wyjasnia¢ zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego maszyn i urzadzen odlewniczych,
opisuje metody kontroli jakosci odlewu,

dobiera metody stosowane do kontroli jakosci odlewu,

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy,
przestrzegac zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,

wykazywac sie kreatywnos$cig i otwartoscig na zmiany,
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4.4.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 8. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Podstawy technologii odlewniczej

Dzial programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
I. Pomiary warsztatowe Metody pomiaréw warsztatowych 1 — wymienia metody pomiarowe do wykonywania pomiaréw warsztatowych
— dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiaréw warsztatowych
Narzedzia do pomiaréw — wskazuje przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiarow
warsztatowych i zasady warsztatowych
ich uzytkowania — dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw
1 warsztatowych
— okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych
— wyjasnia zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadéw
pomiarowych
Btedy pomiarowe i analiza 1 — rozrdznia btedy pomiarowe
wynikéw pomiaréw
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
— opisuje btedy pomiarowe
— przedstawia wyniki pomiaréw warsztatowych
— analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych
Il. Podstawy odlewnictwa Rodzaje odlewania, metody — rozroznia techniki oraz metody odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej
obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej
i cieplno-chemicznej
— opisuje techniki oraz metody odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej
oraz cieplno-chemicznej
1
— wymienia rodzaje obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej opisuje
proces odlewania metali i ich stopéw
— opisuje proces obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej opisuje
proces odlewania metali i ich stopéw
Etapy procesow — okresla etapy proceséw technologicznych wytwarzania wyrobéw z metali
technologicznych wytwarzania 1 i ich stopow
wyrobow z metali i ich stopow — omawia etapy procesow technologicznych wytwarzania wyrobdw z metali
i ich stopow
Wiasciwosci materiatow — okresla wtasciwosci materiatdw wytwarzanych metodg obrdébki plastycznej,
wytwarzanych metodg obrobki 1 cieplnej oraz cieplno-chemicznej

plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej

— dobiera wtasciwosci materiatdw wytwarzanych metodg obrébki plastyczne;j,
cieplnej oraz cieplno-chemicznej
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikaciji)
Uczestnik kursu:
Etapy procesu technologicznego wymienia etapy procesu technologicznego dla wybranych technik wytwarzania
dla wybranych technik 1 odlewow
wytwarzania odlewow opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych technik wytwarzania
odlewow
[ll. taczenie materiatow Metody fgczenia materiatow rozroznia metody tgczenia materiatow
1 opisuje metody tgczenia materiatow
okresla zastosowanie potgczenh roztgcznych i nieroztgcznych
wyjasnia réznice miedzy réznymi rodzajami potaczen
Dobdr rodzaju potgczenia wymienia rodzaje potgczen mechanicznych
mechanicznego w zaleznosci 1 dobiera rodzaje potgczen mechanicznych w zaleznosci od zastosowania
od zastosowania
Narzedzia, urzgdzenia i materiaty rozpoznaje narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen
do wykonania potgczen 1 roztgcznych i nieroztgcznych
dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczeh roztgcznych
i nieroztgcznych
Wykonywanie potgczeh roznymi 5 przygotowuje materiaty i narzedzia do wykonywania potgczen
technikami taczy czesci roznymi technikami
IV. Obrdbka metali Rodzaje obrébki maszynowe;j, opisuje rodzaje obrdobki maszynowej, spajania i plastycznego ksztattowania
spajania i plastycznego 1 metali
ksztattowania metali
dobiera metode obrébki maszynowej, spajania i plastycznego ksztattowania
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
metali
Toczenie przygotowuje materiaty narzedzia i maszyny do toczenia zgodnie
1 z dokumentacjg technologiczng
toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng
Frezowanie przygotowuje materiaty narzedzia i maszyny do frezowania zgodnie
1 z dokumentacjg technologiczng
frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng
Szlifowanie przygotowuje materiaty narzedzia i maszyny do szlifowania zgodnie-
1 z dokumentacja technologiczng
szlifuje powierzchnie przedmiotow zgodnie z dokumentacjg technologiczng
Wiercenie przygotowuje materiaty narzedzia i maszyny do wiercenia
1
wykonuje otwory w réznych klasach doktadnosci
Spawanie, zgrzewanie, lutowanie opisuje metody spajania metali
i klejenie
4 dobiera metody spajania metali
przygotowuje do tgczenia powierzchnie przedmiotéw przez spawanie,
zgrzewanie, lutowanie i klejenie
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Dziat programowy

Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektoéw ksztatcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikaciji)
Uczestnik kursu:

tgczy powierzchnie przedmiotéw przez spawanie, zgrzewanie, lutowanie
i klejenie

Metody obrobki reczna

opisuje metody obrdbki recznej

wykonuje operacje obrobki recznej

Trasowanie

wskazuje narzedzia do trasowania
trasuje ksztatty przedmiotéw obrabianych

V. Korozja i sposoby
jej zapobiegania

Rodzaje i przyczyny korozji -
sposoby ochrony przed korozjg

wymienia rodzaje korozji

opisuje rodzaje korozji

okresla przyczyny powstawania korozji

wyjasnia przyczyny i skutki powstawania korozji

rozpoznaje objawy korozji

wyjasnia przyczyny powstawania ognisk koroziji

okresla sposoby ochrony przed korozjg

omawia zalety i wady r6znych metod zabezpieczenia antykorozyjnego

Wykonywanie zabezpieczen
antykorozyjnych

rozréznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia

dobiera rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia
przygotowuje materiaty i powierzchnie do zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobdéw
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Dziat programowy

Tematy zajeé

Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

VI. Transport
i magazynowanie
materiatdw w odlewni

Maszyny transportu
wewnetrznego

— opisuje budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzgdzen transportu
1 wewnetrznego
— wyjasnia cele stosowania maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego

Sktadowanie materiatow
w odlewni i srodki
do ich transportu

— opisuje stanowisko sktadowania materiatow

— organizuje stanowisko sktadowania materiatéw

— wymienia sposoby i srodki transportu do rodzaju materiatu
— dobiera sposoéb i srodki transportu do rodzaju materiatu

1
— opisuje zasady sktadowania materiatow zgodnie z wymaganiami ochrony
Srodowiska
— stosuje zasady sktadowania materiatow zgodnie z wymaganiami ochrony
Srodowiska
VII. Podstawy modelowania Rodzaje modeli i form 1 — rozpoznaje elementy zestawu modelowego
i formowania odlewniczych — omawia elementy zestawu modelowego
Metody wykonywania form 1 — wymienia elementy kompletnej formy przygotowanej do zalewania
odlewniczych — opisuje sposob wykonania kompletnej formy przygotowanej do zalewania
Metody zalewania form metalem 1 — wymienia sposoby zalewania form metalem
— opisuje sposéb zalewania form metalem
Metody sposoby wybijania — wymienia sposoby wybijania odlewow
odlewdw i usuwania uktadu 1 - opisuje metody wybijania odlewow

wlewowego

— wymienia metody usuniecia uktadu wlewowego i oczyszczania odlewow
— opisuje metody usuniecia uktadu wlewowego i oczyszczania odlewéw
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Tematy zajeé

Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

Materiaty formierskie

— rozroznia gtdwne i pomocnicze materiaty formierskie

— omawia gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie

— okresla role materiatéw formierskich w masach formierskich i rdzeniowych
— wyjasnia role materiatow formierskich w masach formierskich i rdzeniowych

Proces przygotowania mas
formierskich i rdzeniowych

— wymienia etapy procesu przygotowania réznych rodzajéw mas formierskich
i rdzeniowych
— opisuje proces przygotowania réznych rodzajéow mas formierskich i rdzeniowych
— dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni
— wyjasnia kryteria doboru mas formierskich i rdzeniowych zaleznie od rodzaju
form i rdzeni

Narzedzia i przyrzady
do formowania recznego

— okresla narzedzia i przyrzady formierskie do formowania recznego
1 — wyjasnia przeznaczenie narzedzi i przyrzadéw formierskich do formowania
recznego

Rodzaje form jednorazowych

— wymienia rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy
— opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy

Metody recznego i maszynowego
wykonania form jednorazowych

— wymienia metody recznego wykonania form jednorazowych

— omawia metody recznego wykonania form jednorazowych

— wymienia metody maszynowego wykonania form jednorazowych

— omawia metody maszynowego wykonania form jednorazowych

— okresla etapy wykonania form jednorazowych na automatycznych liniach
formierskich

— opisuje etapy wykonania form jednorazowych na automatycznych liniach
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
formierskich
Proces recznego — okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni
i zmechanizowanego wykonania 1 - wyjasnia etapy procesu recznego wykonania rdzeni
rdzeni —  okresla etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni
— omawia etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni
VIIl. Metody wytwarzania Metody wytwarzania odlewow — rozroznia metody wytwarzania odlewéw w zaleznosci od techniki zalewania
odlewéw 1 form
— omawia metody wytwarzania odlewéw w zaleznosci od techniki zalewania form
Odlewanie grawitacyjne 1 — rozpoznaje odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych
w formach jednorazowych - omawia odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych
Odlewanie grawitacyjne 1 — rozpoznaje odlewanie grawitacyjne w formach trwatych
w formach trwatych — omawia odlewanie grawitacyjne w formach trwatych
Proces odlewania cisnieniowego 1 — okresla proces odlewania ci$nieniowego
— omawia proces odlewania cisnieniowego
Rozwigzania mechanizacji — opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacji i automatyzacji proceséw
i automatyzacji procesow 1 odlewniczych
odlewniczych - wskazuje zalety i wady nowoczesnych rozwigzan mechanizacji i automatyzacji
procesow odlewniczych
Wykorzystanie i utylizacja 1 — wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktow

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 196 z 280




Fundusze

**

Eiropackie Séfscfgospouta Unia Europejska s
Wiedza Edukacja Rozwdj -

Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Dziat programowy

Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
produktéw podstawowych podstawowych i ubocznych proceséw wytwarzania odlewéw
i ubocznych procesow — dobiera sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktow podstawowych
wytwarzania odlewéw i ubocznych procesow wytwarzania odlewow
Topienie staliwa i zeliwa 1 — wymienia etapy topienia staliwa i zeliwa
— omawia etapy topienia staliwa i zeliwa
Topienie stopow metali 1 — wymienia etapy topienia stopow metali niezelaznych
niezelaznych — omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych
Techniki zalewania form 1 — rozroznia techniki zalewania form
— omawia technike zalewania form
Proces krzepniecia i stygniecia — opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu w formie
metalu w formie - zjawisko - wyjasnia zjawiska towarzyszace procesowi krzepniecia i stygnigcia metalu-
skurczu 1 w formie
— okresla zjawisko skurczu
— omawia zjawisko skurczu metalu
Materiaty wsadowe stosowane do — klasyfikuje materialy wsadowe stosowane do topienia stopéw zelaza i metali
topienia stopow zelaza i metali 1 niezelaznych
niezelaznych — opisuje materiaty wsadowe stosowane do topienia stopow zelaza i metali
niezelaznych
Materialy wsadowe stosowane — wymienia materiaty wsadowe stosowane w procesie wytopu zeliwa, staliwa
w procesie wytopu zeliwa, staliwa | 1 i metali niezelaznych
— wyjasnia role materiatdw wsadowych w procesie wytopu zeliwa, staliwa i metali
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
i metali niezelaznych niezelaznych
— wymienia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa szarego i sferoidalnego
— omawia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa szarego i sferoidalnego
— wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa
— opisuje materiaty wsadowe do wytopu staliwa
Materiaty wsadowe do topienia — rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopdéw metali niezelaznych
stopow zelaza i metali 1 - wyja$nia role materiatéw wsadowych do wytopu stopéw metali niezelaznych
niezelaznych - rozréznia materiaty wsadowe do topienia stopéw zelaza i metali niezelaznych
— stosuje materiaty wsadowe do topienia stopéw zelaza i metali niezelaznych
Sktad chemiczny, wtasciwosci — opisuje stopy odlewnicze zelaza z weglem na podstawie ich sktadu
i struktura wewnetrznej stopow chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrznej
odlewniczych zelaza i metali - wskazuje wlaciwoéci stopdw odlewniczych zelaza z weglem na podstawie
niezelaznych ich sktadu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrznej
1 — opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie ich skfadu
chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrznej
— wskazuje wiasciwosci stopow odlewniczych metali niezelaznych na podstawie
ich sktadu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrzne;j
— opisuje wtasciwosci stopoéw odlewniczych
— wyjasnia wtasciwosci stopoéw odlewniczych
Piece odlewnicze — klasyfikacja — klasyfikuje piece odlewnicze
i zasada dziatania - opisuje piece odlewnicze
2 — okresla zasady dziatania piecow odlewniczych
— wyjaénia zasady dziatania piecéw odlewniczych
— rozrdznia piece odlewnicze do wytopu Zeliwa i staliwa na podstawie
ich budowy i zasady dziatania
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Uczestnik kursu:

— omawia piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa na podstawie ich budowy
i zasady dziatania
— okresla rodzaje materiatdw ogniotrwatych stosowanych w piecach odlewniczych
— omawia materiaty ogniotrwate stosowane w piecach odlewniczych
— rozrdznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na podstawie
ich budowy i zasady dziatania
— opisuje dziatanie piecéw odlewnicze do topienia metali niezelaznych

Wady odlewéw

— klasyfikuje wady odlewow

— omawia wady odlewow

— opisuje wady odlewow

— rozpoznaje wady odlewow

— wskazuje przyczyny powstawania wad odlewow
— wyjadnia przyczyny powstawania wad odlewow

IX. Eksploatacja, konserwacja
i naprawa maszyn
i urzgdzen odlewniczych

Systemy mechatroniczne,
elektryczne, hydrauliczne,

pneumatyczne i zrobotyzowane
w maszynach i urzadzeniach

odlewniczych

— wymienia zadania systemdw mechatronicznych stosowanych w maszynach
i urzadzeniach odlewniczych

— omawia zadania systemoéw mechatronicznych stosowanych w maszynach
i urzadzeniach odlewniczych

— wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow elektrycznych
i elektronicznych w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

— wyjadnia zastosowanie elementéw oraz uktaddéw elektrycznych i elektronicznych
w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

— wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych w systemach mechatronicznych stosowanych w maszynach
i urzadzeniach odlewniczych

— opisuje dziatanie elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych
w systemach mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 1

99 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)

Uczestnik kursu:
odlewniczych

— opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach mechatronicznych
stosowanych w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

— wyjasnia dziatanie uktadéw sensorycznych stosowane w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzagdzeniach odlewniczych

— opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach i urzgdzeniach
odlewniczych

— omawia dziatanie systemow zrobotyzowanych stosowanych w maszynach
i urzgdzeniach odlewniczych

Konserwacja i naprawa maszyn — wymienia etapy procesy zuzycia maszyn i urzagdzen odlewniczych
i urzgdzen odlewniczych — omawia procesy zuzycia maszyn i urzgdzen odlewniczych

— okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn i urzgdzen odlewniczych

— kwalifikuje maszyny i urzadzenia odlewnicze na podstawie oceny ich stanu
technicznego i eksploatacyjnego

— wymienia przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen odlewniczych

— omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzen odlewniczych

2 — opisuje zakres obstugi, konserwacji, napraw i remontéw maszyn i urzgdzen

odlewniczych

— dobiera zakres obstugi, konserwacji, napraw i remontéw maszyn i urzgdzen
odlewniczych

— wymienia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego maszyn
i urzgdzen odlewniczych

— wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego maszyn
i urzgdzen odlewniczych

X. Kontrola jakosci wyrobdw | Metody kontroli jakosci odlewow | — opisuje metody kontroli jakosci odlewu
— wyjasnia metodologie kontroli jakosci odlewu
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

odlewniczych — dobiera metody stosowane do kontroli jakosci odlewu

— stosuje metody kontroli jakosci odlewu

— wymienia procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy

— stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci ha stanowisku
pracy

Programy komputerowe — wskazuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan

do symulacji procesu zalewania zawodowych

formy i krzepnigcia odlewu - wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan
zawodowych

— wymienia programy komputerowe do symulacji procesu zalewania formy
i krzepniecia odlewu

— stosuje programy komputerowe do symulacji procesu zalewania formy
i krzepniecia odlewu

Razem 60

4.4.4. Procedury osiggania celow ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie zaje¢ edukacyjnych Podstawy technologii odlewniczej jest odpowiednie zaplanowanie zajeé poprzez
okreslenie celdéw operacyjnych jakie powinny zostaé osiggniete, wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (w szczegélnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu
do pracy, wykorzystuja jego doswiadczenie zawodowe), dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdow nauczania oraz dobér formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego
kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od uczestnikdéw kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu Podstawy technologii odlewniczej, ktéry nalezy do przedmiotéw teoretycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych, problemowych
oraz podajgcych, takich jak:

- metoda przewodniego tekstu,
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- metoda projektu,

- C6wiczenia przedmiotowe,
- ¢wiczenia laboratoryjne,
- dyskusja dydaktyczna,

- burza mézgow,

- wykiad informacyjny,

- wykiad problemowy,

- pokaz z objasnieniem,

metody i techniki ksztatcenia na odlegtosc.

Dominujacg metodg ksztatcenia powinna by¢é metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,

np. dobieranie metod pomiarowych, przyrzaddéw i narzedzi pomiarowych do wykonywania pomiaréw warsztatowych, dobieranie mas formierskich i rdzeniowych do rodzaju
form i rdzeni, dobieranie metod stosowanych do kontroli jakosci odlewu. Stosujgc metode ¢wiczen nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego
wykorzystania wiedzy w praktyce.

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. w czasie zajeé uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw
potgczonych z Internetem (jeden komputer dla jednego uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego) komputery na wszystkich stanowiskach powinny by¢ podigczone
do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i posiadaé pakiet programéw biurowych, program (programy) do doboru czesci znormalizowanych. Pomieszczenie, w ktérym
odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka, skanerem
lub urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz projektorem multimedialnym lub tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym. Zajecia edukacyjne powinny odbywa¢ sie

w pracowni podstaw technologii odlewniczej, ktéra powinna by¢ wyposazona w modele i makiety maszyn i urzadzenh odlewniczych do przygotowywania materiatow i mas
formierskich, wykonywania form i rdzeni, topienia metali, oczyszczania i wykonczania odlewdw, makiety form cisnieniowych, kokil i form do odlewania odsrodkowego,
modele urzgdzeh do przygotowania, dozowania materiatéw wsadowych, urzgdzenia do kontroli procesu wytopu, modele maszyn i urzgdzen do odlewania pod cisnieniem,
kokilowego oraz odsrodkowego, materiaty, modele oraz urzadzenia stosowane w odlewaniu precyzyjnym, dokumentacje technologiczne, przyrzady do kontroli wymiarow
form i rdzeni, zestawy odlewoéw z wadami odlewniczymi, zestawy préb gatunkéw drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw ogniotrwatych, Stopéw odlewniczych, prébek
materiatéw i mas formierskich, odlewnicze zespoty modelowe, narzedzia do recznego wykonywania form i rdzeni, przyrzgdy do pomiaru wartosci elektrycznych, elementy
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obwododw elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne, osprzet instalacji elektrycznych, elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzgdzen,
modele manipulatoréw i robotéw przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji proceséw odlewniczych, kontroli jakosci oraz sterowania
procesami technologicznymi do wykorzystania w pracowni komputerowe;.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia
do potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Nauczyciel powinien: udzielaé wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagaé w trakcie uczenia sie,
stosowa¢ materialy edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego do pracy
i wysitku i pozytywnie motywowaé, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego podczas wykonywania zadania.

Zajecia moga by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki. Efekty ksztatcenia mozliwe do realizacji z wykorzystaniem metod i technik
ksztatcenia na odlegtos¢ zostaty zaproponowane w Tabeli 2. Grupowanie efektow ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom. Wymiar godzin zaje¢
prowadzonych

z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ okresla podmiot prowadzacy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczgtku
zajec. Osiggniecia uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

ukierunkowanej obserwacji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

wykonywanych ¢wiczen,

wykonywanego projektu,

prezentacji projektu.

W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzglednia¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢ wypowiedzi, poprawnos$¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji ¢wiczen,
uwzgledniajgc nastepujace kryteria: zawartos¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia.
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Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:
- poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektow,
- wykorzystywanie réznych zrédet informacii,
- prace w zespole.

Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. w ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé nie moze odbywacé sie z wykorzystaniem tych metod i technik.
4.5. Program nauczania dla przedmiotu Wykonywanie form odlewniczych

4.5.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Okreslanie etapéw procesu przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych.
e Stosowanie maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych.
e Stosowanie urzgdzen stosowanych do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych.
e Przeprowadzanie procesu regeneracji mas formierskich i mas rdzeniowych.

e Przeprowadzanie obstug codziennych, przeglgdow biezgce oraz konserwacji maszyn i urzgdzeh wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
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4.5.2. Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegdtowe przedmiotu to:

sporzgdza¢ mase formierskg i mase rdzeniowg ze swiezych skfadnikéw,

sporzgdza¢ mase formierskg i mase rdzeniowg ze sktadnikami odswiezajgcymi,

dobiera¢ maszyny i urzadzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych,

obstugiwaé urzgdzenia do transportu materiatow formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych,
przeprowadzaé odswiezanie masy formierskiej i masy rdzeniowej,

przeprowadzac obstuge codzienng maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych,
wykonywaé konserwacje maszyn i urzgdzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych zgodnie z instrukcja.
stosowac obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jako$ci na stanowisku pracy,

przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowa¢ wykonanie zadania,

wykazywac sie kreatywnos$cig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

analizowa¢ wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikaciji interpersonalnej,

stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,
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4.5.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 9. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Wykonywanie form odlewniczych

Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji) -Uczestnik kursu:
I. Przygotowanie mas Masy formierskie i masy wymienia $wieze skfadniki masy formierskiej i masy rdzeniowej
formierskich i mas rdzeniowe ze Swiezych 4 opisuje $wieze sktadniki masy formierskiej i masy rdzeniowej
rdzeniowych sktadnikéw
Sporzadzanie mas formierskich 6 przygotowuje sktadniki do sporzadza mase formierskg i mase rdzeniowg
ze sktadnikami odswiezajgcymi ze $wiezych sktadnikow
sporzgdza mase formierskg i mase rdzeniowg ze swiezych sktadnikow
Sporzadzanie mas rdzeniowych
ze sktadnikami odswiezajacymi
Sporzadzanie mas formierskich 6 przygotowuje sktadniki do sporzadzania mas formierskich i mas rdzeniowych ze
ze sktadnikami od$wiezajgcymi sktadnikami od$wiezajgcymi
sporzadza mase formierskg i mase rdzeniowg ze sktadnikami od$wiezajgcymi
Sporzadzanie mas rdzeniowych
ze sktadnikami od$wiezajgcymi
Sporzadzanie mas formierskich 6 okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy rdzeniowej do zalewania
do zalewania form wilgotnych form wilgotnych
sporzgdza masy formierskie i masy rdzeniowe do zalewania form wilgotnych
Sporzgdzanie mas rdzeniowych 6

do zalewania form wilgotnych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji) -Uczestnik kursu:
Sporzadzanie mas formierskich 6 — okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy rdzeniowej do zalewania
do zalewania form suszonych form suszonych

— sporzagdza masy formierskie i masy rdzeniowe do zalewania form suszonych

Sporzadzanie mas rdzeniowych 6

do zalewania form suszonych

Sporzgdzanie mas formierskich 6 — okresla etapy sporzgdzania mas formierskich i mas rdzeniowych
samoutwardzalnych samoutwardzalnych

— sporzgdza masy formierskie i masy rdzeniowe samoutwardzalne

Sporzgdzanie mas rdzeniowych 6

samoutwardzalnych

Maszyny i urzadzenia — opisuje maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych
do przerobu mas formierskich 4 — wyjasnia dziatanie maszyn i urzgdzen do przerobu mas formierskich i mas

i mas rdzeniowych rdzeniowych

Obstuga maszyn i urzgdzen do 6 — dobiera maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych
przerobu mas formierskich - obstuguje maszyny i urzagdzenia do przerobu mas formierskich i mas

rdzeniowych
Obstuga maszyn i urzgdzen do 6
przerobu mas rdzeniowych
Il. Srodki transportu Urzadzenia do transportu — opisuje zadania urzgdzen do transportu materiatéw formierskich, mas
materiatow formierskich materiatow formierskich, mas 4 formierskich i mas rdzeniowych
formierskich i mas rdzeniowych - wyjasnia przeznaczenie urzadzen do transportu materiatéw formierskich, mas
formierskich i mas rdzeniowych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji) -Uczestnik kursu:
Przygotowanie urzadzen — dobiera urzadzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich
do transportu materiatéw 4 i mas rdzeniowych
formierskich, mas formierskich - przygotowuje urzadzenia do transportu materiatdw formierskich, mas
i mas rdzeniowych formierskich i mas rdzeniowych
Obstuga urzadzen do transportu 6 — rozpoznaje urzgdzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich
materiatow i mas formierskich i mas rdzeniowych

— obstuguje urzadzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich
Obstuga urzadzen do transportu | I mas rdzeniowych
materiatéw i mas rdzeniowych
lll. Regeneracja mas Etapy procesu regeneracji mas 4 — opisuje proces regeneracji mas formierskich i mas rdzeniowych
formierskich i mas formierskich i mas rdzeniowych - wyjasnia zasady procesu regeneracji mas formierskich i mas rdzeniowych
rdzeniowych
Regeneracja masy formierskiej — rozroznia etapy regeneracji masy formierskiej i masy rdzeniowej
i masy rdzeniowe;j 4
— dobiera etapy regeneracji masy formierskiej i masy rdzeniowej
Odswiezanie masy formierskiej 6 — wymienia etapy od$wiezania masy formierskiej i masy rdzeniowe;j
— przeprowadza od$wiezanie masy formierskiej i masy rdzeniowej
Odswiezanie masy rdzeniowej 6
Techniki prowadzenia procesu — okresla rodzaj techniki prowadzenia procesu regeneracji mas formierskich
regeneracji mas formierskich 4 i mas rdzeniowych
i mas rdzeniowych - omawia techniki prowadzenia procesu regeneraciji mas formierskich i mas
rdzeniowych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji) -Uczestnik kursu:
Obstuga maszyn stosowanych do — opisuje maszyny i urzgdzenia stosowane do regeneracji mas formierskich i mas
regeneracji mas formierskich 6 rdzeniowych
i mas rdzeniowych

— obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do regeneracji mas formierskich
Obstuga urzgdzen stosowanych | mas rdzeniowych
do regeneracji mas formierskich 6
i mas rdzeniowych
IV. Obstuga i konserwacja Metody obstug codziennych — okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych
maszyn i urzgdzen i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzagdzenh wykorzystywanych do przerobu mas
wykorzystywanych oraz konserwacji maszyn 4 formierskich i mas rdzeniowych
do przerobu mas i urzgdzen wykorzystywanych - omawia sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych
formierskich i mas do przerobu mas formierskich oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przerobu mas
rdzeniowych i mas rdzeniowych formierskich i mas rdzeniowych
Narzedzia, przyrzady, urzgdzenia — wymienia narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi
i materiaty do wykonania obstugi codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
codziennej i przeglgdow wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych
biezgcych oraz konserwacii 4 — przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi
maszyn i urzagdzen codziennej i przegladéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych do przerobu wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych
mas formierskich i mas
rdzeniowych
Obstuga codzienna maszyn — omawia obstuge codzienng maszyn i urzgdzeh wykorzystywanych do przerobu
wykorzystywanych do przerobu 6 mas formierskich i mas rdzeniowych
mas formierskich i mas — przeprowadza obstuge codzienng maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
rdzeniowych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji) -Uczestnik kursu:
przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych
Obstuga codzienna urzgdzen
wykorzystywanych do przerobu 6

mas formierskich i mas
rdzeniowych

Przeglady biezgce maszyn

wykorzystywanych do przerobu 6

mas formierskich i rdzeniowych

Przeglady biezgce urzgdzen

wykorzystywanych do przerobu 6

mas formierskich i rdzeniowych

— wskazuje powody przeprowadzania przegladdéw biezgce maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i rdzeniowych zgodnie
Z instrukcjg

— wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu
mas formierskich i rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

Konserwacja maszyn

do przerobu mas formierskich 6

i mas rdzeniowych

Konserwacja urzgdzen

do przerobu mas formierskich 6

i mas rdzeniowych

— wymienia etapy konserwacji maszyn i urzgdzen do przerobu mas formierskich
i mas rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

— wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzeh do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

Razem 180

4.5.4. Procedury osiggania celow ksztatcenia

Dla przedmiotu Wykonywanie form odlewniczych, ktéry nalezy do przedmiotéw praktycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych, podajgcych

oraz problemowych, takich jak:
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— pokaz z objasnieniem

— pokaz z instruktazem

— ¢wiczenia przedmiotowe

— ¢wiczenia produkcyjne

— metoda projektow

— metoda przewodniego tekstu
— wyklad informacyjny

— wykiad problemowy

— dyskusja dydaktyczna

—  burza mézgéw.

Dominujacg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,

np. dobér maszyn i urzadzenh do przerobu mas formierskich i rdzeniowych, sporzadzanie mas formierskich i rdzeniowych, obstuga urzgdzen do transportu materiatéw
formierskich, przeprowadzanie odswiezania mas formierskich i rdzeniowych, przeprowadzanie obstug codziennych i przegladéw biezgcych maszyn i urzgdzen do przerobu
mas formierskich i rdzeniowych. Wyktady nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum i raczej powinny to by¢ sporadycznie miniwyktady potgczone z innymi metodami
(ksztatcenie polimetodyczne).

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinno sie znajdowac¢ stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu,
urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem; stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie
komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programow biurowych; stanowisk do przygotowania materiatéw i mas formierskich, wyposazonych
w zasobniki, urzadzenia do rozdrabniania, przesiewania i suszenia materiatéw formierskich, wage o zakresie wazenia do 100 kg, mieszarki do przygotowania mas
formierskich i rdzeniowych, stanowisk do recznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w stéf, narzedzia do zageszczania masy, wykorczania powierzchni wneki
formy oraz powierzchni rdzeni, urzadzenia do suszenia rdzeni, stanowisk do mechanicznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w maszyny formierskie

i rdzeniarskie, narzedzia i przyrzady formierskie, stanowisk do wykonywania form metodami specjalnymi, wyposazonych w stot, oprzyrzgdowanie do wykonywania form
metodami specjalnymi, piece do wytapiania wosku oraz wypalania form.

Nalezy pamietac, iz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg by¢ prowadzone
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
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indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, Srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac uczestnikéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci

i potrzeb uczestnikéw kursu, planowac¢ zadania do wykonywania przez uczestnikéw kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac¢ zadania
o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zachecaé uczestnikow kursu do korzystania z réznych zrédet informaciji.

4.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikdéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadza¢ systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku
zaje¢. Osiggniecia uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

ukierunkowanej obserwacji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

wykonywanych ¢wiczen,

wykonywanego projektu,

prezentacji projektu.

W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzglednia¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczng, jako$¢ wypowiedzi, poprawnosé wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji cwiczen,
uwzgledniajgc nastepujace kryteria: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos$¢, formy przedstawienia.

Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:
- poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektéw,
- wykorzystywanie réznych zrédet informacii,

- prace w zespole.

Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. w ocenie koncowej nalezy uwzglednic
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.
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4.6. Program nauczania dla przedmiotu Wykonywanie odlewéw
4.6.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Wykonywanie form jednorazowych i rdzeni.
e Ocenianie stanu technicznego oprzyrzgdowania odlewniczego.
e Uzytkowanie urzadzen do suszenia form jednorazowych i rdzeni.
o Wykonywanie odlewow w formach jednorazowych.
e Wykonywanie odlewéw w formach trwatych i péttrwatych.
e Uzytkowanie maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach wytwarzania odlewéw w formach trwatych i péttrwatych.
e Przeprowadzanie obstug codziennych, przeglgdéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania.
e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
4.6.2. Cele szczegoétowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu to:
e uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia do wykonywania form jednorazowych i rdzeni,
e wykonywac formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego,
e wykrywac uszkodzenia oprzyrzgdowania odlewniczego,

e przeprowadzac proces suszenia form jednorazowych i rdzeni,
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kontrolowa¢ jakos¢ wykonanych form jednorazowych,

wykonywaé pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form trwatych i péttrwatych oraz na powierzchnie rdzeni,
zalewac formy trwate i péttrwate,

oceniac¢ jakos¢ odlewdw wykonanych w formach trwatych i poéttrwatych,

wykonywacé obstuge codzienng, przeglady biezgce i konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania w formach jednorazowych trwatych
i péttrwatych zgodnie z instrukcja,

wykonywaé konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania w formach jednorazowych, trwatych i péttrwatych zgodnie z instrukcja,
stosowac obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy,

przestrzegac¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowa¢ wykonanie zadania,

wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

analizowa¢ wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikaciji interpersonalne;j,

stosowa¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowac w zespole
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4.6.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 10. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Wykonywanie odlewow

Dziat programowy Tematy zajec¢ Liczba godz. | Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
I. Wykonanie form Etapy procesu wytwarzania form 5 — wymienia etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni
jednorazowych i rdzeni jednorazowych — opisuje etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni
Etapy procesu wytwarzania 6
rdzeni
Narzedzia do wykonywania form 6 — wymienia podstawowe masy formierskie, rodzaje narzedzi i przyrzadéw
jednorazowych i rdzeni do wykonywania form jednorazowych i rdzeni
— opisuje masy formierskie, rodzaje narzedzi i przyrzagdéw do wykonywania form
Przyrzady do wykonywania form | jednorazowych i rdzeni
jednorazowych i rdzeni
Przygotowanie mas formierskich
do wykonywania form 6
jednorazowych i rdzeni
Wykorzystanie narzedzi — dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form jednorazowych i rdzeni
i przyrzadow do wykonywania 6 — stosuje narzedzia i przyrzady do wykonywania form jednorazowych i rdzeni
form jednorazowych i rdzeni
Maszyny do wykonywania form 6 — omawia dziatanie maszyn i urzgdzen do wykonywania form jednorazowych

jednorazowych i rdzeni

i rdzeni
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
— uzytkuje maszyny i urzgdzenia do wykonywania form jednorazowych i rdzeni
Urzgdzenia do wykonywania form 6
jednorazowych i rdzeni
Wykonywanie form 6 — przygotowuje formy jednorazowe do odlewania
jednorazowych do odlewania - wykonuje formy jednorazowe do odlewania
Wykonywanie form — przygotowuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego
jednorazowych do odlewania 6 — wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego
precyzyjnego
Zestaw modelowy — budowa 5 — ocenia kompletno$¢ zestawu modelowego
i zadania — omawia elementy zestawu modelowego
Ocena stanu technicznego — okresla stan techniczny powierzchni poszczegolnych elementéw zestawu
zestawu modelowego 5 modelowego
— ocenia stan techniczny powierzchni poszczegdinych elementéw zestawu
modelowego
Kryteria oceny stan technicznego 6 — Wymienia kryteria oceny stan technicznego i kompletnosci skrzynek
i kompletnosci skrzynek — ocenia stan techniczny i kompletnosé skrzynek
Ocena stanu technicznego 6
i kompletnosci skrzynek
Rodzaje uszkodzeh 6 — okresla rodzaje uszkodzenh oprzyrzgdowania odlewniczego
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
oprzyrzadowania odlewniczego — rozpoznaje rodzaje uszkodzenh oprzyrzgdowania odlewniczego
Wykrywanie uszkodzen 6 — wymienia rodzaje uszkodzen oprzyrzgdowania odlewniczego
oprzyrzgdowania odlewniczego — wykrywa uszkodzenia oprzyrzgdowania odlewniczego
Naprawa uszkodzen 5 — okresla zakres naprawy oprzyrzgdowania odlewniczego
oprzyrzadowania odlewniczego — naprawia oprzyrzagdowanie odlewnicze
Urzadzenia do suszenia form 5 — opisuje urzgdzenia do suszenia form jednorazowych
jednorazowych - stosuje urzadzenia do suszenia form jednorazowych
Urzgdzenia do suszenia rdzeni 5 — opisuje urzadzenia do suszenia rdzeni
— stosuje urzadzenia do suszenia rdzeni
Parametry suszenia form 6 — wymienia dobiera parametry suszenia form jednorazowych i rdzeni
jednorazowych — dobiera parametry suszenia form jednorazowych i rdzeni
Parametry suszenia form 6
jednorazowych i rdzeni
Suszenie form jednorazowych 6 — przygotowuje proces suszenia form jednorazowych i rdzeni
— przeprowadza proces suszenia form jednorazowych i rdzeni
Suszenie rdzeni 6
Il. Przygotowanie i zalewanie | Przygotowanie i sktadanie form 6 — opisuje proces sktadania i przygotowania formy jednorazowe do zalewania
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
form jednorazowych do zalewania — sktada i przygotowuje formy jednorazowe do zalewania
Przygotowanie tyzek i kadzi 6 — wskazuje zastosowanie tyzek i kadzi odlewniczych w procesie zalewania
odlewniczych do zalewania — przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania
Zalewanie form jednorazowych 8 — omawia proces zalewania form jednorazowych
— zalewa formy jednorazowe
Kontrola jakosci wykonanych 5 — wymienia etapy kontroli jakosci wykonanych form jednorazowych
form jednorazowych — kontroluje jako$¢ wykonanych form jednorazowych
Przygotowanie form trwatych 5 — omawia proces przygotowania form trwatych i form pottrwatych do zalewania
i form pottrwatych do zalewania - przygotowuje formy trwate i formy péttrwate do zalewania
Pokrycia ochronne i oddzielajgce — rozpoznaje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form trwatych
na wneki form trwatych 6 i pottrwatych oraz na powierzchnie rdzeni
i poitrwatych — wykonuje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form trwatych i péttrwatych
oraz na powierzchnie rdzeni oraz na powierzchnie rdzeni
Kontrola jakosci przygotowania — omawia kontrole jakosci przygotowania form trwatych i péttrwatych i rdzeni do
form trwatych i pottrwatych 6 zalewania
i rdzeni do zalewania - kontroluje jako$¢ przygotowania form trwatych i péttrwatych i rdzeni
do zalewania
tyzki i kadzie odlewnicze 5 — wskazuje zastosowanie tyzek i kadzi odlewniczych w procesie zalewania
do zalewania
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
— przygotowuije tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania
Zalewanie form trwatych 8 — omawia zalewanie form trwatych i poitrwatych
i pottrwatych — zalewa formy trwate i pottrwate
lll. Eksploatacja maszyn Maszyny i urzadzenia — dobiera maszyny i urzadzenia do odlewania w formach trwatych i péttrwatych
odlewniczych do odlewania w formach trwatych | 6 - stosuje maszyny i urzadzenia do odlewania w formach trwatych i péttrwatych
i péttrwatych
Podstawowe parametry pracy — okresla podstawowe parametry pracy maszyn i urzgdzen do odlewania
maszyn i urzgdzen do odlewania 5 w formach trwatych i pottrwatych
w formach trwatych i pottrwatych — dobiera podstawowe parametry pracy maszyn i urzgdzen do odlewania
w formach trwatych i pottrwatych
Kryteria oceniania jako$ci — wymienia Kryteria oceniania jako$ci odlewéw wykonanych w formach trwatych
odlewow wykonanych w formach | 6 i pottrwatych
trwatych i pottrwatych — ocenia jako$¢ odlewdw wykonanych w formach trwatych i péttrwatych
Sposoby wykonania obstugi — okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przeglagdéw biezgcych
codziennej i przeglgdow oraz konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania
biezgcych oraz konserwacji 6 — wyjasnia zasady wykonania obstugi codziennej i przegladow biezacych
maszyn i urzadzen stosowanych oraz konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach odlewania
w procesach odlewania
Narzedzia, przyrzady, urzgdzenia — przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materialy do wykonania obstugi
i materiaty do wykonania obstugi 6 codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
codziennej i przegladow stosowanych w procesach odlewania
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Uczestnik kursu:
biezacych oraz konserwaciji — dobiera narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi
maszyn i urzgdzen stosowanych codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzagdzen
w procesach odlewania stosowanych w procesach odlewania
Wykonywanie obstug — dobiera obstuge codzienna, przeglady biezace i konserwacje maszyn i urzgdzen
codziennych, przeglgdéw stosowanych w procesach odlewania w formach jednorazowych trwatych
biezgcych i konserwacji maszyn i pottrwatych zaleznie od ich stanu
i urzgdzen stosowanych 6 — wykonuje obstuge codzienng, przeglady biezgce i konserwacje maszyn
w procesach odlewania i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania w formach jednorazowych
w formach jednorazowych trwatych i péttrwatych zgodnie z instrukcjg
trwatych i pottrwatych zgodnie
z instrukcja
Przeglady biezgce i konserwacja 6 — przygotowuje przeglad biezgcy i konserwacje kokilarek
kokilarek - przeprowadza przeglad biezgcy i konserwacije kokilarek
Przeglady biezgce i konserwacja 6 — omawia przeglad biezacy i konserwacje maszyny ciSnieniowej
maszyny cisnieniowej — przeprowadza przeglad biezgcy i konserwacje maszyny cisnieniowej
Przeglady biezace i konserwacja — opisuje przeglad biezacy i konserwacje maszyny do zalewania odsrodkowego
do zalewania odsrodkowego 6 — przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny do zalewania
odsrodkowego
Przeglady biezace i konserwacja — wyjasnia zasady przeprowadzenia przegladu biezgcego i konserwacji maszyn
maszyn z formg pottrwatg 6 z forma pottrwatg
— przeprowadza przeglad biezgcy i konserwacje maszyny z formg pottrwatg
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Uczestnik kursu:

Konserwacja maszyn i urzadzen — opisuje konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania
stosowanych w procesach w formach jednorazowych, trwatych i pottrwatych
odlewania w formach 6 -~ wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania
jednorazowych, trwatych w formach jednorazowych, trwatych i péttrwatych zgodnie z instrukcjg
i péttrwatych

Razem 260

4.6.4. Procedury osiggania celéow ksztalcenia

Dla przedmiotu Wykonywanie odlewéw, ktory nalezy do przedmiotéw praktycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych, podajgcych oraz problemowych,
takich jak:

— pokaz z objasnieniem

— pokaz z instruktazem

— ¢&wiczenia przedmiotowe

— ¢éwiczenia produkcyjne

— metoda projektow

— metoda przewodniego tekstu
— wykiad informacyjny

— wykfad problemowy

— dyskusja dydaktyczna

— burza mézgéw

— metody i techniki ksztatcenia na odlegtosc.
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Dominujacg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przy swojonej wiedzy w praktyce, np. dobor
narzedzi i przyrzadéw do wykonywania form i rdzeni, wykrywanie uszkodzen oprzyrzadowania odlewniczego, przeprowadzanie procesu suszenia form i rdzeni, zalewanie
form jednorazowych, trwatych i péttrwatych, ocena jako$ci odlewdw, przeprowadzanie obstug codziennych i przegladéw biezacych maszyn i urzadzen do wykonywania
odlewow oraz kokilarek, maszyn do zalewania cisnieniowego i odsrodkowego. Wykfady nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum i raczej powinny to by¢ sporadycznie
miniwyktady potgczone z innymi metodami (ksztatcenie polimetodyczne). w pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinno sie znajdowac stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem; stanowiska
komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programoéow
biurowych; stanowisk do recznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w stét, narzedzia do zageszczania masy, wykonczania powierzchni wneki formy

oraz powierzchni rdzeni, urzgdzenia do suszenia rdzeni, stanowisk do mechanicznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w maszyny formierskie i rdzeniarskie,
narzedzia i przyrzady formierskie, stanowisk do wykonywania form metodami specjalnymi, wyposazonych w stét, oprzyrzgdowanie do wykonywania form metodami
specjalnymi, piece do wytapiania wosku oraz wypalania form, stanowisk do wybijania i oczyszczania odlewdw, wyposazonych w: urzgdzenia i narzedzia do wybijania
odlewow z form oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadéw wlewowych, nadlewéw i zalewek, urzadzenia i narzedzia do oczyszczania oraz wykonczania odlewow,
stanowisk do wykonywania odlewéw w formach metalowych, wyposazonych w kokilarki, maszyny do odlewania pod cisnieniem i urzadzenia do odlewania odsrodkowego,
stanowisk do przygotowania materiatdw wsadowych i obstugi piecéw odlewniczych, wyposazonych w urzgdzenia do rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatow
wsadowych, urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru parametrow pracy piecow odlewniczych, pobierania probek ciektego metalu, narzedzia do transportu ciektego
metalu i zalewania form, piec odlewniczy, $rodki do zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych.

Nalezy pamieta¢, iz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie moga by¢ prowadzone
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikdw. Wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkoéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac uczestnikéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwoscii
potrzeb uczestnikow kursu, planowac zadania do wykonywania przez uczestnikéw kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac zadania
o réznym stopniu trudnos$ci i ztozonosci, zachecaé uczestnikow kursu do korzystania z ré6znych zrédet informaciji.

4.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczgtku
zajec. Osiggniecia uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- ukierunkowanej obserwaciji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
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- wykonywanych ¢wiczen,
- wykonywanego projektu,

- prezentacji projektu.
W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzglednia¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢ wypowiedzi, poprawnos¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji ¢wiczen,
uwzgledniajgc nastepujace kryteria: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia.
Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:

- poprawno$¢ merytoryczng wykonywanych ¢wiczen i projektow,

- wykorzystywanie r6znych zrédet informacii,

- prace w zespole.

Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. w ocenie koncowej nalezy uwzglednic
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.

4.7. Program nauczania dla przedmiotu Obrébka wykanczajaca odlewéw
4.7.1. Cele ogodlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Dobér metod wybijania i wykonczania odlewow.
e Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do recznego i mechanicznego wybijania odlewdw z form oraz rdzeni z odlewdw.
e Uzytkowanie narzedzi, maszyn i urzgdzen do recznego i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewéw, wykonczania odlewdéw .

e Naprawianie wad odlewodw.
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e Stosowanie metod zabezpieczania odlewow przed korozjg.
e Przeprowadzanie obstug codziennych przeglgdéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewow.
¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
4.7.2. Cele szczegoétowe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e dobiera¢ metode wybijania odlewéw w zaleznosci od technologii ich wykonania,
e wybija¢ recznie odlew z formy,
¢ wybija¢ mechanicznie rdzenie z odlewdéw za pomocg maszyn i urzgdzen,
e dobiera¢ narzedzia oraz maszyny i urzgdzenia do recznego i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewow oraz wykonczania odlewow,
e rozpoznawac i klasyfikowaé wady odlewdw,
e dobiera¢ metody usuwania wad odlewdw,
e dobiera¢ srodki zabezpieczajgce przed korozja,
e wykonywac przeglady biezgce i konserwacje maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania odlewdw zgodnie z instrukcja,
e stosowac obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy,
e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowa¢ wykonanie zadania,

e wykazywac¢ sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
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o stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
e analizowaé wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe,
e stosowac zasady komunikacji interpersonalne;,
e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,
e wspOipracowacé w zespole.
4.7.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 11. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Obrébka wykanczajgca odlewow

Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
I. Wybijanie i wykanczanie Metody wybijania odlewow — opisuje metody wybijania odlewow
odlewow 2

— omawia metody wybijania odlewéw

Metody wykonczania odlewéw — opisuje metody wykonczania odlewéw
— omawia metody wykonczania odlewéw

Metody wybijania odlewow — opisuje metode wybijania odlewdéw w zaleznosci od technologii ich wykonania

w zaleznosci od technologiiich | 2 — dobiera metode wybijania odlewéw w zalezno$ci od technologii ich wykonania
wykonania

Metody wybijania odlewow — omawia metode wybijania odlewdw w zalezno$ci od technologii ich oczyszczania
w zaleznosci od technologii ich | 2 — dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci od technologii ich oczyszczania

oczyszczania
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektoéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:

Metody wykonczania odlewow — omawia metode wykonczania odlewoéw w zaleznosci od wymagan okreslonych
w zaleznosci od wymagan 5 w dokumentaciji technicznej
okreslonych w dokumentacii — dobiera metode wykonczania odlewow w zaleznosci od wymagan okreslonych
technicznej w dokumentacji technicznej
Woybijanie reczne odlewow 6 — przygotowuje odlewy do recznego wybijania z form
z formy — wybija recznie odlew z formy
Woybijanie reczne rdzeni 6 — przygotowuje odlewy do recznego wybijania rdzeni
z odlewu — wybija recznie rdzenie z odlewu
Mechaniczne wybijanie — przygotowuje odlewy do mechanicznego wybijania z form
odlewow z form za pomocg 6 — wybija mechanicznie odlewy z form za pomoca maszyn i urzadzen
maszyn i urzgdzen
Mechaniczne wybijanie rdzeni — przygotowuje odlewy do mechanicznego wybijania rdzeni
z odlewdw za pomocg maszyn | 6 - wybija mechanicznie rdzenie z odlewow za pomoca maszyn i urzgdzen
i urzgdzen
Narzedzia, maszyny — opisuje narzedzia, maszyny i urzgdzenia do oczyszczania powierzchni odlewow
i urzgdzenia do oczyszczania oraz wykonczania odlewow
powierzchni odlewow — dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do oczyszczania powierzchni odlewéw
oraz wykoriczania odlewéw 6 oraz wykonczania odlewow

— wymienia narzedzia oraz maszyny i urzgdzenia do recznego i mechanicznego

oczyszczania powierzchni odlewéw oraz wykonczania odlewow
— dobiera narzedzia oraz maszyny i urzadzenia do recznego i mechanicznego
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektoéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
oczyszczania powierzchni odlewéw oraz wykonczania odlewéw
Il. Wady i konserwacja Rozpoznawanie i klasyfikacja — rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewéw
odlewéw wad odlewow 5 — omawia przyczyny powstawania wad odlewow
— omawia wady odlewow
— opisuje wady odlewow
Narzedzia do naprawy wad 5 — wymienia narzedzia do naprawy wad odlewow
odlewow — dobiera narzedzia do naprawy wad odlewow
Metody usuwania wad odlewow 4 — wskazuje metody usuwania wad odlewow
— dobiera metody usuwania wad odlewow
Metody zabezpieczania 4 — opisuje metody zabezpieczania odlewow przed korozjg
odlewow przed korozjg - omawia metody zabezpieczania odlewdw przed korozjg
Sposoby zabezpieczenia — wymienia sposoby zabezpieczenia antykorozyjnego odlewéw w zaleznosci
antykorozyjnego odlewow 2 od wymagan zawartych w dokumentacji technicznej odlewu
w zaleznosci od wymagan — dobiera sposob zabezpieczenia antykorozyjnego odlewdéw w zaleznosci
zawartych w dokumentacji od wymagan zawartych w dokumentacji technicznej odlewu
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektoéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
technicznej odlewu
Srodki zabezpieczajgce przed 4 — wskazuje srodki zabezpieczajgce przed korozjg
korozjg — dobiera $rodki zabezpieczajgce przed korozjg
lll. Obstuga codzienna, Sposoby wykonania obstugi — okresla spos6b wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych
przeglady biezace codziennej i przeglgdow oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykohczania
oraz konserwacja maszyn biezacych oraz konserwaciji 2 odlewoéw
i urzadzen do wybijania maszyn i urzadzen do wybijania — dobiera sposéb wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych
i oczyszczania odlewow. odlewow oraz konserwacji maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania
odlewow
Sposoby wykonania obstugi
codziennej i przegladow
biezgcych oraz konserwacji 2
maszyn i urzgdzen do
oczyszczania odlewow
Sposoby wykonania obstugi
codziennej i przeglgdow
biezgcych oraz konserwacji 2
maszyn i urzgdzen do
wykonczania odlewow
Narzedzia do wykonania — wymienia narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi
obstugi codziennej i przegladow codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
biezacych oraz konserwacji 4 do wybijania, oczyszczani i wykonczania odlewow
maszyn i urzadzen do — przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materialty do wykonania obstugi
wybijania, oczyszczani
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Opis efektoéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

i wykonczania odlewow

codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen
do wybijania, oczyszczani i wykonczania odlewow

Przyrzady do wykonania
obstugi codziennej i przeglgdow
biezacych oraz konserwaciji
maszyn i urzadzen do
wybijania, oczyszczani

i wykonczania odlewéw

Urzadzenia do wykonania
obstugi codziennej i przegladow
biezgcych oraz konserwacji
maszyn i urzadzen do
wybijania, oczyszczani

i wykonczania odlewdw

Materiaty do wykonania obstugi
codziennej i przeglgdow
biezgcych oraz konserwacji
maszyn i urzgdzen do
wybijania, oczyszczani

i wykonczania odlewow

Wykonywanie przeglagdéw
biezgcych maszyn i urzadzen
do wybijania odlewéw zgodnie
z instrukcjg

— omawia wykonanie przeglgdéw biezgcych maszyn i urzadzen do wybijania,
oczyszczani i wykonczania odlewéw zgodnie z instrukcjg
— wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 229 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Dziat programowy

Tematy zajeé

Liczba
godz.

Opis efektoéw ksztatcenia (uwzgledniaja kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

Wykonywanie przegladow
biezgcych maszyn i urzadzen
do oczyszczani odlewéw
zgodnie z instrukcjg

i wykonczania odlewow zgodnie z instrukcjg

Wykonywanie przegladow
biezgcych maszyn i urzgdzen
do wykonczania odlewéw
zgodnie z instrukcja

Wykonywanie konserwacji
maszyn i urzadzen

do wybijania, odlewéw zgodnie
z instrukcjg

— omawia wykonanie konserwacji maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania
i wykonczania odlewéw zgodnie z instrukcjg

— wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzeh do wybijania, oczyszczania
i wykonczania odlewéw zgodnie z instrukcjg

Wykonywanie konserwacji
maszyn i urzgdzen

do oczyszczania odlewow
zgodnie z instrukcja

Wykonywanie konserwacji
maszyn i urzgdzen

do wykonczania odlewéw
zgodnie z instrukcjg

Razem 120
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4.7.4. Procedury osiggania celéow ksztatcenia

Dla przedmiotu Obrobka wykanczajgca odlewow, ktéry nalezy do przedmiotéw praktycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych, podajgcych
oraz problemowych, takich jak:

— pokaz z objasnieniem

— pokaz z instruktazem

— ¢wiczenia przedmiotowe

— ¢éwiczenia produkcyjne

— metoda projektow

— metoda przewodniego tekstu
— wyklad informacyjny

— wykiad problemowy

— dyskusja dydaktyczna

— burza mézgow.

Dominujacg metodg ksztatcenia powinna byé metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetno$ci przyswojonej wiedzy w praktyce,

np. dobieranie metod wybijania odlewdéw w zaleznosci od technologii ich wykonania, wybijanie recznie odlew z formy, wybijanie mechaniczne rdzeni z odlewéw za pomocag
maszyn i urzgdzen, dobieranie narzedzi oraz maszyn i urzgdzen do recznego i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewdw oraz wykonczania odlewow,
rozpoznawanie i klasyfikowanie wady odlewdw, dobieranie metod usuwania wad odlewdw, dobieranie Srodkéw zabezpieczajgcych przed korozjg, wykonywanie
przegladow biezacych i konserwaciji maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania odlewdw zgodnie z instrukcja.

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinno sie znajdowac stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu,
urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem; stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie
komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programoéw biurowych; stanowisk do wybijania i oczyszczania odlewéw, wyposazonych w:
urzgdzenia i narzedzia do wybijania odlewdéw z form oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadéw wlewowych, nadlewéw i zalewek, urzadzenia i narzedzia do oczyszczania
oraz wykonczania odlewéw, stanowisk do pomiaru i kontroli jako$ci odlewéw wyposazonych w stot traserski, wysokosciomierze, suwmiarki, mikromierze, sprawdziany
do gwintéw i otwordéw, stanowisk z urzagdzeniem do obrdbki erozyjnej (elektroerozyjnej lub strumieniowo erozyjnej, lub ultradZzwiekowej) a w szczegdlnosci do ciecia
materiatéw strumieniem wody.
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Nalezy pamietac, iz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg by¢ prowadzone
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikdw. Wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac uczestnikdéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci i
potrzeb uczestnikéw kursu, planowac¢ zadania do wykonywania przez uczestnikdw kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac zadania
o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zachecaé uczestnikow kursu do korzystania z réznych zrédet informaciji.

4.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczgtku
zajec. Osiggniecia uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

ukierunkowanej obserwacji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

wykonywanych éwiczen,

wykonywanego projektu,

prezentacji projektu.
W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzglednia¢ nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczng, jako$¢ wypowiedzi, poprawnosé wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji cwiczen,
uwzgledniajgc nastepujace kryteria: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia.
Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:

- poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektow,

- wykorzystywanie r6znych zrédet informacii,

- prace w zespole.
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Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. w ocenie koncowej nalezy uwzglednic
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.

4.8. Program nauczania dla przedmiotu Eksploatowanie maszyn odlewniczych

4.8.1. Cele ogodlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
o Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do roztadunku, oraz transportu materiatdw wsadowych.
e Przygotowanie wsadu do pieca zgodnie z receptura.
e Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do przygotowania oraz odwazania materiatdw wsadowych.
¢ Wykonywanie obstug codziennych i przeglgdéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu.
e Prowadzenie procesu topienia w piecu odlewniczym.
¢ Wykonywanie obstug codziennych i przeglgdéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali.
¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
4.8.2. Cele szczegoétowe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e dobiera¢ maszyny i urzadzenia do transportu materiatéw wsadowych z miejsca sktadowania do miejsca wytopu,
e dobiera¢ sposoby przygotowania paliw do procesu wytopu ,
e uzytkowac maszyny i urzadzenia do dozowania materiatéw wsadowych,
e dobiera¢ maszyny i urzadzenia do przygotowania oraz odwazania materiatdw wsadowych,
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przygotowywac narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezacych oraz konserwacji maszyn i urzadzen
do przygotowania wsadu,

dobiera¢ piec do wytwarzanego materiatu, omawia etapy procesu topienia w piecu odlewniczym,
dozowa¢ wsad do pieca odlewniczego,
obstugiwaé piec odlewniczy,

przygotowywac narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzagdzenh
do topienia metali,

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy,
przestrzegac¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowa¢ wykonanie zadania,

wykazywac sie kreatywno$cig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

analizowa¢ wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikaciji interpersonalnej,

stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowac w zespole.
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4.8.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 12. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla przedmiotu Eksploatowanie maszyn odlewniczych

Dziat programowy Tematy zajec¢ Liczba godz. | Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
I. Przygotowanie, dobor Maszyny i urzadzenia — wymienia maszyny i urzgdzenia do roztadunku materiatéw wsadowych
i transport materiatow do roztadunku materiatéw 3
wsadowych wsadowych — dobiera maszyny i urzadzenia do roztadunku materiatéw wsadowych
Maszyny i urzgdzenia — wskazuje maszyny i urzadzenia do transportu materiatdw wsadowych z miejsca
do transportu materiatow sktadowania do miejsca wytopu
wsadowych z miejsca 3
sktadowania do miejsca wytopu — dobiera maszyny i urzadzenia do transportu materiatéw wsadowych z miejsca
sktadowania do miejsca wytopu
Materiaty wsadowe do pieca — rozroznia materiaty wsadowe do pieca
6
— omawia materiaty wsadowe do pieca
Dobdr materiatéw wsadowych do — dobiera materiaty wsadowe do sktadu stopu
skfadu stopu 3
— omawia wptyw doboru materiatéw wsadowych do sktadu stopu
Paliwa do procesu wytopu — dobiera sposoby przygotowania paliw do procesu wytopu
3
— przygotowuje paliwa do procesu wytopu
Sposoby przygotowania topnikéw | 3 — dobiera sposoby przygotowania topnikow i sktadnikéw stopowych do procesu
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
i sktadnikéw stopowych do topienia
procesu topienia
— przygotowuje topniki i sktadniki stopowe do procesu topienia
Dziatanie maszyn i urzadzen do — omawia dziatanie maszyn i urzgdzen do dozowania materiatéw wsadowych
dozowania materiatéw 6
wsadowych — uzytkuje maszyny i urzgdzenia do dozowania materiatobw wsadowych
Il. Maszyny i urzgdzenia Maszyny i urzgdzenia — opisuje maszyny i urzgdzenia do przygotowania oraz odwazania materiatéw
do przygotowania do przygotowania 6 wsadowych
materiatéw wsadowych oraz odwazania materiatow
wsadowych — przygotowuje maszyny i urzgdzenia do odwazania materiatow wsadowych
Dobdér maszyn i urzgdzen — dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania oraz odwazania materiatow
do przygotowania wsadowych
oraz odwazania materiatéw 3
wsadowych — uzytkuje maszyny i urzgdzenia do przygotowania oraz odwazania materiatéw
wsadowych
Kalibracja urzgdzen pomiarowych — wskazuje terminy kalibracji urzgdzen pomiarowych
6
— przestrzega terminéw kalibracji urzgdzen pomiarowych
Mozliwosci wykorzystania — wskazuje mozliwosci wykorzystania do danego zadania maszyn i urzadzen
maszyn i urzgdzen do przygotowania oraz odwazania materiatdw wsadowych
do przygotowania 3
oraz odwazania materiatow — dobiera do danego zadania maszyn i urzgdzen do przygotowania
wsadowych oraz odwazania materiatow wsadowych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajg kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
lll. Obstuga codzienna Sposoby wykonania obstug okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych
i przeglady biezgce codziennych i przeglgdow oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu
oraz konserwacja maszyn | biezacych oraz konserwaciji 3
i urzagdzen maszyn i urzgdzenh dobiera sposéb wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezacych
do przygotowania wsadu do przygotowania wsadu oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu
Narzedzia, przyrzady, urzadzenia wskazuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
i materiaty do wykonania obstugi codziennej i przeglgddw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen
codziennej i przeglgdow do przygotowania wsadu
biezgcych oraz konserwacji 6
maszyn i urzgdzen przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
do przygotowania wsadu codziennej i przeglgdow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen do
przygotowania wsadu
Czynno$ci podczas przegladu wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas przegladu biezgcego maszyn i urzgdzen
biezgcego maszyn i urzadzen do do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcja
przygotowania wsadu zgodnie 3
z instrukcjg omawia kolejnosé czynnosci podczas przegladu biezgcego maszyn i urzgdzen
do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcja
Czynnosci podczas konserwacji wymienia kolejnosé czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzadzen
maszyn i urzgdzeh do do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg
przygotowania wsadu zgodnie 6
z instrukcja opisuje kolejno$¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzgdzen
do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg
IV. Proces wytopu i obstuga Dobér pieca do wytwarzanego 3 dobiera piec do wytwarzanego materiatu, omawia etapy procesu topienia w piecu
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Uczestnik kursu:

piecéw odlewniczych materiatu odlewniczym

o , — wyjasnia dobor pieca do wytwarzanego materiatu i etapy procesu topienia
Etapy procesu topienia w piecu

i 3 w piecu odlewniczym
odlewniczym
Narzedzia do obstugi piecow — dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych
odlewniczych 3

— przygotowuje narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych

Kolejno$¢ dozowania wsadu do — wskazuje kolejno$¢ dozowania wsadu do pieca odlewniczego
pieca odlewniczego 3
— dozuje wsad do pieca odlewniczego

Usuwanie zuzla — omawia usuwanie zuzla
3
— usuwa zuzel
Pobieranie préb ciektego metalu — omawia zasady pobierania préb ciektego metalu
3

— pobiera préby ciektego metalu

Obstuga pieca odlewniczego — opisuje obstuge pieca odlewniczego

— obstuguje piec odlewniczy

Parametry pracy piecow 3 — wymienia parametry pracy piecéw odlewniczych
odlewniczych
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Uczestnik kursu:
kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych
Systemy komputerowe wymienia systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci regulacji parametrow
wspomagajgce czynnosci pracy pieca odlewniczego
regulacji parametrow pracy pieca | 6
odlewniczego stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci regulacji parametrow
pracy pieca odlewniczego
V. Obstuga codzienna Obstugi codzienne i przeglady okresla sposéb wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych
i przeglady biezgce biezgce oraz konserwacja oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali
oraz konserwacja maszyn | maszyn i urzadzen do topienia 6
i urzadzen do topienia metali dobiera sposéb wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezacych
metali oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali
Narzedzia, przyrzady, urzgdzenia wymienia narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi
i materiaty do wykonania obstugi codziennej i przeglgddw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
codziennej i przeglgdow do topienia metali
biezagcych oraz konserwaciji 6
maszyn i urzgdzen do topienia przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
metali codziennej i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do
topienia metali
Metody diagnozy maszyn omawia dziatanie maszyn i urzgdzen do topienia metali oraz mozliwosci
i urzgdzen do topienia metali bez diagnozy bez demontazu
ich demontazu 6
przedstawia zasady dziatania maszyn i urzadzen do topienia metali
oraz mozliwosci diagnozy bez demontazu
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Uczestnik kursu:
Kolejno$¢ czynnosci podczas — wymienia kolejno$¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzadzen
konserwacji maszyn i urzadzen do topienia metali
do topienia metali 6

— dobiera kolejnos¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia

metali
Razem: 120

4.8.4. Procedury osiggania celow ksztatcenia

Dla przedmiotu Eksploatowanie maszyn odlewniczych, ktory nalezy do przedmiotéw praktycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych, podajgcych
oraz problemowych, takich jak:

pokaz z objasnieniem

pokaz z instruktazem
¢wiczenia przedmiotowe
¢éwiczenia produkcyjne
metoda projektow

metoda przewodniego tekstu
wykfad informacyjny

wykfad problemowy
dyskusja dydaktyczna

burza mézgow.
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Dominujaca metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnoéci przyswojonej wiedzy w praktyce, np.
obstuga maszyn i urzgdzen do roztadunku, oraz transportu materiatébw wsadowych, przygotowanie wsadu do pieca zgodnie z recepturg, obstuga maszyn i urzgdzen do
przygotowania oraz odwazania materiatdw wsadowych, przeprowadzanie obstug codziennych i przeglagdéw biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzeh do
przygotowania wsadu, prowadzenie procesu topienia w piecu odlewniczym, przeprowadzanie obstug codziennych i przegladéw biezgcych oraz konserwacji maszyn

i urzadzen do topienia metali. Wykfady nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum i raczej powinny to by¢ sporadycznie miniwyktady potgczone z innymi metodami
(ksztatcenie polimetodyczne).

W pracowni, w kitérej prowadzone bedg zajecia powinno sie znajdowac¢ stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu,
urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem; stanowisk do spajania i ciecia metali, wyposazonych w przyrzady do spawania
elektrycznego i gazowego, lutowania oraz srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, stanowisk do obroébki plastycznej metali, wyposazonych w urzgdzenia do obroébki
plastycznej metali na gorgco i zimno, narzedzia i przyrzady kowalskie, piec kowalski,; stanowisk do przygotowania materiatéw wsadowych i obstugi piecéw odlewniczych,
wyposazonych

w urzgdzenia do rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatow wsadowych, urzgdzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru parametréw pracy piecow odlewniczych,
pobierania prébek ciektego metalu, narzedzia do transportu cieklego metalu i zalewania form, piec odlewniczy, srodki do zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi
odlewniczych.

Nalezy pamietac, iz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg byé prowadzone
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkow oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac uczestnikéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci

i potrzeb uczestnikéw kursu, planowac¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywa¢ zadania
0 rédznym stopniu trudnosci i zZtozonosci, zacheca¢ uczestnikdw kursu do korzystania z réznych zrédet informaciji.

4.8.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczgtku
zajec. Osiggniecia uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- ukierunkowanej obserwaciji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
- wykonywanych éwiczen,
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- wykonywanego projektu,

- prezentacji projektu.

W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzgledniaé nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczng, jako$é wypowiedzi, poprawnos¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji ¢wiczen,
uwzgledniajgc nastepujace kryteria: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia.

Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:
- poprawno$¢ merytoryczng wykonywanych ¢wiczen i projektow,
- wykorzystywanie réznych zrédet informacii,

- prace w zespole.

Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. w ocenie koncowej nalezy uwzglednic
poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.
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5. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 13. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow) Uczestnik kursu:

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

przestrzega zasad bezpieczehstwa

i higieny pracy oraz przepisOw prawa
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej

i ochrony $rodowiska na stanowisku pracy
(ek)

Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Bezpieczenstwo
i higiena pracy potwierdza
osiggniecie efektu ksztafcenia

Test wiedzy z zakresu zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

wykonuje pofgczenia mechaniczne
(ek)

Uzyskanie zaliczenia zajeé
edukacyjnych Podstawy technologii
odlewniczej

Test typu préba pracy - wykonanie
potgczenia mechanicznego

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

przeprowadza obstuge codzienna,
przeglady biezgce oraz konserwacje
maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do
przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych (ek)

Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Wykonywanie form
odlewniczych

Test typu préba pracy-
przeprowadzenie obstugi codziennej,
przegladu biezgcego lub konserwaciji
maszyny, urzadzenia
wykorzystywanych do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

wykonuje odlewy w formach
jednorazowych (ek)

Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Wykonywanie
odlewow

Test typu préba pracy - wykonanie
odlewu w formie jednorazowej

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

wykonuje odlewy w formach trwatych

Uzyskanie zaliczenia zajec

Test typu préba pracy - wykonanie

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow) Uczestnik kursu:

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

i pottrwatych (ek)

edukacyjnych Wykonywanie
odlewéw

odlewu w formie trwatej lub poéttrwatej

kursu zawodowego

uzytkuje maszyny i urzadzenia
do recznego i mechanicznego wybijania
odlewow z form oraz rdzeni z odlewow (ek)

Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Obrébka
wykonczajgca odlewow

Test typu préba pracy - obstuga
maszyn i urzadzen

do recznego i mechanicznego
wybijania odlewow z form oraz rdzeni
z odlewéw

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

uzytkuje narzedzia, maszyny i urzgdzenia
do recznego i mechanicznego
oczyszczania powierzchni odlewow
wykonczania odlewow (ek)

Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Obrébka
wykonhczajgca odlewow

Test typu préba pracy - wykonczanie
odlewdw, oczyszczanie powierzchni
odlewow za pomocg narzedzi, maszyn
i urzgdzen do recznego

i mechanicznego wykonczania
odlewéw

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

wykonuje obstuge codzienng i przeglady
biezgce oraz konserwacje maszyn
i urzadzen do przygotowania wsadu (ek)

Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Eksploatowanie
maszyn odlewniczych

Test typu préba pracy - wykonanie
obstugi codziennej, przegladu
biezgcego lub konserwacji maszyn
i urzadzen do przygotowania wsadu

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

wykonuje obstuge codzienng, przeglady
biezgce oraz konserwacje maszyn
i urzadzen do topienia metali (ek)

Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Eksploatowanie
maszyn odlewniczych

Test typu préba pracy - wykonanie
obstugi codziennej, przegladu
biezgcego lub konserwacji maszyn
i urzadzen do topienia metali

W trakcie trwania kwalifikacyjnego
kursu zawodowego
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6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury
1. Cholewa M., Gawronski J., Przybyt M.: Podstawy proceséw metalurgicznych. Wyd. Politechniki Slgskiej. Gliwice 2012
2. Chudzikiewicz R., Briks W.: Podstawy metalurgii i odlewnictwo. Wyd. PWN. Warszawa 1977
3. Cias A., Frydrych H., Pieczonka T. Zarys metalurgii proszkéw. Wyd. Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 1992
4. Dymski S., Oleszycki H.: Metalurgia. Wyd. ATR. Bydgoszcz 1994
5. Fedoryszyn A.: Mechanizacja i automatyzacja wytwarzania odlewéw w formach piaskowych. Linie odlewnicze. Wyd. AGH Krakow 2015
6. Figurski J., Popis S.: Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. WSiP. Warszawa 2016
7. Gtowacka M. i in.: Metaloznawstwo. Wyd. Politechniki Gdanskiej. Gdansk 1996
8. Godlewski Z.: Modelarstwo. Czes¢ I. Wyd. PWSZ. Warszawa 1963
9. Gorny Z.: Odlewnicze stopy metali niezelaznych, Wyd. Naukowo-Techniczne. Warszawa 1992
10. Holtzer M.: Procesy metalurgiczne i odlewnicze stopow zelaza. Podstawy fizykochemiczne. Wyd. Naukowe PWN. Warszawa 2013
11. Kaczorowski A., Perzyk M., Waszkiewicz S.: Odlewnictwo. PWN. Warszawa 2020
12. Pater Z.: Podstawy metalurgii i odlewnictwa. Wyd. PWN. Lublin 2014
Proponowane podreczniki:
Literatura:
1. Karwan T.: Metalurgia metali niezelaznych. Krakéw-Bukowno 2013
2. Kosowski A.: Zarys odlewnictwa. Wyd. AGH. Krakéw 1997
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3. Maty poradnik mechanika. Tom i ll, praca zbiorowa, WNT. Warszawa 2008.

4. Sarna R., Sarna K.: Jezyk angielski zawodowy w branzy metalurgicznej. Zeszyt ¢wiczen. WSiP. Warszawa 2018.
Czasopisma branzowe:
1. Franaszek T, Jasinska M.: Przeglad odlewnictwa. Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich

2. Hutnik-Wiadomosci Hutnicze. Czasopismo Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemystu Hutniczego w Polsce (SITPH).
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6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Placéwka prowadzgca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie,
aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwic
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie placéwki niezbedne do realizacji ksztatcenia w zakresie kwalifikacji MTL.02 Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Pracownia technik podstaw konstrukcji maszyn w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, drukarkg, skanerem lub urzadzeniem wielofunkcyjnym
oraz projektorem multimedialnym lub tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym,

- dokumentacje technologiczne,
- materiaty stosowane do wytwarzania elementéw maszyn i urzadzen odlewniczych, oprzyrzadowania odlewniczego oraz form odlewniczych,
- przyrzady pomiarowe do pomiaréw bezposrednich i posrednich, wzorce miar, przyrzagdy do pomiaréw wielkosci nieelektrycznych,

- modele czesci maszyn, modele potgczen czesci maszyn, modele urzgdzeh i uktadéw przenoszenia napeddéw oraz systemow smarowania elementéw maszyn,
modele maszyn i urzadzeh transportu wewnetrznego,

- prébki materiatéw konstrukcyjnych, dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi maszyn i urzagdzen odlewniczych,
- modele i schematy sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia,
- narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolnopomiarowy,
- katalogi maszyn i urzgdzen odlewniczych oraz materiatow eksploatacyjnych.

Pracownia formierska i pracownia odlewnicza w:

- modele i makiety maszyn i urzgdzen odlewniczych do przygotowywania materiatdéw i mas formierskich, wykonywania form i rdzeni, topienia metali, oczyszczania
i wykonczania odlewow, makiety form cisnieniowych, kokil i form do odlewania odsrodkowego,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 247 z 280



* * %

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

- modele urzgdzen do przygotowania, dozowania materiatéw wsadowych,

- urzadzenia do kontroli procesu wytopu,

- modele maszyn i urzadzen do odlewania pod cisnieniem, kokilowego oraz od$rodkowego
- materialy, modele oraz urzgdzenia stosowane w odlewaniu precyzyjnym,

- dokumentacje technologiczne, przyrzady do kontroli wymiaréw form i rdzeni,

- zestawy odlewow z wadami odlewniczymi,

- zestawy prob gatunkow drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw ogniotrwatych, stopéw odlewniczych, prébek materiatdéw i mas formierskich (jeden zestaw
dla czterech uczniéw),

- odlewnicze zestawy modelowe, narzedzia do recznego wykonywania form i rdzeni.

Pracownia maszyn odlewniczych:

przyrzady do pomiaru wartosci elektrycznych, elementy obwoddw elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne,
- osprzet instalacji elektrycznych,
- elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzadzen,
- modele manipulatoréw i robotéw przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji proceséw odlewniczych,
- kontroli jakosci oraz sterowania procesami technologicznymi do wykorzystania w szkolnej pracowni komputerowe;.
Warsztaty szkolne wyposazone w:

- stanowiska do obrébki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stot Slusarski z imadtem, zestaw narzedzi do obrébki recznej:
trasowania, ciecia, pitowania, giecia, prostowania, wiercenia, gwintowania, skrobania, nitowania, robét montazowych, elektronarzedzia, przyrzagdy pomiarowe,
materiaty, surowce i poifabrykaty do obrdbki, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz narzedzia i przyrzagdy monterskie, przyrzady i urzgdzenia do ksztattowania
elementow metalowych metodg obrobki plastycznej na zimno,
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- stanowiska do obrdbki maszynowej materiatéw (jedno stanowisko dla dwdch ucznidw), wyposazone w obrabiarki konwencjonalne: tokarke uniwersalng, frezarke
narzedziowa, wiertarke, przyrzady i uchwyty obrobkowe, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Ponadto placéwka zapewnia uczestnikowi kursu dostep do:
- stanowisk do spajania i ciecia metali, wyposazonych w przyrzady do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania oraz $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

- stanowisk do obrébki plastycznej metali, wyposazonych w urzgdzenia do obrébki plastycznej metali na gorgco i zimno, narzedzia i przyrzgdy kowalskie, piec
kowalski,

- stanowisk do przygotowania materiatow i mas formierskich, wyposazonych w zasobniki, urzgdzenia do rozdrabniania, przesiewania i suszenia materiatow
formierskich, wage o zakresie wazenia do 100 kg, mieszarki do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych,

- stanowisk do recznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w stot, narzedzia do zageszczania masy, wykohczania powierzchni wneki formy
oraz powierzchni rdzeni, urzgdzenia do suszenia rdzeni,

- stanowisk do mechanicznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w maszyny formierskie i rdzeniarskie, narzedzia i przyrzady formierskie,

- stanowisk do wykonywania form metodami specjalnymi, wyposazonych w stét, oprzyrzagdowanie do wykonywania form metodami specjalnymi, piece do wytapiania
wosku oraz wypalania form,

- stanowisk do wybijania i oczyszczania odlewéw, wyposazonych w: urzadzenia i narzedzia do wybijania odlewdw z form oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadéw
wlewowych, nadlewéw i zalewek, urzadzenia i narzedzia do oczyszczania oraz wykonczania odlewdw,

- stanowisk do wykonywania odlewéw w formach metalowych, wyposazonych w kokilarki, maszyny do odlewania pod ci$nieniem i urzgdzenia do odlewania
od$rodkowego,

- stanowisk do przygotowania materiatéw wsadowych i obstugi piecéw odlewniczych, wyposazonych w urzgdzenia do rozdrabniania, wazenia i dozowania
materiatdw wsadowych, urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru parametréw pracy piecéw odlewniczych, pobierania probek cieklego metalu, -narzedzia do
transportu ciektego metalu i zalewania form, piec odlewniczy, srodki do zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych,

- stanowisk do pomiaru i kontroli jakosci odlewéw wyposazonych w stot traserski, wysokosciomierze, suwmiarki, mikromierze, sprawdziany do gwintow
i otwordw,
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stanowisk z urzgdzeniem do obrobki erozyjnej (elektroerozyjnej lub strumieniowo erozyjnej, lub ultradzwiekowej) a w szczegdlnosci do cigcia materiatow

strumieniem wody,

stanowisk do drukowania przestrzennego na drukarkach 3D, umozliwiajgce wykonywanie cze$ci w technologii drukowania 3D,

stanowisk do obrobki wodno-$ciernej lub hydro-$ciernej (strumieniem wody) z wycinarkg sterowang numerycznie (CNC).

7. Sposob i forma zaliczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Przyktadowe propozycje okreslajgce zakres zadan zaliczajgcych kurs wskazanych jako kluczowy przedstawiono w

rozdziale 5 Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu nauczania

Tabela 14. Weryfikacja programu nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. | Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec (T/N)
1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub T
jednostki efektow

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 250 z 280




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Tabela 15. Weryfikacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego pod katem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

MTL.02.1. Bezpieczehstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢ opracowanego programu zajec

(temat zajeé)

stosuje pojecia zwigzane
Z bezpieczehstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowa,

ochrong srodowiska i ergonomig

(ep)

wyjasnia znaczenie poje¢ bezpieczenstwo pracy, higiena pracy,

ochrona pracy, ergonomia

opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami
zawodowymi

wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny

pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wymienia regulacje wewngtrzzaktadowe zwigzane
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarows,

ochrong srodowiska i ergonomig w przedsigbiorstwie odlewniczym

Podstawowe pojecia dotyczgce ochrony pracy, ochrony

przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

charakteryzuje zadania
i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony

pracy i ochrony $rodowiska (ep)

wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony

pracy i ochrony $rodowiska

Rodzaje instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony

Srodowiska

opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych

w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska

Zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej

oraz ochrony srodowiska

charakteryzuje prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy

w zakresie bezpieczenstwa

i higieny pracy (ep)

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy

Prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy

w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuaciji

naruszenia przepisow prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy

wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow

pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy

wskazuje rodzaje swiadczeh z tytutu wypadku przy pracy

wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe

zawodowg

Prawa i obowigzki pracownika w przypadku wystgpienia

choroby zawodowej lub wypadku przy pracy

okresla skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych

na organizm cztowieka (ew)

rozréznia zrédta czynnikow szkodliwych w srodowisku pracy

wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych

dla wykonywanego zawodu

Rodzaje czynnikow srodowiska dziatajacych

na organizm cztowieka

opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych

z wykonywanym zawodem

okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym

na stanowiskach pracy

przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

Skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy

na organizm cztowieka

przestrzega zasad bezpieczehstwa
i higieny pracy oraz przepisow
prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska na stanowisku pracy
(ek)

okredla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni

rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie
z zasadami bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Zadania zawodowe zgodne z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony

srodowiska oraz ergonomii

organizuje stanowisko pracy

okresla zasady organizacji stanowiska pracy

Organizacja stanowisk pracy zgodnie z wymaganiami
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

zgodnie z wymaganiami ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej

i ochrony srodowiska (ew)

organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie
Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni

stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych

(ew)

okresla srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas

wykonywania zadan zawodowych

okresla srodki ochrony zbiorowej stosowane podczas

wykonywania zadan zawodowych

rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane

na stanowisku pracy w odlewni

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na stanowisku

pracy w odlewni zgodnie z przeznaczeniem

stosuje sie do informacji zawartych na znakach zakazu, nakazu,
ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowe;j

oraz sygnatéw alarmowych

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej

na stanowiskach pracy

udziela pierwszej pomocy
w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego

(ew),

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego

zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow

obserwowanych u poszkodowanego

Pierwsza pomoc w stanach zagrozenia zdrowia i zycia

w pracy

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

Zasady udzielania pierwszej pomocy

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach

nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,

Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego

zagrozenia zdrowotnego
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amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach

nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytacji

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji Europejskiej
Rady Resuscytacji

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

stosuje zasady wykonywania szkicow | sporzadza szkice i rysunki techniczne, zgodnie z obowigzujgcymi
oraz rysunkow technicznych normami i zasadami

odczytuje informacje ze szkicow

— Podstawy rysunku technicznego - normy
stosowane w rysunku technicznym

— Zasady sporzgdzania rysunkéw technicznych

i rysunkéw technicznych wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie - Zasady rzutowania prostokgtnego
przestrzega zasad tolerancji z obowigzujgcymi normami i zasadami —  Tworzenie przekroi zgodnie z normami
i pasowania — Zasady wymiarowania przedmiotu
(ew)

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

Ogdlne zasady tolerancji cze$ci maszyn

rozréznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow

i rysunkéw technicznych czesci

Rodzaje pasowan

Bicie osiowe i promieniowe

sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik

komputerowych

Wykonywanie rysunkow technicznych technikami

komputerowymi

rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji

Tolerancje ksztattu i potozenia
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

geometrycznych

postuguje sie dokumentacjg

techniczng maszyn i urzgdzen

(ep)

wymienia i rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn

i urzgdzen

Rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen

wyjasnia znaczenie normalizacji, typizaciji i unifikacji w budowie

maszyn i urzgdzen

Normalizacja, typizacja i unifikacja w budowie maszyn

wskazuje zespoty i podzespoty maszyn i urzagdzen na podstawie

dokumentaciji technicznej

Rozpoznawanie zespotéw i podzespotdw maszyn

i urzgdzen na podstawie dokumentaciji technicznej

czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn

i urzgdzen

Schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze

maszyn i urzadzen

wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie

dokumentacji technicznej

Rozpoznawanie maszyn i urzadzen na podstawie

dokumentacji technicznej

charakteryzuje materiaty
konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajgce

(ew)

okresla wtasciwosci i zastosowanie drewna i materiatow

drewnopochodnych

Wrtasnosci | zastosowanie drewna i materiatow

drewnopochodnych

okresla wtasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych

Wiasnosci i zastosowanie tworzyw sztucznych

opisuje wtasciwosci i zastosowanie materiatéw niemetalowych

Wiasnosci i zastosowanie materiatéw niemetalowych

opisuje wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopow

Wiasnosci i zastosowanie metali i ich stopow

rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali niezelaznych

na podstawie oznaczen

Oznaczenia gatunki stopéw Zelaza i metali niezelaznych

opisuje wtasciwosci olejow i smaréw

Oleje i smary

opisuje wtasciwosci cieczy smarujgco-chfodzgcych

Ciecze smarujgco chtodzgce

dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajgce

na podstawie katalogéw

Dobér materiatéw konstrukcyjnych eksploatacyjnych

i uszczelniajgcych na podstawie katalogow

charakteryzuje budowe maszyn

i urzgdzen (ew)

opisuje osie i waty

Osie i waly

opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie fozysk

tozyska toczne i slizgowe
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$lizgowych i tocznych

wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow

Sprzegta i hamulce

klasyfikuje przektadnie mechaniczne

wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni mechanicznych

Przektadnie mechaniczne- rodzaje budowa i zasada

dziatania

wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmdw ruchu

postepowego i obrotowego

wskazuje zastosowanie elementow, zespotdéw i mechanizmow

maszyn i urzadzen

Mechanizmy ruchu postepowego i obrotowego

rozpoznaje zuzycie czesci maszyn i urzadzen

Zuzycie czesci maszyn

wykonuje pomiary warsztatowe

(ew)

dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiaréw

warsztatowych

Metody pomiardéw warsztatowych

dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania

pomiaréw warsztatowych

okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi

i przyrzgdow pomiarowych

Narzedzia do pomiaréw warsztatowych i zasady ich

uzytkowania

rozréznia btedy pomiarowe

analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych

Btedy pomiarowe i analiza wynikéw pomiaréw

charakteryzuje techniki i metody

wytwarzania odlewdéw

(ep)

rozroznia techniki oraz metody odlewania, obrébki plastycznej,
cieplnej oraz cieplno-chemicznej

opisuje proces obrobki plastycznej, cieplnej
oraz cieplnochemicznej opisuje proces odlewania metali i ich

stopow

Rodzaje odlewania, metody obrébki plastycznej,

cieplnej i cieplno-chemicznej

okresla etapy proceséw technologicznych wytwarzania wyrobéw

z metali i ich stopow

Etapy proceséw technologicznych wytwarzania

wyrobow z metali i ich stopow
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okresla wiasciwosci materiatow wytwarzanych metodg obrébki

plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

Wiasciwosci materiatow wytwarzanych metodg obrébki

plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych technik

wytwarzania odlewow

Etapy procesu technologicznego dla wybranych technik

wytwarzania odlewéw

wykonuje pofgczenia mechaniczne opisuje metody tgczenia materiatow

(ek), okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

Metody tgczenia materiatow

dobiera rodzaje potaczen mechanicznych w zaleznosci

od zastosowania

Dobér rodzaju potgczenia mechanicznego w zaleznosci

od zastosowania

dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen

roztgcznych i nieroztgcznych

Narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania

potaczen

taczy czesci roznymi technikami

Wykonywanie potgczen réznymi technikami

wykonuje operacje obrobki opisuje rodzaje obrébki maszynowej, spajania i plastycznego Rodzaje obrobki maszynowej, spajania i plastycznego
mechanicznej i recznej, spajania ksztattowania metali ksztattowania metali
i plastycznego ksztattowania metali toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg Toczenie
(ew) technologiczng
frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg Frezowanie
technologiczng
szlifuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacijg Szlifowanie
technologiczng
wykonuje otwory w réznych klasach doktadnosci Wiercenie

opisuje metody spajania metali

taczy powierzchnie przedmiotéw przez spawanie, zgrzewanie,

lutowanie i klejenie

Spawanie, zgrzewanie, lutowanie i klejenie

opisuje metody obrdbki recznej

Metody obrobki reczna
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trasuje ksztafty przedmiotéw obrabianych

Trasowanie

stosuje ochrone przed korozjg

(ew)

opisuje rodzaje korozji

okresla przyczyny powstawania koroz;ji

rozpoznaje objawy korozji

okresla sposoby ochrony przed korozjg

Rodzaje i przyczyny korozji - sposoby ochrony przed

korozjg

rozréznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow

Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych

dobiera sposoby transportu
wewnetrznego i skladowania

materiatéw

(ep)

opisuje budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzgdzen

transportu wewnetrznego

Maszyny transportu wewnetrznego

organizuje stanowisko sktadowania materiatéw

dobiera sposéb i srodki transportu do rodzaju materiatu

stosuje zasady skladowania materiatéw zgodnie z wymaganiami

ochrony srodowiska

Sktadowanie materiatéw w odlewni i $rodki do ich

transportu

charakteryzuje etapy wykonania
odlewu

(ew)

rozpoznaje elementy zestawu modelowego

Rodzaje modeli i form odlewniczych

opisuje sposob wykonania kompletnej formy przygotowanej

do zalewania

Metody wykonywania form odlewniczych

opisuje sposéb zalewania metalem

Metody zalewania form metalem

opisuje metody wybijania odlewéw

opisuje metody usuniecia ukladu wlewowego i oczyszczania

odlewow

Metody sposoby wybijania odlewdw i usuwania uktadu

wlewowego

charakteryzuje proces sporzgadzania
réznych rodzajow mas formierskich
i rdzeniowych

(ew)

rozréznia gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie

okresla role materiatéw formierskich w masach formierskich

i rdzeniowych

Materiaty formierskie

opisuje proces przygotowania roznych rodzajéw mas formierskich

Proces przygotowania mas formierskich i rdzeniowych
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i rdzeniowych

dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni

charakteryzuje metody wykonania
form jednorazowych

(ew)

okresla narzedzia i przyrzady formierskie do formowania recznego

Narzedzia i przyrzady do formowania recznego

opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy

Rodzaje form jednorazowych

omawia metody recznego wykonania form jednorazowych

omawia metody maszynowego wykonania form jednorazowych

okresla etapy wykonania form jednorazowych na automatycznych

liniach formierskich

Metody recznego i maszynowego wykonania form

jednorazowych

okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni

okresla etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni

Proces recznego i zmechanizowanego wykonania

rdzeni

charakteryzuje metody wytwarzania
odlewéw

(ew)

rozréznia metody wytwarzania odlewéw w zaleznoéci od techniki

zalewania form

Metody wytwarzania odlewow

omawia odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych

Odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych

omawia odlewanie grawitacyjne w formach

Odlewanie grawitacyjne w formach trwatych

omawia proces odlewania ciSnieniowego

Proces odlewania cisnieniowego

opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacji i automatyzaciji

procesow odlewniczych

Rozwigzania mechanizacji i automatyzacji proceséw

odlewniczych

wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktow

podstawowych i ubocznych proceséw wytwarzania odlewéw

Wykorzystanie i utylizacja produktéw podstawowych

i ubocznych procesow wytwarzania odlewéw

charakteryzuje proces odlewania

(ew)

omawia etapy topienia staliwa i zeliwa

Topienie staliwa i zeliwa

omawia etapy topienia stopoéw metali niezelaznych

Topienie stopow metali niezelaznych

omawia technike zalewania form

Techniki zalewania form

opisuje proces krzepnigcia i stygniecia metalu w formie

omawia zjawisko skurczu metalu

Proces krzepniecia i stygniecia metalu w formie -

zjawisko skurczu
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dobiera materiaty wsadowe do
topienia stopow zelaza i metali
niezelaznych

(ew)

klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia stopéw

zelaza i metali niezelaznych

Materiaty wsadowe stosowane do topienia stopow

zelaza i metali niezelaznych

wyjasnia role materiatéw wsadowych w procesie wytopu zeliwa,

staliwa i metali niezelaznych

wymienia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa szarego

i sferoidalnego

wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa

Materiaty wsadowe stosowane w procesie wytopu

zeliwa, staliwa i metali niezelaznych

rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopéw metali

niezelaznych

stosuje materiaty wsadowe do topienia stopéw zelaza i metali

niezelaznych

Materiaty wsadowe do topienia stopow zelaza i metali

niezelaznych

charakteryzuje rodzaje stopow
odlewniczych

(ew)

opisuje stopy odlewnicze zelaza z weglem na podstawie ich

sktadu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrzne;j

opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie ich

sktadu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrzne;j

opisuje wtasciwosci stopéw odlewniczych

Sktad chemiczny, wtasciwosci i struktura wewnetrznej

stopoéw odlewniczych zelaza i metali niezelaznych

charakteryzuje rodzaje piecéw

odlewniczych
(ep)

klasyfikuje piece odlewnicze

okre$la zasady dziatania piecéw odlewniczych

rozréznia piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa

na podstawie ich budowy i zasady dziatania

okresla rodzaje materiatéw ogniotrwatych stosowanych w piecach

odlewniczych

rozroznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych

na podstawie ich budowy i zasady dziatania

Piece odlewnicze — klasyfikacja i zasada dziatania
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charakteryzuje wady odlewow klasyfikuje wady odlewow

(ep) opisuje wady odlewdéw

wskazuje przyczyny powstawania wad odlewéw

Wady odlewow

charakteryzuje systemy omawia zadania systeméw mechatronicznych stosowanych
mechatroniczne stosowane w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

w maszynach i urzgdzeniach wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadoéw elektrycznych
odlewniczych i elektronicznych w maszynach i urzagdzeniach odlewniczych
(ep) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadéw hydraulicznych

i pneumatycznych w systemach mechatronicznych stosowanych

w maszynach i urzgdzeniach odlewniczych

opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzgdzeniach

odlewniczych

opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach

i urzgdzeniach odlewniczych

Systemy mechatroniczne, elektryczne, hydrauliczne,
pneumatyczne i zrobotyzowane w maszynach

i urzgdzeniach odlewniczych

charakteryzuje zagadnienia omawia procesy zuzycia maszyn i urzgdzen odlewniczych
eksploatacji maszyn i urzgdzen okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn i urzgdzen
odlewniczych odlewniczych

(ep) omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen odlewniczych

opisuje zakres obstugi, konserwacji, napraw i remontéw maszyn

i urzadzen odlewniczych

wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego

maszyn i urzgdzen odlewniczych

Konserwacja i naprawa maszyn i urzgdzen

odlewniczych

stosuje metody kontroli jakosci opisuje metody kontroli jakosci odlewu

Metody kontroli jakosci odlewow
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odlewu

(ew)

dobiera metody stosowane do kontroli jakosci odlewu

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci
na stanowisku pracy

stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan
zawodowych

(ew)

wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace

wykonywanie zadan zawodowych

stosuje programy komputerowe do symulacji procesu zalewania

formy i krzepniecia odlewu

Programy komputerowe do symulacji procesu

zalewania formy i krzepniecia odlewu

rozpoznaje wiasciwe normy
i procedury oceny zgodnos$ci podczas

realizacji zadan zawodowych
(ep)

wymienia cele normalizacji krajowej

wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej

i krajowej

korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny
zgodnosci

Podstawowe pojecia z zakresu stosowania norm

i normalizacji czesci maszyn - cele normalizacji

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

okresla etapy procesu przerobu
mas formierskich i mas
rdzeniowych

(ew)

przygotowuje swieze sktadniki masy formierskiej i masy

rdzeniowej

— Masy formierskie i masy rdzeniowe ze swiezych

sktadnikow

sporzadza mase formierskg i mase rdzeniowg ze swiezych

sktadnikow

— Sporzgdzanie mas formierskich ze $wiezych
skfadnikow
— Sporzgdzanie mas rdzeniowych ze swiezych

sktadnikow

sporzadza mase formierskg i mase rdzeniowg ze sktadnikami

ods$wiezajgcymi

— Sporzgdzanie mas formierskich ze sktadnikami

odswiezajgcymi

— Sporzgdzanie mas rdzeniowych ze skfadnikami
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odswiezajgcymi

okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy

rdzeniowej do zalewania form wilgotnych

Sporzadzanie mas formierskich do zalewania form
wilgotnych
Sporzgdzanie mas rdzeniowych do zalewania form

wilgotnych

okresla etapy sporzgdzania masy formierskiej i masy

rdzeniowej do zalewania form suszonych

Sporzadzanie mas formierskich do zalewania form
suszonych
Sporzadzanie mas rdzeniowych do zalewania form

suszonych

okresla etapy sporzgdzania mas formierskich i mas

rdzeniowych samoutwardzalnych

Sporzadzanie mas formierskich
samoutwardzalnych
Sporzadzanie mas rdzeniowych

samoutwardzalnych

stosuje maszyny i urzadzenia do
przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych

(ew)

opisuje maszyny i urzadzenia do przerobu mas formierskich i mas

rdzeniowych

dobiera maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich i mas

rdzeniowych

Maszyny i urzgdzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

Obstuga maszyn i urzgdzen do przerobu mas
formierskich
Obstuga maszyn i urzgdzen do przerobu mas
rdzeniowych

stosuje urzadzenia stosowane do
transportu materiatow
formierskich, mas formierskich

i mas rdzeniowych

opisuje urzagdzenia do transportu materiatéw formierskich, mas

formierskich i mas rdzeniowych

Urzagdzenia do transportu materiatéw formierskich,

mas formierskich i mas rdzeniowych

dobiera urzgdzenia do transportu materiatéw formierskich, mas

formierskich i mas rdzeniowych

Przygotowanie urzgdzen do transportu materiatéw

formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych
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(ew)

obstuguje urzgdzenia do transportu materiatéw formierskich, mas

formierskich i mas rdzeniowych

Obstuga urzgdzen do transportu materiatow i mas
formierskich
Obstuga urzgdzen do transportu materiatow i mas

rdzeniowych

przeprowadza proces regeneracji
mas formierskich i mas

rdzeniowych (ew)

opisuje proces regeneracji mas formierskich i mas rdzeniowych

Etapy procesu regeneracji mas formierskich i mas

rdzeniowych

rozréznia etapy regeneracji masy formierskiej i masy rdzeniowej

Regeneracja masy formierskiej i masy rdzeniowej

przeprowadza odswiezanie masy formierskiej i masy rdzeniowej

Odswiezanie masy formierskiej

Odswiezanie masy rdzeniowej

okresla rodzaj techniki prowadzenia procesu regeneraciji

Techniki prowadzenia procesu regeneracji mas

formierskich i mas rdzeniowych

opisuje maszyny i urzgdzenia stosowane do regeneracji mas

formierskich i mas rdzeniowych

Obstuga maszyn stosowanych do regeneracji mas

formierskich i mas rdzeniowych

Obstuga urzgdzen stosowanych do regeneracji mas

formierskich i mas rdzeniowych

przeprowadza obstuge codzienna,
przeglady biezgce

oraz konserwacje maszyn

i urzgdzen wykorzystywanych

do przerobu mas formierskich

i mas rdzeniowych (ek)

okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przeglagdow
biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzeh wykorzystywanych

do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

Metody obstug codziennych i przeglagdoéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich

i mas rdzeniowych

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych

oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych

Narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej i przegladow

biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
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do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

wykorzystywanych do przerobu mas formierskich

i mas rdzeniowych

przeprowadza obstuge codzienng maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas

rdzeniowych

Obstuga codzienna maszyn wykorzystywanych
do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych
Obstuga codzienna maszyn wykorzystywanych
do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i rdzeniowych

Przeglady biezagce maszyn wykorzystywanych

do przerobu mas formierskich i rdzeniowych

zgodnie z instrukcjg

Przeglady biezagce urzadzen wykorzystywanych

do przerobu mas formierskich i rdzeniowych

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen do przerobu mas

formierskich i mas rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

Konserwacja maszyn do przerobu mas formierskich

i mas rdzeniowych

Konserwacja urzgdzen do przerobu mas

formierskich i mas rdzeniowych

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie jednorazowych, trwatych i péttrwatych maszyn i urzgdzeh do wykonywania odlewéw w formach

wykonuje formy jednorazowe

i rdzenie (ew)

opisuje etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni

Etapy procesu wytwarzania form jednorazowych

Etapy procesu wytwarzania rdzeni

wymienia podstawowe masy formierskie, rodzaje narzedzi

i przyrzgdéw do wykonywania form jednorazowych i rdzeni

Narzedzia do wykonywania form jednorazowych

i rdzeni

Przyrzady do wykonywania form jednorazowych

i rdzeni

Przygotowanie mas formierskich do wykonywania

form jednorazowych i rdzeni
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

dobiera narzedzia i przyrzgdy do wykonywania form

jednorazowych i rdzeni

Wykorzystanie narzedzi i przyrzadéw
do wykonywania form jednorazowych i rdzeni

uzytkuje maszyny i urzadzenia do wykonywania form

jednorazowych i rdzeni

Maszyny do wykonywania form jednorazowych
i rdzeni
Urzgdzenia do wykonywania form jednorazowych

i rdzeni

wykonuje formy jednorazowe do odlewania

Wykonywanie form jednorazowych do odlewania

wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego

Wykonywanie form jednorazowych do odlewania

precyzyjnego

ocenia stan techniczny

ocenia kompletnos¢ zestawu modelowego

Zestaw modelowy — budowa i zadania

oprzyrzgdowania odlewniczego

(ep)

okresla stan techniczny powierzchni poszczegdinych elementow

zestawu modelowego

Ocena stanu technicznego zestawu modelowego

ocenia stan techn

iczny i kompletno$¢ skrzynek

Kryteria oceny stan technicznego i kompletnosci
skrzynek

Ocena stanu technicznego i kompletnosci skrzynek

okresla rodzaje uszkodzen oprzyrzadowania odlewniczego

Rodzaje uszkodzeh oprzyrzgdowania odlewniczego

wykrywa uszkodzenia oprzyrzadowania odlewniczego

Wykrywanie uszkodzen oprzyrzgdowania

odlewniczego

okresla zakres na

prawy oprzyrzgdowania odlewniczego

Naprawa uszkodzen oprzyrzagdowania

odlewniczego

uzytkuje urzgdzenia do suszenia

opisuje urzadzenia do suszenia form jednorazowych

Urzadzenia do suszenia form jednorazowych

form jednorazowych i rdzeni (ew)

opisuje urzadzenia do suszenia rdzeni

Urzadzenia do suszenia rdzeni

dobiera parametry suszenia form jednorazowych i rdzeni

Parametry suszenia form jednorazowych

Parametry suszenia rdzeni
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

przeprowadza proces suszenia form jednorazowych i rdzeni

Suszenie form jednorazowych

Suszenie rdzeni

wykonuje odlewy w formach
jednorazowych
(ek)

skfada i przygotowuje formy jednorazowe do zalewania

Przygotowanie i sktadanie form jednorazowych

do zalewania

przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania

Przygotowanie tyzek i kadzi odlewniczych

do zalewania

zalewa formy jednorazowe

Zalewanie form jednorazowych

kontroluje jako$¢ wykonanych form jednorazowych

Kontrola jakosci wykonanych form jednorazowych

wykonuje odlewy w formach
trwatych i péttrwatych
(ek)

przygotowuje formy trwate i formy péttrwate do zalewania

Przygotowanie form trwatych i form poéitrwatych

do zalewania

wykonuje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form trwatych

i pottrwatych oraz na powierzchnie rdzeni

Pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form

trwatych i péttrwatych oraz na powierzchnie rdzeni

kontroluje jako$¢ przygotowania form trwatych i péttrwatych

i rdzeni do zalewania

Kontrola jakosci przygotowania form trwatych

i pottrwatych i rdzeni do zalewania

przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania

tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania

zalewa formy trwate i pottrwate

Zalewanie form trwatych i péttrwatych

uzytkuje maszyny i urzadzenia
stosowane w procesach
wytwarzania odlewéw w formach
trwatych i péttrwatych

(ew)

dobiera maszyny i urzadzenia do odlewania w formach trwatych

i pottrwatych

Maszyny i urzgdzenia do odlewania w formach

trwatych i péttrwatych

okre$la podstawowe parametry pracy maszyn i urzagdzen do

odlewania w formach trwatych i péttrwatych

Podstawowe parametry pracy maszyn i urzgdzen

do odlewania w formach trwatych i pottrwatych

ocenia jako$¢ odlewéw wykonanych w formach trwatych

i pottrwatych

Kryteria oceniania jakosci odlewéw wykonanych

w formach trwatych i péttrwatych

przeprowadza obstuge codzienng,

przeglady biezace

okresla sposéb wykonania obstugi codziennej i przegladow

biezacych oraz konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych

Sposoby wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezgcych oraz konserwaciji maszyn
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

oraz konserwacje maszyn w procesach odlewania i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania
i urzgdzen stosowanych przygotowuje narzedzia, przyrzgdy, urzadzenia i materiaty Narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty
w procesach odlewania (ew) do wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych do wykonania obstugi codziennej i przegladow

oraz konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach

odlewania

biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen

stosowanych w procesach odlewania

wykonuje obstuge codzienng, przeglady biezgce i konserwacje
maszyn i urzgdzeh stosowanych w procesach odlewania
w formach jednorazowych trwatych i péttrwatych zgodnie

z instrukcja

Wykonywanie obstug codziennych, przegladow
biezacych i konserwacji maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesach odlewania w formach
jednorazowych trwatych i péttrwatych zgodnie

z instrukcjg

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje kokilarek

Przeglady biezace i konserwacja kokilarek

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny

cisnieniowej

Przeglady biezgce i konserwacja maszyny

cisnieniowej

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny

do zalewania od$rodkowego

Przeglady biezgce i konserwacja maszyny

do zalewania odsrodkowego

przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny z formg

pottrwatg

Przeglady biezgce i konserwacja maszyn z formg

poéttrwatg

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych

w procesach odlewania w formach jednorazowych, trwatych

i pottrwatych zgodnie z instrukcjg

Konserwacja maszyn i urzgdzen stosowanych
w procesach odlewania w formach jednorazowych,

trwatych i péttrwatych

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewow

dobiera metody wybijania opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody wykonczania

i wykonczania odlewow odlewow

Metody wybijania odlewéw
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(ep)

opisuje metody wybijania odlewow opisuje metody wykonczania

odlewow

Metody wykonczania odlewow

dobiera metode wybijania odlewow w zaleznosci od technologii ich

wykonania

Metody wybijania odlewow w zaleznosci

od technologii ich wykonania

dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci od technologii ich

oczyszczania

Metody wybijania odlewéw w zaleznosci

od technologii ich oczyszczania

dobiera metode wykonhczania odlewéw w zaleznosci od wymagan

okreslonych w dokumentacji technicznej

Metody wykonczania odlewoéw w zaleznosci

od wymagan okreslonych w dokumentacji technicznej

uzytkuje maszyny i urzgdzenia
do recznego i mechanicznego
wybijania odlewow z form

oraz rdzeni z odlewow

(ek)

wybija recznie odlew z formy

Wybijanie reczne odlewodw z formy

wybija recznie rdzenie z odlewu

Wybijanie reczne rdzeni z odlewu

wybija mechanicznie odlewy z form za pomocg maszyn i urzadzen

Mechaniczne wybijanie odlewow z form za pomoca

maszyn i urzadzen

wybija mechanicznie rdzenie z odlewdw za pomocg maszyn

i urzgdzen

Mechaniczne wybijanie rdzeni z odlewéw za pomoca

maszyn i urzadzen

uzytkuje narzedzia, maszyny

i urzadzenia do recznego

i mechanicznego oczyszczania
powierzchni odlewdw wykonczania

odlewdw -(ek)

opisuje narzedzia, maszyny i urzgdzenia do oczyszczania

powierzchni odlewdw oraz wykornczania odlewéw

dobiera narzedzia oraz maszyny i urzadzenia do recznego
i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewéw

oraz wykonczania odlewéw

Narzedzia, maszyny i urzgdzenia do oczyszczania

powierzchni odlewdw oraz wykohczania odlewdw

naprawia wady odlewéw

(ew)

rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewdow

omawia wady odlewéw

Rozpoznawanie i klasyfikacja wad odlewow

dobiera narzedzia do naprawy wad odlewow

Narzedzia do naprawy wad odlewéw

dobiera metody usuwania wad odlewdéw

Metody usuwania wad odlewéw
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stosuje metody zabezpieczania
odlewow przed korozjg

(ew)

opisuje metody zabezpieczania odlewoéw przed korozjg

Metody zabezpieczania odlewdw przed korozjg

dobiera sposo6b zabezpieczenia antykorozyjnego odlewow
w zalezno$ci od wymagan zawartych w dokumentacji technicznej

odlewu

Sposoby zabezpieczenia antykorozyjnego odlewow
w zaleznosci od wymaganh zawartych w dokumentaciji

technicznej odlewu

dobiera srodki zabezpieczajgce przed korozjg

Srodki zabezpieczajgce przed korozjg

przeprowadza obstuge codzienng
przeglady biezace

oraz konserwacje maszyn

i urzgdzen do wybijania,
oczyszczania i wykonczania
odlewow

(ew)

okresla sposéb wykonania obstugi codziennej i przegladow
biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do wybijania,

oczyszczania i wykonczania odlewow

Sposoby wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn
i urzgdzen do wybijania odlewow

Sposoby wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezgcych oraz konserwaciji maszyn
i urzgdzen do oczyszczania odlewow

Sposoby wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn

i urzgdzen do wykonczania odlewow

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych
oraz konserwacji maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczani

i wykonczania odlewow

Narzedzia do wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezacych oraz konserwaciji maszyn

i urzadzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania
odlewdéw

Przyrzady do wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn

i urzgdzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania
odlewéw

Urzgdzenia do wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn
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i urzgdzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania
odlewdéw
— Materialy do wykonania obstugi codziennej
i przegladow biezgcych oraz konserwacji maszyn
i urzadzen do wybijania, oczyszczani i wykonczania

odlewow

wykonuje przeglady biezgce maszyn i urzgdzen do wybijania,

oczyszczani i wykonczania odlewéw zgodnie z instrukcjg

—  Wykonywanie przegladdw biezgcych maszyn
i urzgdzen do wybijania odlewow zgodnie
Z instrukcjg

—  Wykonywanie przegladdéw biezacych maszyn
i urzgdzen do oczyszczani odlewdw zgodnie
z instrukcjg

- Wykonywanie przegladéw biezgcych maszyn
i urzadzen do wykonczania odlewow zgodnie

z instrukcjg

wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzeh do wybijania,

oczyszczani i wykonczania odlewoéw zgodnie z instrukcjg

— Wykonywanie konserwacji maszyn i urzadzen
do wybijania, odlewéw zgodnie z instrukcja

— Wykonywanie konserwacji maszyn i urzgdzen
do oczyszczania odlewdw zgodnie z instrukcjg

— Wykonywanie konserwacji maszyn i urzadzen

do wykonczania odlewéw zgodnie z instrukcjg

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

MTL.02.6. Eksploatacja piecow odlewniczych oraz maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu

uzytkuje maszyny i urzadzenia

dobiera maszyny i urzgdzenia do roztadunku materiatéw

Maszyny i urzadzenia do roztadunku materiatéw
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do roztadunku, oraz transportu wsadowych

materiatéw wsadowych (ew)

wsadowych

dobiera maszyny i urzgdzenia do transportu materiatbw wsadowych

Z miejsca sktadowania do miejsca wytopu

Maszyny i urzadzenia do transportu materiatéw

wsadowych z miejsca sktadowania do miejsca wytopu

przygotowuje wsad do pieca rozrdznia materiaty wsadowe do pieca Materiaty wsadowe do pieca
zgodnie z recepturg dobiera materiaty wsadowe do sktadu stopu Dobér materiatéw wsadowych do sktadu stopu
(ew) dobiera sposoby przygotowania paliw do procesu wytopu Paliwa do procesu wytopu

dobiera sposoby przygotowania topnikéw i sktadnikéw stopowych

do procesu topienia

Sposoby przygotowania topnikéw i sktadnikow

stopowych do procesu topienia

uzytkuje maszyny i urzgdzenia do dozowania materiatow

wsadowych

Dziatanie maszyn i urzadzen do dozowania materiatow

wsadowych

uzytkuje maszyny i urzgdzenia opisuje maszyny i urzgdzenia do przygotowania oraz odwazania

do przygotowania oraz odwazania | materiatdw wsadowych

Maszyny i urzgdzenia do przygotowania

oraz odwazania materiatow wsadowych

materiatow wsadowych dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowania oraz odwazania

(ew) materiatéw wsadowych

Dobér maszyn i urzgdzeh do przygotowania

oraz odwazania materiatow wsadowych

przestrzega terminow kalibracji urzadzeh pomiarowych

Kalibracja urzgdzen pomiarowych

wskazuje mozliwosci wykorzystania do danego zadania maszyn

i urzgdzen do przygotowania oraz odwazania materiatow

Mozliwosci wykorzystania maszyn i urzadzen

do przygotowania oraz odwazania materiatdw

wsadowych wsadowych
Dziatanie maszyn i urzgdzen do przygotowania
oraz odwazania materiatéw wsadowych
wykonuje obstuge codzienng okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przeglagdow Sposoby wykonania obstug codziennych i przeglgdéw
i przeglady biezgce biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do
oraz konserwacje maszyn do przygotowania wsadu przygotowania wsadu
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i urzgdzen do przygotowania przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty
wsadu (ek) do wykonania obstugi codziennej i przegladéw biezgcych

oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu

Narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej i przegladéw
biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzadzen

do przygotowania wsadu

wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas przegladu biezgcego

maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg

Czynnosci podczas przeglagdu biezgcego maszyn
i urzgdzen do przygotowania wsadu zgodnie

Z instrukcjg

wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn

i urzgdzen do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg

Czynnosci podczas konserwacji maszyn i urzgdzen do

przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg

prowadzi proces topienia w piecu dobiera piec do wytwarzanego materiatu, omawia etapy procesu

odlewniczym topienia w piecu odlewniczym

Dobér pieca do wytwarzanego materiatu

Etapy procesu topienia w piecu odlewniczym

(ew) dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych

Narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych

dozuje wsad do pieca odlewniczego

Kolejnos¢ dozowania wsadu do pieca odlewniczego

usuwa zuzel

Usuwanie zuzla

pobiera préby cieklego metalu

Pobieranie prob ciektego metalu

obstuguje piec odlewniczy

Obstuga pieca odlewniczego

kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych

Parametry pracy piecéw odlewniczych

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnos$ci regulacji

parametréw pracy pieca odlewniczego

Systemy komputerowe wspomagajgce czynno$ci

regulacji parametrow pracy pieca odlewniczego

wykonuje obstuge codziennag, okresla sposdb wykonania obstugi codziennej i przeglagdow Obstugi codzienne i przeglady biezgce
przeglady biezace biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali oraz konserwacja maszyn i urzgdzen do topienia metali
oraz konserwacje maszyn przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty Narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty

i urzadzen do topienia metali (ek) do wykonania obstugi codziennej i przeglgdéw biezgcych

oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do topienia metali

do wykonania obstugi codziennej i przegladéw

biezgcych oraz konserwacji maszyn i urzagdzen

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

Strona 273 z 280




Fundusze

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Wiedza Edukacja Rozwdj
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do topienia metali

przedstawia zasady dziatania maszyn i urzgdzen do topienia metali

oraz mozliwosci diagnozy bez demontazu

Metody diagnozy maszyn i urzgdzen do topienia metali

bez ich demontazu

wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas konserwac;i

maszyn i urzgdzenh do topienia metali

Kolejnos¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn

i urzgdzen do topienia metali

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy.

postuguje sie podstawowym
zasobem srodkow jezykowych
w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegdlnym uwzglednieniem
Srodkoéw leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie
tematoéw zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy ijego
wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie
c) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi

w danym zawodzie

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie:

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych

procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wykonywaniem zadah zawodowych

Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

— Moje obowigzki — stownictwo.

— Do czego to stuzy — maszyny, narzedzia i
urzgdzenia.

—  Stownictwo zwigzane z zagrozeniami

wystepujgcymi na stanowisku pracy.
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rozumie proste wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka

obcego nowozytnego, a takze proste

wypowiedzi pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje

zawodow3q)

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

ukfada informacje w okreslonym porzadku

Cwiczenie umiejetnosci czytania.

Doskonalenie umiejetnosci stuchania.

samodzielnie tworzy krotkie, proste,

spoéjne i logiczne wypowiedzi ustne

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami

zawodowymi

Rozmowa z szefem — doskonalenie umiejetnosci
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i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:
a) tworzy krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)
b) tworzy kroétkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym

zawodem — weditug wzoru)

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do

sytuaciji

moéwienia.
Cwiczenia umiejetnosci pisania wiadomosci i e-

maili.

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje

W jezyku obcym nowozytnym

w sposéb zrozumiaty, adekwatnie

do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub

w formie prostego tekstu:

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub

nie zgadza z opiniami innych osob

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami

zawodowymi

Dyskusja z klientem i innymi pracownikami —
dialogi.
Wypetnianie dokumentéw — doskonalenie

umiejetnosci pisania.
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a) reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego
tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e-
mail, dokument zwigzany
Zz wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem

czynnosci zawodowych

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem

czynnosci zawodowych

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach

instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku

obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane

w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

Przekazywanie informacji — ¢wiczenia w moéwieniu
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przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej

opracowany materiat, np. prezentacje

wykorzystuje strategie korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego — Ttumaczenia — doskonalenie umiejetnosci
stuzgce doskonaleniu wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe jezykowych.

wiasnych umiejetnosci korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii

jezykowych informacyjno- komunikacyjnych

oraz podnoszgce identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

$wiadomos¢ jezykowa: wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu

wykorzystuje techniki samodzielnej | okresli¢ znaczenie stowa

pracy nad naukg jezyka upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane

wspdtdziata w grupie stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne

korzysta ze zrédet informac;ji
w jezyku obcym nowozytnym

stosuje strategie komunikacyjne

i kompensacyjne

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

MTL.02.8. Kompetencje personalne i spoteczne.

przestrzega zasad kultury wymienia zasady etyki — Zasady kultury osobistej

osobistej i etyki zawodowej (ep) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna i podaje

przyktady zasad (norm, regut) moralnych

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wybranym

zawodzie

wskazuje przyktady zachowan etycznych w wybranym zawodzie — Zasady etyki zawodowej

wyjasnia czym jest plagiat
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stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy

zachowania

planuje wykonanie zadania (ep)

okresla czas realizacji zadan

Okreslenie czasu realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

Podjecie realizacji zadan w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

Monitorowanie realizacji zaplanowanych dziatan

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

Modyfikacja zaplanowanych dziatan

wykazuje sie kreatywnoscig

i otwartoscig na zmiany (ep)

wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki

jej wprowadzenia

Znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka

proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych

Zz wykonywaniem zadan zawodowych

Sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych

z wykonywaniem zadan zawodowych

stosuje techniki radzenia sobie ze

stresem (ep)

wymienia przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej

Przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej

wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

Techniki radzenia sobie ze stresem

przedstawia réozne formy zachowan asertywnych jako sposobéw

radzenia sobie ze stresem

Rézne formy zachowan asertywnych

opisuje sytuacje wywotujgce stres

wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie ze stresem
na wybranym przyktadzie z zakresu wykonywanych zadan

zawodowych

Najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

analizuje wiedze i doskonali

umiejetnosci zawodowe (ep)

charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne w swoim

$srodowisku pracy

Umiejetnosci i kompetencje niezbedne w swoim

srodowisku pracy

wskazuje przykfady podkreslajgce wartos¢ wiedzy dla osiggniecia

sukcesu zawodowego i postepu cywilizacyjnego

Wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu

zawodowego i postepu cywilizacyjnego

stosuje zasady komunikacji

wymienia bariery komunikacyjne

Bariery komunikacyjne
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interpersonalnej (ep)

wskazuje sposoby eliminowania barier powstatych w procesie

komunikacji

Sposoby eliminowania barier powstatych

w procesie komunikaciji

okresla styl komunikaciji interpersonalnej na podstawie

zaobserwowanych sytuaciji

Style komunikacji interpersonalnej

stosuje metody i techniki

rozwigzywania problemow (ep)

opisuje sposdb wykonania czynnosci w celu unikniecia wystgpienia

niepozadanych zdarzen

Sposoby wykonania czynnosci w celu unikniecia

wystgpienia niepozgdanych zdarzen

modyfikuje sposéb wykonywania czynnosci, uwzgledniajgc

stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami zespotu

Zmiana sposobu wykonywania czynnosci,
po uwzglednieniu stanowiska wypracowanego

wspolnie z innymi cztonkami zespotu

wspotpracuje w zespole (ep)

realizuje zadania w wyznaczonym czasie

Realizacja zadah w wyznaczonym czasie

wspiera cztonkow zespotu w realizacji zadan

Odpowiedzialno$¢ za wspodlnie realizowane

zadania

wykorzystuje opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu

usprawnienia pracy zespotu

Wykorzystywanie opinii i pomystéw innych
cztonkoéw zespotu w celu usprawnienia pracy

zespotu
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